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SFIATI DI AERAZIONE

PUNTI EMISSIVI CONVOGLIATI

Committente

BAT S.p.a.

Sede legale: Via Henry Ford, 4
Zona industriale Est

Noventa di Piave (VE)

Sede operativa: Via A. Volta, 32
Zona industriale Est

Noventa di Piave (VE)

Tecnico incaricato

Ing. Elisa Paccagnan
Via G. Marconi, 53
35020 Arzergrande (PD)
CF:PCCLSE80B45L407G
PIVA:04566570265

ES1 Valvola serbatoio eluati acidi E1 Emissione proveniente dalla caldaia del forno di asciugatura (P=116 kWt)

ES2 Valvola serbatoio eluati alcalini
ES3 Valvola serbatoio lavaggi continui
ES4 Valvola serbatoio di emergenza

E2 Emissione proveniente dalla caldaia per il riscaldamento vasca di sgrassaggio alcalino (P=82,5 kWt)
E3 Emissione vapori di processo linea di pretrattamento delle superfici metalliche

E4 Emissione proveniente dalla caldaia del forno di polimerizzazione (P=220 kWt)

ESS5 Valvola trappola trattamento acido cloridrico E5 Emissione proveniente dal forno di polimerizzazione

MIGLIORAMENTO DELLA DISPOSIZIONE DELLE AREE
DEDICATE ALLO STOCCAGGIO DELLE MATERIE PRIME E
DEI DEPOSITI TEMPORANEI DEI RIFIUTI.
AGGIORNAMENTO DEI CODICI EER
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ES7 Valvola serbatoio acido solforico E7 Emissione proveniente dalla cabina di verniciatura 2

i PRODUZIONE
ES6 Valvola serbatoio cloruro ferrico E6 Emissione proveniente dalla cabina di verniciatura 1
B 2 0 PUNTI DI EMISSIONE

- .. . . . DEGLI SCARICHI IN ATMOSFERA
Y _._L ES8 Valvola Serbatoio idrossido di sodio
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