REGIONE DEL VENETO

CITTA METROPOLITANA COMUNE DI MIRANO

DI VENEZIA

CENTRO PLASTICA S.R.L.
STABILIMENTO DI MIRANO

Modifiche progettuali finalizzate all’ottimizzazione della
produzione e della qualita del prodotto

VALUTAZIONE PRELIMINARE ai sensi dell’art. 6, comma 9 del D.lgs. 152/2006 -
ALLEGATO 6 - Specifiche tecniche Impianto di lavaggio e trattamento rifiuti

Proponente Progettista Consulente tecnico

T

eambiente

c/o Parco Scientifico Tecnologico VEGA

SERIOPLAST GLOBAL SERVICES S.P.A. Via delle Industrie, 5
Via Comonte, 15 30175 Marghera (VE)

24068 Seriate (BG) www.eambiente.it; info@eambiente.it
CENTRO PLASTICA S.R.L Tel. 041 5093820; Fax 041 5093886

Via Galileo Galilei n.10
30035 Mirano (VE)

. Unita Operativa: VALUTAZIONI AMBIENTALI E . )
SERVIZIO: VALUTAZIONE PRELIMINARE AUTORIZZAZIONI Codice Commessa: C21-008011
- . . . . . Nikolas Giuseppe
01 16.04.2021 Revisione C_Plastica_Mirano_Val_prel_Mod_ott_prod_All_6 Nicola Rinaldi D’Angelo Paganoni
Rev. Data Oggetto File Redatto Verificato Approvato

Riproduzione cartacea del documento informatico sottoscritto digitalmente da
CHIELLINO GABRIELLA il 23/04/2021 15:39:09 ai sensi dell'art. 20 e 23 del D.lgs 82/2005
PROTOCOLLO GENERALE: 2021/ 20576 del 26/04/2021




BOTTARO s

BERGAMO 22/05/2018 Spett.le

Ns. Rif. Prot, N.459.A8 SERIOPLAST SPA
Ns. Rif. Alberto Bottaro Via Spirano 528
Tel 392 5653011 24059 URGNANO (BG)

A.C.A. GENT.MO.SIGN. MARIO MAINETTI

Facciamo segunite agli accordi intércorsi con il nostro ufficio commerciale,
per Sottoporre alla Vostra attenzione,la nostra proposta economica per il
sistema di Pesatura di Vostro interesse

“ ... L ASSISTENZA AI NOSTRI CLIENTI COMINCIA CON
LA CONSULENZA IN FASE DI
ACQUISTO DELLA STRUMENTAZIONE
E CONLA COLLABORAZIONE NELLA SCELTA

CREDIAMO INDISPENSABILE L’EFFICIENZA E LA
PRONTEZZA DELL’ ASSISTENZA AL NOSTRO CLIENTE ,
GARANTENDOLI COSI’ UN INDISPENSABILE SENSO DI
SICUREZZA E LA CERTEZZA DELLA NOSTRA SOLIDITA’

E DISPONIBILITA’ AZIENDALE ...”

Per meglio conoscere la nostra Azienda ...
Visitateci al sito...

www, bottarobilance. it
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S.r.L

.«..PERCHE’ DOVETE ACQUISTARE LA NOSTRA
PESA A PONTE MODULARE CON
STRUTTURA METALLICA .....
PESA A PONTE MADE IN ITALY
BOTTARO BILANCE
1) ELEVATA QUALITA’ GARANTITA DA UN SISTEMA DI
QUALITA’ AZIENDALE ISO 9001 : 2015 L’ ESPERIENZA
DI QUASI CENTO ANNI DI ATTIVITA’ E UN MARCHIO

CE CHE ACCOMPAGN_A_ OGNI'  IMPIANTOQ COSTRUITO
PRESSO IL NOSTRO STABILIMENTO.

2) FERRO ACQUISTATO DA PRIMARIE FERRIERE
NAZIONALL, COMPLETAMENTE CERTIFICATO E
GARANTITO
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3) STRUTTURA PARTICOLARMENTE ROBUSTA E PESANTE
(+10% / 15 % RISPETTO ALLE PESE IN COMMERCIO),
UTILIZZO DI PROFILIIPE DI ADEGUATO SPESSORE E
LAMIERE FATTE SU NOSTRA SPECIFICA

4) STRUTTURA COSTITUITA DA MODULI MONOLITICI (CIOE’
NON “ TAGLIATI “ AL CENTRO IN SENSO LONGITUDINALE),
PER OTTENERE LA MAGGIOR RIGIDITA’ TORSIONALE
POSSIBILE .

5) CELLE DI CARICO OMOLOGATE OIML R60 AQUISTATE
DA PRIMARIA CASA DI COSTRUZIONE COMPLETE DI

RELATIVO CERTIFICATO COSTRUTTIVO E DI
COLLAUDO

6) TERMINALI ELETTRONICI OMOLOGATI SECONDO LA
METROLOGIA LEGALE, INTERAMENTE COSTRUITI
DALLA NOSTRA SOFTWARE HOUSE INTERNA GRAZIE
ALLA QUALE POSSIAMO GARANTIRE OGNI TIPO DI
PERSONALIZZAZIONE IN BASE ALLE SPECIFICHE
ESIGENZE DEI NOSTRI CLIENTI

Rif. 459.A8
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7) PROTEZIONE DEI CAVI LUNGO TUTTA LA PESA (I
CAVI CORRONO DENTRO UNA TUBO METALLICO
SCHERMATO )

8) TRECCE RAMATE PER LA MESSA A TERRA DI OGNI
PARTE ELETTRONICA
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3 BOTTARO 5.1

S TR UTTUR A

SISTEMA DI PESATURA COSTITUITO DA UNA PESA A PONTE A
MODULI ALTEZZA 36 CM COMPLETAMENTE ELETTRONICA

PIATTAFORMA IN LAMIERA BUCIATA FILO PAVIMENTO.O FUORI

“ MODULARE “ 14 X 3 MT. VIENE COSTRUITA IN 3 MODULI DA 4,5
MT. CADAUNO ; OGNI MODULO VIENE ASSEMBLATO CON § TRAVI IPE
LAMIERA DI COPERTURA SPESSORE 8+2.SU STRIA CON BOTOLE DI
APERTURA PER ISPEZIONE BUON FUNZIONAMENTO E PULIZIA. CELLE
DI CARICO ANALOGICHE . LA STRUTTURA VIENE SOTTOPOSTA AD UN
PARTICOLARE TRATTAMENTO DI VERNICIATURA “ ONE POT SYSTEM “ A
BASE DI RESINE EPOSSIDICHE E FOSFATO DI ZINCO

PIATTAFORMA 14 X 3 MT
PORTATA 60000 Kg
DIVISIONE 10/20 Kg.
Rif, 459.A8 5|Pag.
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CELLE DI CARICO

'CELLE DI CARICO ANALOGICHE

N. 8 CELLE DI CARICO APFROYAZIONE OIML R60, RICAVATE DA
ACCIAIO INOSIDDABILE , GRADO DI IMPERMEABILITA’ IP68, PORTATA
NOMINALE 30 T OGNUNA. OGNI CELLA DI CARICO E’ DOTATA DEL
PROPRIO TMPIANTO MESSA A TERRA. E PROTEZIONE ANTIFULMINI

- SALDATURA STAGNA DEI COMPONENTI MECCANICI

- PROTEZIONE IP68

- INGRESSO RESISTENZA DELLE CELLE DI CARICO : 1160Q

» TARATURA IN mV/V/Q |
FACILE CABLAGGIO CON SCATOLA DI GIUNZIONE

N 8 BOTOLE PER ISPEZIONAMENTO CELLE DI CARICO DIM. 50 X 50 CM.
SCATOLA DI GIUNZIONE COMPLETE DI CAVISTANDARD 10 M.

Rif.459.A8 6|Pag.
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CE41P. Cassetta in ABS IP 67 210X130X40.mm . INTERASSE FORI 190X112 mm
CON 8+1 Pressacavi — tappi ,scheda di egualizzazione da 1+8 celle di carico a 4/6 fili,
completa di miorsetto per collegamento alla rete di terra.
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TERMINALE DI PESATURA MOD. SE 500 INOX

Indicatore elettronico per applicazioni su piattaforme e sistemi di pesatura
fino a 10 celle di carico da 350. 1l terminale & dotato di Test Certificate per
Putilizzo come modulo di sistemi di pesatura in abbinamento ad aliri
componenti omologati, secondo le guide Welmee. _
E” inoltre dotato di Certificato di Approvazione CE del tipo in conformita ai
requisiti della norma EN 45501
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B BOTTAROs..

Caratteristiche tecniche principali: Confenitore in ABS

Display alfanumerico LCD 20 x 4, retroilluminato.

Tastiera membrana 36 tasti a sensazione tattile e segnalazione sonora
N.4 Uscite seriali RS 232 /422/ 485

Couavertitore. A/D 24 bit sigma-delta

Calibrazione e set-up configurabile da tastiera

Max 10,000 e versione multi campo/multi divisione

Batteria interna a tampeone

Gestione /O 4IN/4 OUT

Ingresso tastiera PC

Alimentazione mediante adattatore da 100 a.240 Vac 47 — 63 Hz/ 7,5 d¢
Temperatura di funzionamente da —10 °C a + 40 °C

Grado di protezione IP 54 _ _
Gli strumenti possono essere realizzati con portata massima fino a 300 t.

Principali funzioni del software sono:

Selezione lingua, Password, Gestione Archivie Codici (max 2000 cedici),
Gestione  Pesate (max pesate), Gestione Tara Memorizzate (max 400
memorizzate), Gestione Mezzi in transito (max 200 in transito), Tipologie di
Pesatura(pesatura entrata/pesatura uscita/pesatura con tara nota,
Stampe(gestione stampanti Plus-L.X300-TM 295), Gestione Personal
Computer(Download software - carico / scarico archivi - scarico Pesate -
carico/scarico formati di stampa, earico/scarico setup), Gestione Maxi
display

Rif: 459.A8 91Pag.
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SOFTWARE PER LA GESTIONE PESA DA PC

Softwarte per PC “WEIGHBRIDGE SINGLE" per pesatura automezzi “GESTIONE
PESA A PONTE". L'applicativo & un programma che permette all'utenza la gestione delle
operazioni di pesatura direttamente dal personal computer.

Gestione Pesa a Ponte operante su diversi sistem operatwl come Windows, Linux, le.
distribuzioni GNUtouch panel/Linux. |l programma & stato realizzato secondo l& pid innovative.
tecniche di des:gn che permettono all'operatore un facile apporto in quanto il layout grafico &
conforme ai nuovi standard di mercato. La struttura del programma permette la facile
individuazione dei comandi e delle tabelle di lavoro in modo da facilitare il lavoro dell'utente con
‘notevole risparmic di ternpo.

Gestione Pesa a Ponte presta particolare attenzione alle strutture archiviali di lavaro ed & per
questo motivo che appos:te procedure controllano ciclicamente l'integrita dei dati dei database
utilizzati. Nella versione monoutente i database utilizzati sono di tipo MYSQL; la scelta di queste
formato & dettata dalle-enormi potenzialita che il motore IrinoDB consente di utilizzare ed essendo il
suddetto motore-uno standard di mercato, tali archivi possono essere tranguillamente letti da altri
-strumenti.

Gestione Pesa a Ponte,

‘tramite moduli epzionali, permette inoltre di esportare i dati in vari modi:

condivisione di cartelle, seriale RS232, collegamento TCP/IP con utilizzo di socket e trasferimento
tramiie file CSV.

Riproduzione cartacea del documento informatico sottoscritto digitalmente da
CHIELLINO GABRIELLA il 23/04/2021 15:39:09 ai sensi dell'art. 20 e 23 del D.lgs 82/2005
PROTOCOLLO GENERALE: 2021/ 20576 del 26/04/2021



L BOTTARO 5.1

Gestione Pesa a Ponte, tramite moduli opzionali, permette di interagire con la strumentazione di
campo come sensori di posizionamento, semafori, postazione remote.

Gestione Pesa a Ponte prevede I'utilizzo di due fondamentali tabelle di lavoro, pesate di ingresso e
pesate di uscita per permettere all'utenza la rapida individuazione degli automezzi presenti ancora in
stabilimento e quelli che hanno completato le cperazioni di pesatura.

Sono possibili operazioni di ristampa cartellino, qualora sia necessario, oppure I'esportazione dati e la
stampa tabulato nonché Ja possibilita di eliminare una qualsiasi pesata se lo si ritiene opportuno.
Inoltre qualora 'archivio contenga molti dati, & possibile filtrare rapidamente il database inserendo le
lettere iniziali di un determinato campo. Per le operazioni di stampa.& possibile assogciare delle
descrizioni tramite il richiamo delle stesse da apposita struttura archiviale. La configurazione standard
prevede pertanto la gestione degli archivi automezzi, clienti, materiali, ma Y'applicativo in oggetto
prevede la completa personahzzazmne dei database. | dati memorizzati e richiamati sono visualizzati
immediatamente sulla pagina principale deli'applicativo. il layout propesto & puramente indicativa in
quanto con appositi. tool di sviluppo possiamo personalizzare quanto necessario su -apposita richiesta
del cliente, !l layout finale pud essere inoltre modificato per V'utilizzo-di modulistica proprietaria dove
gia esiste una intestazione e i campi di.stampa sone predefiniti. L'emissione dei documenti stampabili
si completa con la possibilita di stampa di tutte e strufture archiviali in uso, ordinate per una

qualsiasi chiave di lettura e filtrate per qualsiasi campo del database.

Rif, 459.A8 1|Pag.
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CONDIZIONI DI FORNITURA

ONERI A NOSTRO CARICO

SWBOTTARO ...

»  FORNITURA DISEGNI PER REALIZZARE OPERE

MURATIE. E IMPIANTO DI MASSA A TERRA
» MONTAGGIO DELLA PESA A PONTE

+ FORNITURA ANGOLARE DA GETTARE SUL PERIMETRO

DELLA FOSSA
+ MONTAGGIO E MESSA IN OPERA ANGOLARE

« RILASCIO DELLA DOCUMENTAZIONE RELATIVA AL

MANUALE D’USO

+ MONTAGGIO SCATOLA DI GIUNZIONE , CELLE DI

CARICO, COLLEGAMENTO AL, TERMINALE
+ MESSA IN FUNZIONE .

ONERI CHE RESTANO A VOSTRO CARICO

+ OPERE MURARIE
» IMPIANTO MASSA A TERRA |
+ COLLEGAMENTO CAVO ELETTRICO 220V,

Rif 459.A8
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CONVEYING | DRYING | SEED.PROCESSING | ELECTRONIC SORTING | STORAGE | TURNKEY

OFFERTA 18FY-ITOF756
spettle Serioplast Global Services SpA
Datar 03/12/2018 Via Spirano, 528
24059 Urgnanc BG
Vs, riferimento: Lerenzo TINTI. C/A S Andrea PEZZOLI

Tel +39 0542361423
Mob.*38°335 7029163 Al
email: ltinti@seasorn.com

incontro del 28.11.2018

Gentilissimi,

con |z presente Viringraziamo per Pinteresse riservato alle selezionatrici cttiche di nostra produzione e come da Vs. gradita
richiesta Vi frasmettiamo-proposta relativa. alla macchina il coi modello e configurazionie viene di seguiito riportato.

OGGETTO DELL'OFFERTA

Modalle:

Sislema di visione in
lice visibile:

‘Bisterna di visione.in
luce infrarossa:

Sistema divisione
combineto:

Pfodotlo da
selezionare;

Scopo delfa
selezione:

Partata oraria:

Configurazione:

Accessori In
offerta

retro; 5 telecamere); ni10:te

Selezionatrice Ottica Full-Color RGB con Infrarossi NIR modello

“SEA CHROMEX 5 TN+TN” divisa ir due-sezioni indipendenti 3+2 per svolgere
simultaneamenté il ipasso della frazione accettata ed ottenere. prodotto finito.

Telecamere Tricromatiche (T) RGB Full-color 4096 pixel per il riconoscimento del
colore reale, della sua intensitéd e saturazione. Riconoscimento dell'oggetto e -
percentuale del colore selezionato all'internc di esso. Rilevamento-delle caratteristiche

dimensicnalilgeometriche dell’oggetto. Risoluzione ottica 0,06 mm.

Telecamere NIR (N_)_ near-infrared 4086 pixel per il riconoscimento dell’'oggetto e
delle sue caratteristiche dimensionali/geometriche. Risoluzione otficar 0,06 mm.
per ispezione nella luce non visibile al fine di ottenere ia massima efficienza nella

fimozione delle scaglie HDPE multistrato,

Le telecamere RGB e NIR sono mtegrate tra loro In modo da ispezionare
1l prodotto e catturarlo in un'unica immagine in 4 frequenze.

-Scagiie HDPE da flaconi post-consumo aspirate e vagliate (rif. test dei 19.04,2018)

Separazi_ene dal prodotto in frazioni omogenea di colore (rif. test del 19.04.2018).

1.000...1.200,6 KG/h in Ingresso alla sezione primaria di 3 canali (3+2);
la capacita di pmduz;one & variabile in relaziohe-alle carattéristiche del prodatic ed alia percentuale di
contaminazione in esso sontenuta,

n.5 alimentatori vibranti, n.$ scivali {larghezza. 270 mm. cad) n.270 elétirovalvole (54 per ogni
canale passo 5§ mm.) 198.-pixel (fronte: 5 telecamere,
@l (fronte! 5 telecamsre, retro: 5-

telecamere).

Sisterna di controllo remoto (via [ntemet)
Sistema di controtlo € livelli in tramoiggia di carico
Sistema di raffreddamento scatole. oftiche Vortex
Stabilizzatore di tensione eletirica

Barra antistatica

CIMBRIA S.r.l. a sotio-unical Via Colombaretto,2 | 400265 IMOLA BO Raly

Tel. +32 0542361423 | Fax +3% 0542643567 | Email: info@seasort.com | Wwww.seasort.com |

www.cimbria.com | EU Identification n

|prod'ulzTOH§ (B:asrégge% ge? giolcﬁr?\%nﬁgl%?%rﬁgl'\{c%'s%tatggcﬁIIE{(S) %?t]él lnerﬁegon 85.150i.v. | REA 8533713‘,:68

CHIELLINO GABRIELLA il 23/04/2021 15:39:09 ai sensi dell'art. 20 e 23 del D.lgs 82/2005
PROTOCOLLO GENERALE: 2021 / 20576 del 26/04/2021



OFFERTA#18FY-I TOF756 DEL 03/12/2018

-Aspetto
selezionalrice:

1.Tramoggia t carico

2. Alimentiatore vibrante

3. Canale

4, Telecameré Full-Color RGB + Infrarassi NIR (opz}
5. Background

6. Eletirovalvale

7. Tramoggia scarico scarti

8. Tramoggia scarico prodotto conforme

Princigio di
funzianamento,

CARATTERISTICHE PRINCIPALI

La:selezionatrice si compone principalmente di:

Sistema + Tramoggia di carico standard;
alimentazicne: = Alimentatori vibranti;
= Scivoli-¢’alimentazione;

Sistema di visione « Sisterna @ illuminazione: LED luce visibile ed infrarossa controllali mediante processore,
(fronte-retro}: per iluminazione prodotto & background (sistema custam SEA, non commerciale, in grado di
garantire le. migliori efficienza in-términi di fréquenze, riscakiamento e durata)
= Dappio sistema di visione con telecamere RGB (frontetretro} e NIR. {fronte+retra)

- Caratteristiche telecamere Full-Color RGB: _ '

~  la combinazione col sistema software HS| permette una visione assifilata all'occhio
umano per fconoscere le minime differenze di sfumature di'colore;

- risoluzione ottica 0,06 mm.,; o

- acquisizione fino a 16 macro-famiglie di difetti & simulazione a monitor del processo di
riconoscimento ed espulsiong; _

¢ seitaggio combinatc mediante: colore, intensita e saturazione;

- re-verse sorling;

- shape-sizing integrato;

- controlio della dimensione del difetto

= Sistemna.di pulizia automatico delle scalole oftiche;

Sistema di condizionamento Vortex per mantenere le scatole ottiche p_ressuﬁzz_ata_-ed a
temperatura costante € controllata

Elettronica: EXAGON Graphical User Interface
SEA CHRO Jggf Linterfaccia utenté EXAGON offre grafiche estremamente intuitive, con schermate semplificate
’ ! .. perpermetiere anche agli utenti meno esperti di poter modificare 1 programmi agevolmente.
S EXAGON ha una home-page personalizzabile mediante 4 widget simultanei che il cliente-pud

modificare in ogni-momento (o portare in primo piano) in base alle: proprie-gsigenze.
L'impostazione & la regolazione dei-programmi & effettuata tramite un software user-friendly, che’
permette la programmazione tramite lirimagine reale del prodotto in‘lavorazione direttamenie
sul touch-screen della sefezionatrice, per stabilire gli elementi non conformi da-scartare
Informazioni principali dispornibili e scaricabili su EXAGON HMI (human machine interface):

. Status della macchina (vibratori onoff.e sensibilita on/off per ciascuna sezicne)

attraverso il suo sinottico '

-  Rigette:

- Sonde di livello {livetlo.di prodoito presente nelle tramogge}.

- Velocitd di produzione stimata (ka/h)

- Numero di colpi al secondo per agni canale — slafistica in tempo reale

. Numero di colpi per ogni categoria di difetti — statistica in-tempo reale

- Allanmi e spiegazione per rapida riscluzione

-~ Contatore ore tetali e parziali.
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OFFERTA #18FY-ITOF756 DEL 03/12/2018

I} sisterma hardware é organizzato | in.schede elettroniche faciimente sostituibili, che Utifizzane le

‘piit recenti tecnologie SMD e FBGA. Funzioni di auto-centrollo {auto-diagnosi e auto-

calibrazione) assicurano un'eccellente stabilitd operativa.

» Pannello di controllo "Windows 7 Embedded” completo di. display touch-screen a colori
da 15" pervisualizzazione-e programmazione parametri gi funzioramenio

S_Isten_'_u_a di *  Blettrovalvole per Pespulsione del prodotto non da scartare garantite oltre 2 miliardi di
espulsicne: cicli aliz velotita fino a.1.000 colpi.al secondo.
»  Gruppo arig-filfra-regolatore e scaricatore di condensa,

Meccanica;- = Acciaic inox 304 pertramogge di carico, scafico e piastre vibranti;

= Alluminio anodizzato tratta{o duraflon per gli scivol;

= Femoverniciato a polvere per il telaio e le scatole ottiche.

= Colori standard: Biance RAL 9003,

= Dietro richiesta specifica; Qualsiasi colore RAL (dpzione a-carico-del cliente)

*  Predisposizione per connessione a sistema di-aspiraziona polveri tramogge scarti e
rimbalzi

*  Protezione IP 55

. Ricettac_o'!':i pér"is’_pez’io‘ne e prelievo prodotto aceettato e scarato

" Scafcle bitiche a ribalta per facile accessibilitd per pulizia e manutenzione

ACGCESSORI IN OFFERTA:

Controlio remoto (via Trattasi di un servizio che conserite il collegamente mezzo linea internet della sélezionatrice. ad un

Internat):. . computer installato presso la nostra sede di Imola (Bologna). Tale sistema da Ia possibilits ai nostri
o esperti di‘intéragire con la selezionatrice per modificare i programmi in uso dal cliente o per crearne
di nuovi.
Controllo del livells Le sonde di livello (min/med/max) dovranno essere alfogglate nella framoggia aggluntiva di carico e
pradolto; tramite il sistema di controllo si avra una velocits di produzione costante & fegelare.
Sistema Vortex: Trattasi di turbina mecc_an;c‘a: che sfrulta. arla compressa al fine di mantenere le scatole oflica

condizicnate e pressurizzate.

Stahilizzatere di

tensicne aletirica: Utile.a prevenire possibili malfunzionamenti HW e SW dovuti-ad oscitlazioni della tensione. efettrica.

Barra antistatica: Posizionata tra piastre vibranti e scivoli permette una migliere fuidificazione e scomimento del
materiale sugli scivoli stessi.

SPECIFICHE TECNICHE*

Dimensicni e peso: (Lp.h mm. 1.920 )_(-1.690 % 2,100~ Kg. 1.300

Alimentazione elétirica: 230 Vac /50 Hz menofase

Consumo eletirico: 2,5 kw

Variazione di tensione: + 2% max. necessario inserire adeguato stabiiizzatore di tensione

Pressione di.collegam.: & Bar

Corisumo Aria’ 42,0 Nit/sec. variabile in relazione al tasso di contaminazione contenuto nel prodotto in ingresso alla

compressa: selezqonalrlce

Pre-fillraggio richissto: Protezicne 0.01 micron. Aria essiccata e disoleata (accessori non fomifl).

Collegamento aria ¢.: 1" {diametro interna)
Origine:. EU - italia
Cerificazione: Standard UE
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'OFFERTA #8FY-ITOF756 DEL 03/12/2018

*DATI SOGGETTI A POSSIBILI VARIAZION:

PREZZO
= Descrizione || e | 1 ata || Ammentrolin B
Seleziohatrice Ottica Tricromatica RGB con Infrarossi NIR . ' ) )
A || modslio “SEA CHROMEX 5 TN+TN" ZE | 01 Bdamd
Predisposizione per contrallo remoto via internet e servizio - o A
b. on-line nel periodo di garanzia | ek o1 -
['e._ | [ Sande dilivello capacitive can sistema di controflo i o= 06 1| S8, |
[d. 11 Sistemadi raffraddamento Vortex I inclusa } [ 01 || incluso |
[o. ] [ Stabilizzators di tensione eletirica 4.5 K. | (w01 ] - |
't | [ Barra antistatica i1 =8| 01 |1 - |
['a. | [Messa in funzione e formazione del persanate per 3-4 giomni c/o imp. di lavorazione in VE | B8 |

[h. ][ imballo e trasperto franco-arrivo Vs. stab. in VE' L 5 |

TOTALE

TERMINI E CONDIZIONI DI VENDITA

Generali; Tali condizigni sone.vincolanti per fe parli a meno che non altimenti indicato, nel singolo caso, medianie accordi
conclusi.per iscritto. }t contratio si inlende completato solo dopa la firma, da entrambe le parti, tramite documents
seritto. Le eveniuali modifiche da corigordarsi ira le.parti in forma scritfa, fimato dalle parti contraenti.

Se non diversamente specificato, tutti i prezzi s! Intendona franco fabbrica, in ewo, Qualsiasi spesa (ma non
limitate _a: trasporti, assicurazioni, penmessi di. esportazione, transito, imporazione, od altri certificate e
autenticazioni), sono da considerarsi a carice dellAcquirente. A carico dellacquirente sard anche VA ed
eventuali altre imposte, dazi, tasse, daz} doganali, & tutto quanto non espressamente. previsto in questi términi e

candiziont.
Prezzi: | prezzi sono quotati Franco Arrivo Vs. stab. in VE - Incoterms.2010.
Temmini di _ FINIRE
Pagamento: Resta inteso che CIMBRIA Srf mantiene Ta-proprista di tutle le apparecchiature forrille {o lare parti) fino al

ricevimento del pagamento. omplessivo. Fino al saldo totale, l'acquirente dovra manienére la macchinale in
perfetie condiZiont.

1:pagament! devano essére. sempre effettusli presso le banche di CIMBRIA 51, 1.'acquirente, comunque, deve
rispettare | fermin] di pagamento concordati nel contratio anche nel caso in cui. per motivi nen imputabili a
CiMBRIA S#, il trasporto, consegna, installazione, messa in servizio o il test del materiale fornito é.in ritardo.
LAcquirente & tenuto a rispettare 1 termini.di pagamento anche nel caso i cui cesstdi essere parti non essenzlali
o-di apportare § necessari adeguamenti che non rendono del tutto- impossiblle usare-ia macchina, In ognj caso,
eventuali ritardi nella consegna o per eventuali reclami non danno dintto al Compratore -di sospensione’ dei
pagament. ' .

in caso df ritardo ne! pagamento CIMBRIA. S & autorizzata, senza causare -alcun. pregiudizio del suoi disitti
legittimi, di sospendere ulteriore esecuzione del contratto, anche per fomiture ritenule prante par fa spedizione,
¢ di saspendeme {'anno di fabbricazione. Sulle rale scadute, gli interessidecarrono sulla base del tasso Euribora
12 riiesi maggiorato-di 4 punti, Se un pagamento ¢ la frasmisslone djuna garanzia concordata, registia Lin ritardo-
superiore a tre.setfimane, CIMBRIA Sr-ha 1l diritto di esigere immediataments.lintero importo.

I agni caso, il mancato pagamento da parte dellAcquirante, di due rate del prezzo, -anche nan consecutive,
parmettera a CIMBRIA 5rl di considerare risoilo il -contratio e di richiedere limmediata restituzione delle
apparecchiature, offre al fisarcimento dei danni.
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CONVEYING | DRYING | SEED PROCESSING | ELECTRONIC SORTING | STORAGE [ TURNKEY

OFFERTA 18FY-ITOF095

Data: 1510212019 Spettle  CENTRO PLASTICA S.ril.
Via G.Galiet, 10

. _ 30035 MIRANO "VE

Ws. riferimento: Lorenzo TINTI P.IVA ITO3817170271°

Tel +390542 361423 _ :
Mob.+39 335 7020163 CiAtt:  Andrea PEZZOLI

amail: tintigdseasort.com

Rif. Vs, richiesta odiema

Gentllissimi,
con fa presente Vi ringraziamo per Tinteresss riservato alie selezionatrici di nostrad preduzione ‘e come da Vs. gradita
richiesta Vi trasmekiiamao proposta relativa alla macchina il cui-modello e configurazicne vengone di'seguito riportat,

OGGETTO DELL'OFFERTA:

Q.ta e Modelio: N°1 (una} Selezionatrice Ni p - modello:
“SEA HYPERSORT L" divisa in 2+1+1 per ripasso. buono e scarto

Macch e norme

Prodotlo da ‘Scaglie HDPE vagliate/depolverate (rif. test del 11,01,2019)

selezionare:

Posizianamento Non specificato

prevista: ) '

Sclopg della Separazione su base polimerica, éccetto colore nero {rif. test del 20,12.2018)

seleZigne:

Portata oraria ¢a,1.200 Kg/h in ingresso-alla sezione primaria di 3 canali {3+1 ripasso scarti),

Ingresso macchina: la: capacita di produzione & variabile in relazione alia caratteristiche del prodotto ed alfa percentuale di

contaminazione in esso contenuta.

Cerifigurazione 1.4 alimentatori vibranti, n.4 scivali, farghezza tot. ispézione 1240 mm, n.'252-e[ettruval_yo_le
selezionatrice: {passe 5 mm.); n.2 (due) telecamere NIR iperspettrate + n.2 {due) tefecamere RGB Full-Color
posizionata sul fronte

Accessori in offertar = Sistema di controllo remote {via Infemet)
® Sistema di controllo livelli in tramoggia di carico
»  Sistema di raffreddamento scatale ottiche Vortex e lama.d'aria vetro fronte:
¥ Stabilizzatore ditensione elettrica

Aspefto
selezionatrice:

GIMBRIA S.r.l. 'a sosio unica| Via Colombarotto,2 | 40028 IMOLA BO Italy
Tel, +39 0542361423 | Fak+3¢ 0542643567 | Email: info@seasort.com | www.seasort.com |
www.cimbria.com | EU [dentification n™ IT 02864551201 | Cod.Fisc.& P.IVA; 02864551201 [Cap. Séi, 85,150 iv. {1 REA:: BO-473368
g, 147
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OFFERTA #19FY-ITQF095

DEL 15/02/2019
Principio di 1, Trameggia alimentaziong
funzionamenic: 2. Piastra vibranta.

3. Scivolo

4. TTC NiR iperspettrale + RGB

5. Background )

6. Elettrovalvole espulsori

7. Tramoggia scatico.scarti

8. T_ramog'giazscarico- prodetto selezionato

CARATTERISTICHE PRINCIPALI*

L a selezionatrice si compone principalmente di:

Sistemadi « Tramogge di carico standard
alimentazione ) ST
composto da: » Alimentatori vibranti

= Scivali.d'alimentazione
Sistena divisione

* Sistema diilluminazione: lampade per iluminazione prodotto e background
= Sistema di iSpezione iperspettrale NIR

= Sistema diispezione RGB Full-color

» Sistema di pulizia automatico

= Sistema di-condiZionamento

composto da:

Sistema
d'espulsione
composto.da:

» Eletirovalvole per 'espulsione def prodotio {passo 5 mm. ) garantite oftre 2 mifiardi di cicli alla velocita
fino a 1.000 colpi al secondo
« Gruppo aria-filtro-regotatore e scaricatore di condensa

Elettranica: = Microprocessori per la gestione del protesso di selezione, software "SEA" con funzioni di auto-
taratura e contrello automatico e-continuo delia selezione
= Pannéllo di controllo completo di display touch-screen a color da 22" per visualizzazione dei
‘parametri di funzionamento.
Meccanica: = Acciaio inox 304 pertramogge di carico, scarico & piastre vibranti

= Affuminio anodizzato per.gli scivol

« Ferro verniciato per-telaio e scatole ottiche

« Colori standard SEA; Bianco RAL 9003

» Predisposizione per connessione a sistema di aspirazione polveri
= Protezione IP 55

= Ricettacoli per ispezione e prelievo prodoﬂo--act;ettam e scartato

* DATI SOGGETTI A POSSIBILI VARIAZIONI

- Pag. 217
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QFFERTA #19FY-ITOFD95

DEL 15/02/2019

Vatiazione di
fensione:

Pressione
Normializzata:

Constimo Aria:
'Pré-ﬁiiraggio
richiesto:

Collegamento
ali'aria compressa:

Origine:

. Certificazione:

SPECIFICHE TECNICHE*

Dirviensioni: {l.p.n) 1,958 x 2:022 x 1,760 mm
Peso: 1,500 Ky

gggﬁg;?zione : 230 Vac /50 Hz rrjo'nofasé
Consumo élettrico! 3.5 kW

¢ 2% max. necessario inserire adeguato stabilizzatore di tensione elettrica
6 Bar

40,0 Wsec. \._r_ari'a_bile-i_n relazione al tasso di contaminazione contenuto nel prodotio in ingresso alla-
selezionatrice. '

Protezione 0.01 micron.-Aria esente da umidita e pulita.
1" (diametro interno)
EU - Italia

Standard CE.

* DATI SOGGETT! A POSSIBILI VARIAZION]

Pag: 37
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OFFERTA. #10FY-ITOF095

DEL. 15/02/2018
PREZZI
RIK. Descrizione Prezzo Qta. Ammontare in Euro
L Unitario {22% TVA esclusa)
A Selezmnamce NIR Iperspetitrale + RGB modello o1 SO0, -
#SEA HYPERSORT L”
"Sisterna per il cantrolio remoto via internet e servizio di o . o2 -
b. | assistenza on-line durante il periodo di garanzia 1L o1
{c._]| [ Sonde dilivello capacitive con sisterna di.controllo | ] | [ 06 || SR~ |
[d._] [Sisterna di raffreddamento Vortex e lama d'aria ant+post | I incluso § { 01 ][ incluso |
[e. ] [Stabilizzatore/Condizionatare di tensione elettrica ] | e | 01 | e |
[ 1 [ Barra antistatica | [ e 01| | R0 - |
Meésa in funzione e formazione del persohale per.3-4 aitamas. =—eae-
9: | giorni presgo Vs. impianto di lavorazione- ' 01 ’
h. Imballo e trasporto assicurato franco arrivo'Vs. sede - 01 0

TOTALE

TERMINI E CONDIZIONI DI VENDITA

Generali:

Prezzi:

Tarmini di
pagamenta:

Le condizient gui riporfate sono vincolant per le parti @ meno che rion alrmienti indicato, net singole caso, mediante
accordi conclusi per iscritto. | contrattn’ sf intende completato solo dopo la firma, da enirambe le parti, tramiie

‘dotuménta scritle, Le eventuali madifiche da-condordarsi tra e parti in forma scrifia, firmalo dalle parii contraenti.

Se non diversamente Specificato, It | prézzi-si intendono franco fabbrica, in euro. Qualsiasi spesa (ma non fimitate
a: {rasporti, assicuraziani, perrfiessi di esportazione, lransite; imporiazione, od aitd cerdificaté e autenticazioni), sono
da considerarsi a carico dellAgquirente.

A garico dell'acquirente sard anche I'VA ed evenluali altre imposte, dazi, tasse, dazi doganali & tulto quanto non
espressamente previsloin guesti termini e condiziont.

| prezzi sono quotati france arrive Vs. sede di Mirano - Incoterms 2010

20% all’ordine ~ reso a saldo leasing avvenuto

100% mezzo leasing a collaudo positivo non oltre 30 gg. dalla data di consegna
In alternativa:

29% all'ordine tramite bonifico bancario

20% alla consegna trainite bonifico bancario, . B

30%a collaude positivo da svolgersi entro 30 gg. dalla data di consegna tramite b.b.
30% a 30 gg. da collaudo positivo non olire. 90 gg. 'daila data di.consegna tramité b.b,

IVA 22% se dovuta a vista fattura

_ _ _ Paa. 4/7
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Viale del Lavoro, 20~ 24050 Spirano (BG) faly
Tel +39 035 877966 — Fax +39 035 876835
info@Mtalrec.com - www.italrec.com _
Spirano, 22/12/2020

Spett.le.

Serioplast Global Services Spa
Via Spirano, 528
24059 Urgnano {BG} - ltaly

A seguito della gradita Vs. richiesta, abbiamo il piacere di sottoporVi nostra:

OFFERTA N.9190017 rev04

‘OGGETTO: LINEA LAVAGGIO TRATTAMENTO FLACONI in HDPE

MATERIALE INGRESSO: FLACON! HDPE, CAPACITA’ MAX 3 LT

QUANTITA’ MATERIALE IN INGRESSO: 2450 kg/h

FRAZIONE ESTRANEA MASSIVIA: 10%/15% in PESO

MATERIALE USCITA: SCAGLIA LAVATA E MACINATA CON GRIGLIA DA § 16mm

LIMITI FORNITURA: La fornitura & fimitata ai componenti descritti ed inclusi nella presente offerta
IMPORTO TOTALE: Vedere offerta {tasse escluse)

CONSEGNA:  Progettazione {con ipotesi di ordine entro 31.12.2020):

- progettazione edile entro 31.01.2021

- utenze elettriche.e meccaniche entro 31.01.2021

- punti di emissioni e refativa portata entro 31,01.2021
- P&l elettrico e meccanico entro 28.02,2021

Fornitura linea:

- resa della linea completa FCA entro 16 settimane lavorative da confeirma d'ordine
(escluse 2 settimane a Dicembre e 3 settimane ad Agosto)

NB: Le suddette consegne si ritengono valide a mena di ulteriori future nuove limitazioni
alle operazioni aziendali per ragioni di sicurezza o comungue correlate alla attuale

pandemia Covid-19.

RESA: FCA talrec stl, in accordo agli “Incoterms 2000”

TRASPORTO: Escluso. Resa FCA {merce caricata su-camion: indicativamente-n,5-6 autotreni, di cuj 1
ribassato)

IMBALLO: Standard per trasporto su camion: i macchinari sono awvolti in un film di polietilene. | quadri

elettrici sono imbaltatiin un filir ¢i polietilene o in gabbie {secondo dimensioni} le strutture di carpenteria e
tubazioni sonc a vista |a ricambistica ed il materiale sfuso sono riposti in scatole o in casse o su pallets:

Smaltimento imballi a‘cura del Cliente
Offerta-N. 3190017rev04
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Viale del Lavore, 20— 24050 Spirano {BG) ltaly
Tel-+39-035 877966 —Fax +39 035 876835
info@italrec.com - www.italrec.com

Spirano, 22/12/2020:

ISPEZIONE: Da effetiuare prima della consegna, presso.lo stabilimento ltalrec. Verra redatto li- documento
FAT (Factory Acceptance Test), firmato e timbrato da entrambe Je aziende.

TRASPORTO: Escluso, Merce caricata su camion. Assicurazione esclusa.

ASSISTENZA AL MONTAGGIO: Incluso. Un tecnico per massimo 3/7 giorni [lavorativi:
Supervisione/assistenza al montaggio meccanico di un nostro tecnico,
{spese vive a carico Cliente) per:
-~ posizionamenti delle macchine
- assemblaggio macchine di fornitura ltalrec
Escluso:
- mezzi di sollevamento e personale adibito a loro conduzione

- personale necessario per I'installazione meccanica
Eventuali giorni eccedenti guanto previsto contrattualmente
verrahno fatturati separatamente alla cifra di 700,00 Euro/g, escluse
le spese vive {viaggio, pernotto, pasti, etc.).

ALLACCIAMENT] ELETTRICI:  Escluso.
Sono ingltre esclusi {riferiti alla linea di-ns competenza):
~ cavi elettricitra quadro elettrico e macchinari
- posa dei cavi
~ canaline elettriche, tubazioni eleitriche, passacavi e loro posa
- cavi elettrici tra vostro quadro di distribuzione e nostro/i guadro/i
elettrico/i della linea
- Sezionatori locali
Incluso: 1 giorno di un tecnico per verifica delle attivita svglte

ALLACCIAMENT| IDRAULICE:  Escluso.

Sono inaltre Esclusi (riferitialla linea di ns competenza):

~ Tubazioni acqua dicollegamento interno tra macchinari di ns fornitura

- Posa e fissaggio delle suddette tubazioni

< Tubazioni da e per i macchinari (o la linea}, in collegamento al sistema di
trattamento acque

- Posa e fissaggio delle suddette tubazioni

- Opere civili per realizzazione di canaline di'scarico

- Opere civili per la realizzazione di condotte satterranee per la posa dej
tubi

- Opere civili per la realizzazione di pozzetti

- Opere civili per.eventuali platee in cls

Inclusa: 1 giorno di.un tecnico per verifica delle attivita svolte

COLLAUDO: incluse. Un tecnico per massimo 4/6 giorni lavorativi.

Offerta N. 9190017rev04
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Viale del Lavoro, 20— 24050 Spirano (BG} Italy
Tel +39 035 877966 — Fax +39 035 876835 '
info@italrec.com - www.italrec.com

Spiraria, 22/12/2020
Do_cuMENTAzm'NE TECNICA: Incluso

- P&l elettrico {utenze, tipologia e sezione cavi elettrici, etc.}

- P&l idraulico {punti di alimentazione acqua, punti di scarico, canaline
scolo, etc.}

- lay out macchinari inserito nella pianta dell'edifico del cliente

- Manuale Uso e Manutenzione Impianto (1 copia su supporto informatico
in lingua Italiana e Inglese)

GARANZIA: Escluse le parti di nrmale usura e deterioramento, come specificato nelle
allegate condizioni generali di vendita,

Tutti_gli altri_componenti avranno una garanzia di- 12 mesi_dall’avviamento
{coliaudo) o 16 mesi dalla spedizione, il primo che scade, ad esclusiorie dei casi

ove §ara ficonosciuto un cattivo utilizzo o negligenza da parte del cliente. |
_componenti ‘sostituiti avranno 12 mesi di garanzia dalla data di_sostituZione.
jtatrec non.riconoscerd in garanzia danni dovuti a fenomeni corrosivi per presenza
di acidi o qualsivoglia agente corrosivo. La_garanzia comprende il pezzo da
sostituire, la manodopera necessaria, le spese vive e di‘trasporto. Modifiche non
autorizzate da ltalrec fanno decadere automaticamente le suddette garanzie. la
garanzia riguarda il loro buon funzionamento meccanico e strumentale, éscluse
tutte le parti soggette a usura/deterioramento e problemi relativi al processo. |

reclami devono essere fatti per iscritto alla Venditrice e devono indicare
dettagliatamente i vizi e le nan conformitd contestate. La garanzia si sostanzia. ed
esaurisce nella riparazione o nella sostituzione gratuita dei pezzi risultati
inservibili per vizi o difettt di materiale, costruzione o lavorazione, purche dette
parti — se richieste vengano ritornate alia Venditrice, oltre alla riparazione e
sostituzione, mon incombe alla Venditrice alcun obbligo € resta in particolare
escluso all’Acquirente il diritto di prétendere la risoluzione del contratto o
qualsiasi risarcimento di danni, La Venditrice non sara responsabile per i difetti
che derivano da materiali o progetti forniti dall’Acquirente. La Venditrice- sar
responsabile solo pér i difetti concernenti le condizioni d'impiego previste dal
manuale -d’istruzione gualora la macchina sia correttamente usata e non per
difetti dovutia cause che sorgano dopo la consegna. La garanzia non si estende a
guasti od a rotture derivanti da usura naturale, niegligente manutenzione,
imperizia, trascuratezza od a cattivo uso defla macchina da parte dell’Acquirente
e cessa qualora i pagamenti non vengano effettuati dall’Acquirente alle scadenze
convenute o qualora la macchina; o parte di essa, sia stata modificata o riparata
senza I'autorizzazione della ditta Venditrice. Qualunque azione giudiziaria per viZi,
‘deficienza di qualita, mancanza di rendimento o di determinati requisiti, o per
ogni altra ragione.o pretesa, fermo restando il termine di legge {Art. 1485 C.C.},
deve essere promossa dalfAcquirente, sotto la pena di decadenza, entro i
periodo. di garanzia e sard o diverra improponibile quando I'Acgquirente sia in
mora nel pagamento anche di una'sola rata.
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Spirano, 22/12/2020
PAGAMENTO: Fornitura Progettazione;

- 50% a vista fattura al 31.01.2021
- 50% a vista fattura al 28.02.2021

Fornitura lirea:

- Opzione 1 - Leasing: 100% a mezzo leasing con i seguenti acconti concordati:

o acconto del 20%, ad emissione ordine, tramite BB vista fattura. U’acconto del
20% sara garantito con fideiussione. La fideiussione avra naturale scadenza
allavviso di merce pronta. L'acconto del 20% verfra restituito al ricevimento
del pagamento 100% mezzo feasing, alla firma del SAT.

o acconto del 60% ad avviso merce pronta, tramite BB vista fattura. l’accoito
del 60% verra restituito al ricevimento del pagamento 100% mezzo leasing, -
alla firma del SAT.

o pagamento 100% mezzo leasing, tramite BB a vista fattura, alla firma del SAT.

" NB: qualora decorsi & mesi dall'avviso merce pronta, per causa
imputabili all"acquirente, non sia stato pessibile svolgere il collaudo e
guindi procer.iere' alta firma del AT, 'acquirente procedera comungue
al saldo della parte mancante {equivalente al 20%) .

~  Dpzione 2 - Pagamento diretto
o acconto-del 20%; ad emissione ordine, tramite BB vista fattura. L'acconto del
20% sara garantito con fideiussione. La fideiussione avra naturale scadenza
all'avviso di merce pronta.
o acconto del 60% ad avviso merce pronta, tramite BB vista fattura.
@ saldo del 20% alla firma del SAT
= NB: qualora decorsi 6 mesi dall'avvise merce pronta, per causa.
imputabili all"acquirente, non sia stato possibile svolgere il collaudo e
quindi pracedere alla firma del SAT, I'acquirente procederd comunque
al saldo della parte mancante {equivalente al 20%) .

PS: Da avviso merce pronta ltalrec dichiara disponibilita a tenere i macchinari in un proprie magazzino a
titolo gratuito per un max di 60 gg. Passato questo tempao ltatrec dichiara disponibilita a tenere i macchinari
in un proprio magazzino previo il pagamento di 300 €frnese-per copertura deilespese di stoccaggio pid
servizi accessori {i.e. spese mo\iin'i_entazione'—.gru -, assicurazioni, trasporti, etc, - da fatiurare a
consuntivo}. .

VALIDITA” OFFERTA: 60 giorni
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Spirang, 22/12/2020

B Se non diversamente specificato ia tengione principale sara trifase 460V 50 Hz + T (senza Neutro). Nen devono:
‘essere previste afimentaziont monofase.

B { a5 documentazione tecnica sard fornita in lingua Haliana, 3 copie cartacee-ed 1 copia su supporto informatice.
Lingud pannelto-cartellonistica, etc: ltaliano

B | 5 presente offerta & soggetta alle ns condizioni di vendita standard. L'acquirente accetta esplicitamente la
clausela al punto 09 (fimiti di responsabilita) delle condizioni di vendita siandard alfegale. -

B tairec Srinonsard: r'esponsabiie-delle emissioni generate dall'impianto nell'aria, nelfacqua o in condizioni
solide, del materiale da processare o delle contaminazioni in esso presenti.

B italrec Srlnon sard responsabile per danni indiretti, accidentali o consequenziali di nessuna natura {in¢lusi ma
nory limitati a perdite finanziarie, perdite aconomiche di entrate, perdite di profitto, perdite di affani, costo di
capitale, carico di lavoro, danni di proprieta e similas).

= Temperature Ambientali fimite: 5 °C ++ 35 "C
Umidita ambiente Limite: <75%

®  Altitudine. massima SLiv <1000 m

Fondazioni: Superficie in cls spessore 20 cm; Htalrec indicherd carichi statict e dinamici per verifica/modifica

delle fondazioni '

Arig compressa:. 4+5 bar

Acqua fresca ingresso linea: Da definire in furizione defle contaminazioni

Tutti i componenti in Acclalo -inossidabile sarapne in AlSI 304

Le _macchihe oggetto della presente offerta noi sono- certificatifinseribiiifutilizzabili in-ambienti classificati Atex.

DPI {Dispositivi di protezione indiviguzle) sono necessari durante le normali operaziani di produzione,
specialmente le protezioni per l'udifo, in quanto, a carico; i macchinari possona progurre livelli rumorosi
superiori aj limiti consentifi daille vigeniti nomiative. isolamenti acustici {se necessari) sono esciusi dallo scopo di
fornitura italrec e, s& necessari, a carico de! cliente.

B [ presente documento rilevante/predorminante rispette. a tutti-gii altri-documenti iner_‘enti’ i"o_rdine_ efo citati nel
presente documento, e comundué su qualsiasi documentofaccordo ira le parti.

B Baranno forniti certificati CE efo cerfificati di incorporazione delle singole racchine secondo le normative attuali
vigenti

B Jialfee si riserva it dirtto. di madificare i disegnolprogettazicne/specifiche ‘tecniche dei macchinari in qUalsiési-
momentc durante la fase di negoziazione € durante ia fase di costruzione dei macghinari.

¥ Qualsiasi disegno tecnico o fotografia, incluse e rappresentanti Ie_macchin_e cggetto della presente offeria; sono
da ritenersi a solo titelo esempiificativo.e assolutamente ron stringenti rigiardo | dettagli tecnici delle stesse.

T per servizi di assistenza tecnica su parti in garanzia ITALREC s.r., fatturera costi di viaggio, vitto e alloggio dei
propri tecnici come da listino prezzi allegato.

" |n.caso direcesso.del contratic da parte dell’Acquirente, lo stesso si impegna a corrispondere al fornitore tuttii
costi patiti ¢ patendi per materialie manodopera e sostenufi fino-a quel momente.

B Sielenca cib che deve essere eseguito efo procurato dall'Acquirente;

n  Sisterma di trifurazione / macinazione.

» Sistema di deferrizzazione efo metaldetector

»  Mezzi di sollevamento e di frasporto da ulilizzare alfintarrio deilo stabilimento per il montaggio.

» Manodopéra per il posizionamento ed il. montaggio dei macchinari secando le indicazioni riportate nei
lay-out definitivi, can la collahorazione dei tecnici del Venditrice come riportato nel capitolo "Condizioni
di mentaggio e collaudo™ _ _

o Impianti esterni e interni allo stabilimerito perla distribuzione.delle varie energie (corrente eletlrica,
acqua, aria compressa) fina.ai punti di-ajlacciamento sul macghinari. come indicate nei lay-cut definitivi.

Impianti per la messa-a terra contro contatti accidentali e:scariche elattrostatiche. _

= Centrale per la produzione dell'atia compressa, filiro generale e/o filtri parziali per la deumidificazione
e 1a regolazione di pressione dell’aria compressa:

= Insonorizzazioni e o modifiche per insonotizzazioni a macchine efo a struflure.

o Qpere murarie e di fordazione conformemente ai lay-out definitivi.

A Cunicoli a pavimento per io scarico delle acque e per la posa dei tubi,

o Eventuali canaline per la posa aerea dei cavi eletiricl.

o GCappe di aspirazicne e tubazioni perfinvio allesferno di vapori ¢ di aria calda..

»  Impianti per il raffreddamento delle. acque di processo (frigoriten, torr, ete. ete.).
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Spiranc, 22/12/2020

B Si cohsiglia Puso di refrigeratori industriali efo di torri evaporative per il raffreddamento delle-acque di processo

compatibilmente con i tipi di materiali trattati,

" La variazione di una o pil) delle condizioni sopra indicate compromettera il buon funzionamento deltimpianto.

Customer legal representative: GianLuigi Passera

Far Acceptance Sales Department

Offerta N. 919001 7rev04

Riproduzione cartacea del documento informatico sottoscritto digitalmente da
CHIELLINO GABRIELLA il 23/04/2021 15:39:09 ai sensi dell'art. 20 e 23 del D.lgs 82/2005
PROTOCOLLO GENERALE: 2021/ 20576 del 26/04/2021



Viale del Lavoro, 20~ 24050 Spirano (BG) ltaly
Tel +39 035 877966 — Fax +39 035 876835
info@italrec.com - www.italrac.com
Spirano, 22/12/2020

ELENCO E DESCRIZIONE MACCHINARI COMPONENTI L'IMPIANTO

# | Qta Nome Macchina: Vasca Flottazione/Seprazione EL 2000 Special

12 01 | Vasca per la separazione dei materiali affondanti ‘pesanti
da quelli galleggianti.
Nella parte alta, sopra fo strato di acqua, & posto un
rostro pettine, |a-cuiconformazione _
combinata al movimento ellittico sono propriamente
studiati per ottimizzare la funzione
di apertura e affondamento del materiale. _
Grazie a questa opegrazione si ottiene una mighore
separaziohe tra materiali leggeri
e pesanti-. Il pettine trasporta il materiale galleggiante fino alla fine
della vasca dove una coclea drenata posta -allo sfioro delfacqua lo trasporta a sua volta alla
macchina successiva, || materiale pesante sul fondo della vasca viene raccolio da dué coclee
inclinate ed espulso.
Parti a contatto con acqua in acciaieinox AlSI304.
Struttura di supporta in acciaioal carbonio verniciato,
Vasca di raccolta acqua di ricircolo con pompa 1.5 Kw, completa di circuito idraulico di reintegro.
Dati tecnici:
Cocles fondo no. y) 400 mm
‘Potenza instalata kw 6.75+1,5

# | Qa’ Nome Macchina: Coclea trasporto

13a{ 01 | Coclea diestrazione del materiale dalla vasca EL e carico alld
macchina successiva.
Struttura sostegno in Fe.
Spira e culla in acciaio inox AlS(304.
Completa di motoriduttore.2
@ spira: mm 400
Lunghezza mm 2500
Potenza installata: kw 3
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Riproduzione cartacea del documento informatico sottoscritto digitalmente da

# | Qt Nome Macchina: Coclea trasporto
13b | 01 | Coclea diestrazione del materiale dalla vasca EL e carico alia
macchina successiva.
Struttura sostegno in Fe,
Spira e culla in acciaio inox AlSI 304,
Completa di motoriduttore.
Dati tecnici:
@ spira: pm 400
Lunghezza mm 3500
Potenza installata: e 3
# | Qa' Nome Macchina: Mulino ad acqua
14 01 | Mulino granulatore ad acqua per la riduzione del materiale a flakes
Bati tecnici:
Dimensioni: mrty 2765
mm 2700
mm 4710
Peso: kg 12500
tunghezza rotore: mm 1800
@ rotore: mm “800
Lame: no, giranti 5
no. fisse 2
@ griglia: mm 18422
Potenza installata: kw 160
# | Qita’ Nome Macchina: Coclea trasporto
14b | 01 | Coclea di estrazione del materiale dalla tramoggia di scarice
-dei mulino e trasporto alia macchina successiva.
Struttura sostegno inFe.
Spira e culia in acciaio inox AISI 304.
Completa di motoriduttore e supporti
Dati tecnici:
Lunghezza mm 3000
@ spira: mm 300
Potenza installata: kW 3
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# | Qta’ Nome Macchina: Coclea trasporto
15 | 01 | Coclea drenata per il carico alia macchina successiva.

Struttura sostegna. in Fe.

Spira e cilla in acciaio inox AISI. 304,

Completa di motériduttore.

Dati tecnicis

B spira: mm 300

Lunghezza mm 4500

Potenza installata: Jw 3
| Qia Nome Macchina: Centrifuga HSC1500
16 | 01 | Centrifuga orizzontale per I'asciugatura del materiale.

| ura voce molto importante ai fini della garanzia

il materiale immesso nella tramoggia viene convogliato
allinterno di un cestelio forato dove un rotore a pale
inclinate avente velocitdy molto elevate, gli imprime una
forte accelerazione espellendo 'umidita residua dai fori del
cestello forato.

Le pale sono realizzate in acciaio antiusura e sostituibili.
Molta attenzione & prestata alla pulizia del cestello poiché &

delefficacia dell'asciugatura. Una serie di spazzole ruotano
costantemente attorno al cestello tenendolo pulito da depositi che possano intasare le forature.

La centrifuga & inolire completa di un ventilatore per estrazione materiale. Mediante una serie di
valvole di regolazione flussi aria & possibile modificare il tempo di permanenza del materiale
allinterno della centrifuga per I'ottimizzazione dei processo di asciugatura.

Dati tecnici:

lLunghezza rotore: mm 2300
 ratore: mm 1000
tunghezza. mm 4300
Larghezza: mm 2000
Altezza: mm 2300
Potenza installata: kw 132
@ griglia cesto: mm 3
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a.ta’

Nome Macchina: Sistema trasporto pneumatico

17

[t

Potenza installata: kW 185

Ventilatore e ciclone per il trasporto del materiale alla macchina successiva.
La carcassa del ventilatore e le pale della girante sono costruite in acciaio ad
alta resistenza all'abrasione.

Dati tecnici:

Q.ta’

Nome Macchina: Miscelatore verticale

18

01

= Dimensioni: § 2900 x h 5000 AlSI 304
-Volume tot 20.000 It

- Potenza motorizzazione 15 kw

- Carico forzato @ 250 mm con tramoggié dim 1000x1000 e motoriduitore
- Scarico con coclea trasversale in testa @250 con attuatori elettronici

- Segnalatori di livello massimo e minimo

- Spie visive su fusto e cono

-Passo d’'uomo dim 500x500.su fusto

- Sportello pulizia su tronco inferiore:

- Bocchettone disfiato @ 150
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Q.1a’

Nome Macchina: Miscelatore verticale

18b

01

- Volume tot 20.000 It.

- Dimensioni: ¥ 2900 % h 5000 AISI 304

-Potenza motarizzazione 15 kw

- Carico forzato @ 250 mm con tramoggia dimn 1000x1000 e motoriduttore
- Scarico con cocles trasversale in testa @ 250 con attuatori elettronici

- Segnalatori di livello massimo e minifmo

- Spie visive su fusto e cono

- Passo d'uomo dim 500x500 su fusto

- Sportello pulizia su tronce inferiore

- Bocchettone di sfiato @ 150
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& | Qta’ Nome Macchina: Vasca Flottazione VLPE 2560
19 | 01 | Vasca perla separazione materiali pesanti/flottanti.
Netla parte alta, a filo acgua, sono posizionati una serie di
-aspi. La geometria. dei primi aspi & particolarmente
studiata per ottimizzare.e compiere un’azione di:apertura
e di affondamento del materiale. Grazie a questa
operazione si ottiene il miglior effetto di separazione del
materiale dai suoi contaminanti. | successivi aspi
provvedono al trasporto verso la fine della vasca dove, un
altro rullo che ructa in senso opposto {per ottimizzare i
consumi di acqua) scarica il materiaie in una coclea
drenante che, facendo una prima separazione dellacqua dal materiale, porta quest'ultimo verso la
macchina successiva.
i materiale affondante viene trasportato sul fondo da una coclea che fo trasporta a sua volta in
un‘altra inclinata che lo estrae e lo scarica.
La vasca & costruita per le parti a contatto con l"acqua in acciaio AlSI 304 come tutte le coclee di
trasporto e ghi aspi-per I3 movimentazione del materiéle‘.
La strittura di sostegno & composta.di tubolariin atciaio af carbonio verniciato.
Vasca di raceslta acqua di ricircolo con pompa 1.5 Kw, completa di circuito idraulico di reintegro.
Dati tecnici:
Lunghezza: mm 6000
targhezza: mm 2000
Altezza: mm 3000
@ coclee: mm 300
Rotori: no. 6
Potenza installata: kW 7.25
# | Qta’ Nome Macchina: Cotlea trasporto
20 01 | Coclea drenata per il trasporto del materiale in uscita dalla vasca
verso la macchina successiva,
Struttura-sostegno in Fe,
Spira e culla‘in ac¢iaio inox AlSI 304,
Completa di motoriduttore.
Datj tecnici:
@ spira; mm 300
Lunghezza mm 5000
Potenza installata: kw 3
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Nome Macchina: Lavatrice Bl-Albero

Lavatrice a doppia camera, con doppio albero per il lavaggio a caldo.
La macchina viene alimentata con materiale, acqua calda fornita dal
cliente portata minima richiesta 8 m? T ‘max 80°C (ed eventuale
detergente).

Struttura costruita il lamiera di acciaio inox AlSt 304

Supporti. costruiti in Fe vernjciato, avvitati alla struttura esterna e
piastre di appoggio con fori per fissaggio.sul pavimento

Fondi conici inclinati verso if centro, compléti di flange: per lo scarico
materiali inguinanti ferro pietre ecc. ecc .durante la fase di
favorazione

Nr. 2 bocchettoni apribili (1 per ogni singolo stadio) posti nella parte.
inferiare defla struttura esterna per eventuale pulizia manuale.

Barre interne , perfrizionare smorza flusso , sostituibifi

Saracinesca a paratia per regolare il tempo di permanenza posta tra i
due serhatoi, settabile tramite un dispositiva posto nella parte superiore.

Nr. 2 rotoriintérni con palette costruite in acciaio inox A1SI304

Nr. 2 gruppi di trasmissione meto, completi di riduttore di velacita e motore elettrico
(Kw 18.5+18.5)

Qta’

Nome Macchina: Coclea trasporto.

22

01

Coclea drenata per il trasporto del materiale in uscita dalla
lavatrice Bi-Albero vasca verso la macchina successiva.
Struttura sostegno in Fes.

Spira e culla in acciaio inox AlS] 304,

Completa di motoridutiore.

Dati tecnici:

@ spira: mm 300
Lunghezza: mm 3500
Potenza installata: lw 3
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Q.ta’

Nome Macchina: Centrifuga HSC1500

a1

Centrifuga orizzontale per lasciugatura del materiale.

(I materiale immesso nella tramoggia viene convogliato
alf'interno di un cestello forato dove un rotore a pale
inclinaté avente velocitd molto elevate, gli imprime una
forte accelerazione espellendo 'umidita residua daifori del
cestello forato,

Le pale sono realizzate in acciaio antiusura e sostituibili.
Molta attenzione & prestata alla pulizia del cestello poiché &
una voce molto importante ai fini della garanzia
dell efficacia deil’asciugatura. Una serie di spazzole ruotano
costantemente attorno al cestello tenendolo pulito da depositi che possane intasare le forature.

La centrifuga & inoltre completa di un ventilatore per estrazione materiale. Mediante una serie di
valvole di regolazione flussi aria & possibile modificare il tempo di permanenza del materiale
all'interno della centrifuga per I'ottimizzazione del processo di asciugatura.

Dati tecnici:

Lunghezza rotore: mm 2300

@ rotore: mm 1000

Lunghezza. mm 4300

Larghezza: mm 2000

Altezza: mm 2300

Potenza installata: kw 132

@ griglia cesto: mim 3

1 Q.ta’

Nome Macchina: Sistema trasporto pneumatico’

24

01

Ventilatore @ ciclone per il trasporto del materiate alla macchina successiva.
La carcassa del ventilatore e Je pale della girante sone costruite in acciaio ad
alta resistenza all’abrasione. )

Rati tecnici:
Potenza installata: kw 18.5
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# | Qta’ Norme Macchina: Mulino ad acgua 1200x800
25 | 01 { Mulino granulatore ad acqua per la riduzione del materiale a
flakes, con grighia da 16 mm.
Dati tecnici:
Dimensioni: mm 2500
mm 2200
H-mm 3800
Péso: kg 12000
Lunghezza rotcre: mm 1200
@ rotore: mm 800
Lama:. no. giranti 5
no, fisse 2
@ grighia: mm 16
Potenza instaliata: kw 110
# | Qta Nome Macchina: Sistema trasporto pneumatico
26. | 01 | Ventilatoree ciclone per il trasporto del materiale alla macchina successiva.
lacarcassa del ventilatore e le pale della girante sono costruite in acciaio ad
alta resistenza alfabrasione,
Dati tecnici:
Potenza installata: kW 18.5
# | Q' ‘Mome Macchina: Tarara
27 01 | Utilizzato per separare i residui-di legno che rimangono
mescolati con plastiche leggere.La parte in legno viene
separata e aspirata tramite un flusso d'aria.La partein
plastica viene trasportata su un tavola vibrante per
essere trasportata allo stoccaggio.Fornitura completa
del ventilatore per F'estrazione della frazione leggera
Potenza installata
kW 0,18 + 0,18x 2 (tavolg vibrante)
KW 11 x2 {ventola) =~
(*CAVALLETTO'MAGGIORATO]
Offerta N. 919001 7rev04
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# | Qta Nome Macchina: Coclea trasporto
28 01 | Coclea periltrasporto del materiale ins uscita dalle tarare verso la
macchina successiva.
Struttura sostegno in Fe.
Spira.e.culla in acciaio inox AlSI 304.
‘Completa di motoriduttore.
Dati tecnici:
Prspira: mm 300
Lunghezza mm 5500
potenza installata: fw 3
# | Q' Nome Macchina: Quadro elettrico

31 § 01 | Quadro elettrico per il comando delle macchine di cui
sopra.

Gestisce tutte le partenzefarresti in automatico
nonché gli ailarmi,

Al suo interno sono inseriti i contattori di potenza con.
le relative protezioni, tutti gli inverter per il comando
dei relativi motori ed i1 PLC di controllo generale del

sistema,
| 1 software gestionale & protetto da password in modo
che solamente il responsabile dell'impianto, o©

persona da lui incaricata possa apportare delle
variazioni al sistema. '

E* disponibile come optional, un sistema di
supervisione per la gestione e analisi dei dati di
processo della macchine componentt 'impianto (non incluso).

Custamer Iegal.-r_epresentativ'e GianLuigi Passera

For Acceptance Sales Department
Offerta N. 9190017rev04
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Esclusioni

. Mézzi‘d'opera e sollevamento, addetti alla loro conduzione: tutti T dispositivi € mezzi per |0 scarico. il
solievamento ed il posizioniamento dei'macchinéri quali; gru, carrefli elevator, piatti, cavi, cinghie e garici
-devono essere fornite dall'acquiirente.

* Opere civili generali-e.di completamento: Le esecuzronl delle opére civili necessarie per I'ancoraggio.e
Imstallazmne dei macchinari, delle tubature, dei trasperi pneumatici ed i cablaggi elettrici e relative
canaline, compresi i calcoli strutturali GL.S.,

*» Pozzetti e canaling per le eveniuall acque reflue: i canali ed § pozzetti per. [a raccolta dell'acqua di.
scarico utilizzata nei processi ‘produttivi-e nel raffreddamento-dei macchinari,

* Camini per-emissioni atmosferiche: i tubi ed | condotti per convogliare polveri, aria;, fumi e vaporj
eventualmente scaricati durante le operazioni di utilizzo dell'itnpianto. E' a. carico-defl'acquirenté |a verifica’
con le auloritd competenti se siano necessarie specifiche autorizzazioni in relazione alle applicazioni iry
oggetto della fomitura,

* Messa a terra dei macchinari: La connessiane all'impiante di messa a terra.

« Tutti | dispositivi & gli oneri di sicurezza necessari per regolarizzare le aree di lavoro seconde le narma di
-sicurezza nell'ambiente di Javoro in vigore, vale a dire:

.

Sistemi di prevenzione & protezione incendi

[

Protezione per scariche atmosferichie
i Impianti di riscaldamento _
o Impianti di ventilazione ed impiant di esirazione fumi e polveri
o Sistem di riduzicne fivello acustico per singole aree
o Sistemi e dispositivi di sicurezza personali
o Impianti di illuminazione

* Cavi elettrici (se non diversamente concordato esplicitamente).

» Cablaggi elettrici {se non diversamente concordato esplicitarmente).

» Canaline passacavi aeree o interrate {e loro posa)

* Trasporto atirezzature

+ Costi di viaggio

» Costi di vitfo e alloggio

» Materiali di collegamento (cavi eleitrici; canaline, etc) a monté deél quadro eleftrico generale dell'impianto
* Contenimento per stoccaggio materiali

+ Olic meccanico ed idraulico & Witi i fluidiftiquidi di primo riempimento

+ Frigoriferi/Chiller di asservimento alla finea

+ Utenze: Tutte le reti- per la fornitura di energia-eletirica, eventuale acqua industiiale, aria compressa e

vapore, compresi i dispositivi di sicurezza necessari, ed i dispositivi di regolazione, fino al limite di batteria
delle singole macchine; utenze per quadri elettrici indicati nei nostri disegni, secondo scopo di fornitura

Customer legai representative GlanLuigi Passera

For Acceptance S_a!es' Depariment
Offerta N. 919001 7rev04
Riproduzione cartacea del documento informatico sottoscritto digitalmente da

CHIELLINO GABRIELLA il 23/04/2021 15:39:09 ai sensi dell'art. 20 e 23 del D.lgs 82/2005
PROTOCOLLO GENERALE: 2021 / 20576 del 26/04/2021



Viale del Lavoro, 20— 24050 Spirano (BG) ltaly
“Tel +39 035 877966 — Fax +39 035 876835
L _ - info@italrec.com - wwwiitalrec.com
i % R, Spirano, 22/12/2020

« Insonorizzazione: Le macchine e gii impianti quotati non includono e opere di insonorizzazione. A
seconda degti utilizzi e delle condizioni di installazione, i livelli acustici possono superare 85 dB{A}. it
cliente deve; a sue spese, provvedere a commissionare refativa indagine fonometrica ed a realizzare le
strutturé e le opere adeguate e necessarie in relazione alie norme in vigore nel luogo di installazione degli
impianti oggetto della fornitura.

» Sistemi di aspirazione e trattamento .arialfUmi: Raccolta filtrazione ¢ controlio polveri: Le macching
e gli impianti quotali nan includono sistemi per la raceolta, la filtrazione ed.il controlio delle polveri. Il
c_:lie'nt"e: dovra, a sue spese, provvedere a realizzare ed installare i sistemi adeguaii e ‘necessari in
relazion alle’norme in vigore nelluoge di installazione degli impianti oggetio della fornitura.

« Sistemni di raccolta e trattamento acqua.

« g'tutto quanic non esplicitate e riportate

I dati tecnici riportati nel presente documenta sono sensibili a variazioni di carattere miglicrativo. dettate
da cambiamenti progettuali 0 da nuove normative.

-Gustomer legal representative GianLuig: Passera

‘For Acceptance Sales Department
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Spettie .
SERIOPLAST SPA.
Via per Spirano 528

OFFERTA 24059 URGNANO BG

OVERD CA. Ing. Pezzoli

1 710/2020 22/09}2020 TEL: 035/2657411

Ns. rif. Andrea Fazio
Vendita con riserva di pro‘priet&: Aisensl degli at.1523 ¢ s5. ¢.c., | compraldre acquisiz la proprietd det hane vendulo con il pagamento dellUima rata di prezzo.

garanzi? i Le nostre macciine sone garantite conkro i difet mecsinid pecun aﬁgﬁpﬂo ti 12 mesi dalla dala di spidizione: Per quanio iguand il guaste che si .
novasse Verhtam enva il perlododi garanzia, la nestra responsablita o imita tiparazione oppure alla soslituzione dei pozz) difatiost, a candizicne che guesti
vengano Inviall glla nosia fabbricy, in porio fanca, Sono escluse dalla presente garenzia le parti eleliriche, le rell e le evantuafi rotture dovute ad un piazzamento non

qu‘era gﬂ!aa al?armﬁal %efsaﬂ mgi%la %%z}umnle_esegua da 88 © per mana di alld, tiparazioni.c rriodifiche alie' macthine, La nosira respensabilits non sf estende & danni

Direttiva ATEX: 1a rmacthina £ le'felalive compnanti descritte nefi prasente offea NON sono IDONEE pér operare i atmasfire potériziziments esplasive come prescilio
dalla Diretliva ATEX 2014/34/UE - DLGS 1 9 Mapgio 2016'N° B5. Oualora § prodot da Vol utilizzall - oda arecin ouf la macchina e fe relative component saranrig instatiate - richiedone

fapplicazione deia Direttiva ATEX, sard Vs, aira comunicarcelo. Nullz rcévendo da parte Vostra la macehing offerta non sar idonea aid operare i atmosfere potenzialmenie esplosive,

Esclusioni; quasdn eietiics, opere murasie & quanto nen esp scilto neffa preserile offerta,

e s g

| FRANCO NOSTRO STABILIMENTO

i . MENTO

810 SETTIMANE LAVORATIVERACCHI

i DESCRIZIONS

] UNITARIO |
: Vs richiesta mail def 22.09.2020- { O
b i :
NR - VAGLIO RETTANGOLARE VRU S 1250x3000/1/P/C | g
Py i HDPE 3000 Kgh
P Bulk Deneity : 0.25/0.3 kg/dm3 !

. (Peso complessivo circa 2200 Kg - Esclusa struttura di sostegno) §

P . - Supeficie vagliante 3,75 m2
P - Dimensioni-utili; 125043000 mm
¢ - Coperchieito di carics con ingresso DA DEFINIRE
f : ;- Tasca di carico con ‘sormonto su rete da 4x4 mm
S *'N.1 telaio con reti luce netta 4x4 mm e garici a45° i
z - Lame di fensionaménto complete di blocchetti ferma bullone
[ t - N° 2 motovibratori tipo ITALVIBRAS MVSI 10/4700 Protezione IP 66 - ;
Lo . isolamientoin classe F. Potenza complessiva 6,4 Kw - 980 rpmi - 400 V/ 50
- Mz
| - N.10 molle con carter.di protezione RAL 1003 YELLOW
| - Sistema di pulizia a palle rete 2x2 (36 cassetii - 216 palline in HNS z
| ANTIUSURA} {
. (controtelai in famiiera forata removibili) - IMBULLONATI- o
P -N°2 CORRENTI DI TENSIONAMENTO CON GUARNIZIONI TIPO P3870 IN NBR NERQ i
i (n°2x 3000 mm)

Prezzi VA Estlusa

Validita Offerta: 30 giorni

VIBROWEST ITALIANA SRL
Via Cednarde da Vinci, 5 Banca Nazionale.del Lavore Fil, Limbiate
TLAA 864 - e T33M 61003 33260 OBON 0000 461
CCLAA 86425 Milno 20020 - SOLARO (M) - July IBANIT53M 61005 33260 0000 0000 4601
Cod.Fisc. 80141790136 - P.1. (4866040150 _ Tel, +39.02.99 48.37.88 - Fas: $39.02.99.05.75.41 Bunco BPM - Fil, 0767
Trib.Milano N. (77289 - Volume $147 - Fascic, 39 — el 2R0253, ad = PR 02.99.05,75.44 IBAN i'!‘93L.05(l34'33'26(] Gi00 {-}.000.222.]

Capit. Soc, € 100,000,080 RegImpreseMitane 0.864251 “web: www:vibrowest it - email: \Jihrmvcst(t’?)ﬁbr@wcst.ﬁ '
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Via per Spirano 528

OFFERTA | 24059 URGNANO BG

HUNERD CA. Ing. Pezzoli

1.171 012020 22[09;2020 TEL: 03572657411

Ns. rif. Andrea Fazio
Vendita con riserva di proprietd: Al sensi degh art.1523 #'ss, £.c., | compratone acquista la proprieta del bene venduto can il pagamento delfultima rala & przzo.

g.]s]ra nziP: Le néstre macchine seno paranite contra § difett mectanicl per un ndo i 12 mes! dalla data & spedizions. Per guanto tiguarda § guasto che si_
‘dovesde venlicora ‘entio il periode di garanzia, la nestra responaabiila s limita afa nparaﬂone.nm alla sostiluzione del pezr: difefiosi, a condizione cherquesh
vengano inviall alla nostra-fabbnca, in gorto franco, Sono cachise dalla presents garanziale ps iche, la reti & le eveniuall rafture dovide ad un piazzamento non
Sgn;lcehs La aﬁ;a:anzfa %ualbi'a T'acquirente esegud da sé o per mano di alir; fparaziont o modifiche aite macchine, La nasia responsabiiith non si estende ai dann
derivanii dalleventuale lermo macchina. : E : :

Direttiva ATEX: La macehing e e relative componenl descrité neétia presente offerta NON s0n0 JBONEE per operae in atmosfers potenziaimanli esplosive come prascritte
dafla Direllive ATEX 20144/UE - DLGS 19 Magglo 2018 N° 85 Quglara j prodotti da Vol uifzzali - o le aree in et la macehing e le relative componenti saranna instaliate - ichledona |
I'applicazione defta Direttiva ATEX, sard Vs, cura comunicancelo. Nulls feevenda daparte Voska ia macchina offerta non sard idonea 4fd operars in aimosfera potenziaimente esplosive.

Esclusioni: Quadm slstirico, opers murarie ¢ guanto non esp te scritto He¥ia presente offerta,
H ]

8-10 SETTIMANE LAVORATIVEIACCHINA IN CEL |

Ricavuta bancaria 60 gg df fm

- DEBGHIZIONE

H ! £ WNITARIO :
. - Pati-a contatto-con il prodotto in acciaio inox AISI 304 micropallinato f
: con microsfere in vetro i
b L+ % - Verniciatura per parti NON a contatto in-acciaio al carbonio RAL DA i §
} © DEFINIRE (pulizia delle superfici e una mano antiruggine e una mano a
[ . finire EPOSSIDICA)
© - Carter di protezione colore RAL 1003 YELLOW - Motovibratori RAL 2000
P i !‘.
| - Viteria : Tutie Je connession; bullonate saranno realizzate con
* bulloneria in classe 8.8-10.9.0 superiore :
o . - Montaggio e trasporto.esclusi s

H 1 H H
A !
H ' H 4
. i i
P ! '
[ : ! :
e e s i A e - R SV AU
Validita Offerta: 30 giomni Prezzi WA Esclusa

VIBROWEST ITALIANA SRL

C.CLAA 864251 Mil Via Loonardo da Vinci, 5 ?Bu/icrﬁ ?rqgamnﬁcit?glsis’;‘zl;?gai}& 3{1)13?:1%{)1
. LA.A. 864251 Milano : 20020 - SOLARO (M) - Naly b A
Cod.Fise, 80141700156 - P.1, 04866040159 e SO Y Banco BPM -Fil. 00767
S RO, 772690 Vahume 5147 - Fosci 39~ Tl 1300299482788 - Fux 139299057840 1 ot s34 33260 0000 0000 2221
Capit.-Soc. € 100.600,00 ~ Reg.Imprese Milano n.864251 web; www.vibrotvest it - email: vibrowestZvibrowestit T
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Offerto: OF2767 Rev. 00 i T A L S O R T

Data: 22/12/2020 y .
HANDLING & SORTING

Spett.le

Ing. Andrea Pézzoli
andrea.pezzoli@serioplast.com

Offerta per linea si selezione plastica

Talsort 51l Cap. Soc: Eur. 300.000 Tol, 4390432 1844149
¥ia D'Qement, sne C.F. e Pl 02781320300 info@italsort.com
133042 Butirio (UD) wyrw.italsorteom
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Offerta: OF2767 Rev. 00 I T A L S O R T

Data: 22/12/2020
- HANDLING & SORTING

Introduzione

Impianto di selezione plastiche miste operante come da seguenfe diagramma di flusso

Scopo di fornitura

Rif. Tavola OF2767.T11 rev. 03

Pos. (}] lined di selezione

Deserizion ] 22| :
TNi2 HBLC-R 15.600 1.200
i tamponamento fassa
TNOL HDBC-5 2.300 2.000
TNO2 HDBC-5 7400 2.800
Camera di volo 2.800
Telaio scanner 2.800
TNO3 HDBC:§: 7.300 80D
ITNDY HDBC-§ _ 3.300 800
TNDS HDBC-S 9.300 860
TNOG HDBC-5 3,700 00
TNG? HOBC-5 6.200 800
THNOS HDBC-S 2:400 800
TNOS HDBC-S . 11.800 | §00
TN10 HDBC-5 3.600 200
TN1L HD8C-S 6.500 300
Passarella’a seala
Quadro efettrico

Le dimensioni sonc indicative e saranno canfermate in fase di sviluppo delfingegneria esecutiva.

Fos. 02 pressa

Iralsort Srl Cap. Sec. Eur. 300.000 Tel +39 04321844149
Ylet D'Orment, snic CF. e P 02781320300 "info@italsort.com
1-33042 Butfrie (UD), www.ltalsort.com
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Offerta: OF2767 Rev. 00 I T A L S O R T

Date: 22/12/2020
HANDLING & SORTING

Consegne, prezzi, falturazioni & pagomenti
Progeftuziane

" whifilare eletirico, lay-out e.carichi al piede un mese data ordine.

progetto definitive del sistema due imesi data ardine
da definire un Kick off Meeting nella settimana del 11 -Gennaio
Prezzo progettazione
m da pogare in 2 tranches
50% vista fativre allo consegna della milestone del 31.01
50% vista fattura dlla consegna-della milestone del 28.02
Consegna finea e stoccaggio presso magazzine ltalsort
4 mesi da conferma d'ordine {escluse 2 settimane ad agosto)

stoccaggio-di 30 gg presso magazzino lalsort senzaexira costi fino.a un massime dj 180 gg
previa verifica di disponibilitd; in caso di mancata disporibilita si valuteranng soluzione che
prevedono lo siock del materiale presso un magozzino esterno

1 settimana per supervisiorie c['mo'ntoggi_o.

1 settimana-per avviamente e collauds
Per ogni giorno extra: ‘@eum/ giorno incluso vitto ed alloggio
Gargnzia

12 mesi\da_il'q messa in servizio, massimo. 18 miesi da avviso merce pronta éscluse le parti di normale
usura.

Eventuali interventl Tn garanzia includono:

sostifuzione del pezzo

manodopera

spese vive

spedizione

estensione goranzia di T2 mesi sul pezzo sostituito
Prezzo Pos. 01 linea di selezione
STDREE-€ INCOTERMS: DAP - Centro Plastica Mirano

{rasdsort Srl Cap. Secc. Evr. 300,000 Tol. +39.0432 1844149
Via D'Orment, sic C.F.e Pl 02781320300 info@iralsort.com
1-33042 Bithrio (D wwiiilalsort.com
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Prezzo Pos. 02 presso

IMac Presse 800 £00] 1000-2000 121.586
iTema oo 600]variabila 20 1| 97320 3.500- 550

Pagamenti

Progeftazione.

50% BB vista fativra al 31.01.2021 e 50% BB vista fattura al 28.02.2021

Linga - Pressa {Pos.01 + Pos. 02)

Opzione 1 - Leasing
100% mezze leasing con i seguenti acconti concordati
acconto del 20% ad- emissione ordine BB vista fattura
acconto del 6_0-%‘ ad avviso merce pronta 88 0-30-60 gg data fattura
da restituire al ricevimento. de! pagamento 100% mezzo leasing

Qualora decorsi & mesi dall'avviso merce pronta, per causa imputabili all acquirente, aon sia stato
possibile svolgere 1l collavdo, 'acquirente procederd al saldo della parte mancante (20%)

Opzione 2 - Pagamento diretto

acconto del 20% ad emissione ordine BB vista fatturo
acconto del 60% ad avviso merce pronta BB 0-30-60 gg data fattura

saldo. del 20% al superamento del Site Acceptance Test

Quislera decorsi & mesi dall'avviso merce pronta, per causa imputabili ol acquirente, non sia stato:
. . p ! '
possibile svolgere il collaudo, I'acquirente procederd al saldo della parte mancante.

Esclusioni

Letiore oftico.e relative sistema di produzione dell'oria compressa, mezzi di sollevamenfo, iva e quanto non
specificatamente indicato nello scopo di fornitera.

DATA: Firma;
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Condizioni generali di.vendita e fornjtura in opera

e seguentt condizlont generali df nole e fornitura: in opera debbono fin d'erg intendersi formare gorte sostunzicte ed integranie del
reciprodi accordi perfezidnati tiraverso offerta del foiitore e To successiva accettazione detfacquliente, salve le spedifiche: pottuizion]
contenute net contramo steiso. )

1. PREMESSE

La fomitura in opera comprenderd solomente | bent e le lavorazton spetificate e descritte nel contratto {offertig-accatinzione d'ording,
nonché net disegni e riglle speci-fiche tacniche in esio fichlomate efo allegote; I fornitoré non. dssumerd olaun aliro onere ed Tnpegne.
allinfuari di quelli i indicar, ’ ' ) )

L'acquirdnte qutorizza sin d'ard 1i fornitore.ad avvalersi di terze imjsrase per l'esecuziona della fomitura in apera.

2. TRASPORTO

Quanda non diversomente specificato nell'ordine, la fornlture s atends franco fobbrica, quindt le spese-per Il irasporte del materiale a plé
d'opero sono a carico dell'acquirente. Ueventuale ridilesta. da parte dell'acquirente del trasporio dovianna essere indlconé esplidiamernie
nel contratio. ' ' )

-3. VARIAZION] DELL’ORDINE

Eventuak fornitwe addizlonali o lavorazion! defivam! do variaiti tecrico/produtive o modifiche richieste - dall'acqtirene, per- diverire
gsecutive, dovrenno assere formdlizzate per iscritte dall'acquirente. stesso, e actettote dal fornitore, restando Integralmente. vallde le- stesse
condlzioni generali che regolane la fornMtura in opera iniziole, Siffatte. varlozionl determineranne, d6 un lato ja postergdzicne del termine di
consegno, dall’alire. il dirifto del fornitore di percepire I refativo tompenso che andrd determinato, ave possiblle attraverse. 'upplicazione
de} prezzicontrattuali, diversamente mediatite il concordomento del uovi prow,

4, AUTORIZZAZIONI AﬁMIN:IETRATl_VE ' )

t'aequirente dichioro di essere in powetzo délla concessione edilizia e comungue di tutte e cutorizzezlon! amminlsirative necessarie per.
Pesacuzionie della fornitura In opera, e 5 cbhlige o fomire copla al fornitare entra 5 giormnt dalle sottoscritiont delle presentl condlziant
generali di fornitura in operc. . ) '

5: ORBLIGO Bl CUSTODIA DELL’ACQUIRENTE.

L'ocquirente st obbligo. o cstodire. { materlali, 16 oftrezzatire 'ed 1 béni uillizzati per 'esecuzione delle fornitire 1h opera, obbligandasi o
risarciré af forntore gli eventuall dans subi,

&. DIVIETO DI RIPRODUZIONE D1 GRAFICI ED ELABORATI _

0 fordltare st riserva ogni dififto su tutti T propri eloboraft grafid; calcoll & siudi fecnici che per nessun motive possono essere coplatl,
rlpradotti, utilizzaii in altro modo e/ comunicati.a terzl, : '

7. RIPROBUZIONI VIDEQ-FOTOGRAFICHE

It fornitore 4 sisarvo la.fasolta di fimaro & fotografare quants farnito'in Gperd, anche con finalitd di decumentazione fecnica, divulgaliva e
promozionate. _ )

8. TERM!NE Dl PAGAMENTO, INTERESS! DI MORA, FACOLTA Bl SOSPENSIONE LAVORI E CLAUSOLA LIMITATIVA DELLA
PROPORIBILITA DI ECCEIION _ .

Il pagamento delle {formiture in cpera dowrd essere effetivoto ‘al domicillo del fornitore nei tesminl stabilli net conitrotts, Trdscorso tale
termine, I'acquirente dovra corrftpondere gl Interess di mora nella pefcentuale che, of momento dell'omesso poguamenio viene applicata
dalle bandie di Inferesse pazicaaie alla fore dienteld (prime rate), moggiorata ditrs puntt percentuali, Eventuall contestoziani e /o eccaziont
sollevote dall'acquirenta non-danne diritto ' quest'ulimo, a mefte e per glt effeti delPafi. 1462 cc, di ometiere | pagomenti olle scadenze
contrattunimente previst, che dovranno quindi essere puntvaliménte onorati. ) .

9. TERMINE Pl ULTIMAZIONE DEELA. FORNITURA. IN OPERA E CAUSE B ESCLUSIONE DALLA RESPONSABILITA PER { MANCATO
RISPETTO DELLO STESSO DA PARTE DEL FORNITORE

La consegna delle fornifure oltre 1 terminl. previsti contrattusimente, forto sdivo quahio previste all'art. 2, ron implichera aleuna responsabilitg
dej fornitore quanda il mancdto rispetto del termine stesso sic dovuto a forza maggiore o caso fariuito, o comirigue ad impossibilita della
prestazions derivante do cause non imputabill &l forpltare.- Nell'ipotest df Inadempimente. dellacquirente alie obbligaziont conrattuall, i
fomitofe o siserva il dirdtto di saspendere unllateralimente T laverl, prorogenda quindi | termini’ di. consegna, .avvalendosi del pringiplo
espresso confenuto dall'art, 1460°¢ce. ) ’

10. GARANIIA E _RES_P.ONS&_BII.ITA DELLE FORNITERE

Il- fornitore: garontisce 'esecuzione a perfetin regole d'arte di.quanio contratttualmente convenuto, Q@ualsiveglia garanzio & esduse qialora
{e fornfture risultino mariomesse da persone terze rispetts ol fornitore. )

11, RISOLUZIONE DEE CONTRATTO . . . .

Quialsiasi inedempimenfo del contraito do parte dell'étquirame-dara diritt ol foratiore df risolvere lo stesto ai-sensi e per gli effett! dell'ers.
1458 cx., previa diffida ad adempiere entro 1) termine di quindict giorm, nonché a ritirare tutti i-bent e -macchinarl di proprietd dncora in
deposito presse | canlere, . ' )

12. FORQ COMPETENTE Per tutte fe controvertie derivantl da, dovute o coliegaté alo contratto ed olla éventuate ricluziona defic desic
sart compétente in-vio eschisiva il Tribunelé di Udine.13. INFORMATIVA PER TRATTAMENTO DE| SGLI DATI PERSONALI COMUNI Al

SENSIE PER GLI EFFETTE DI CUI ALLART. 10, LEGGE 31.12.96 N. 675

Finalifé del trattamento: Pér esigenze contraftuall ofe pracontratiuali ‘e adempimenta degll obblight da esse derlvant], Per ademplment
comnessl o strumentoli al con-tretio pressa ogni Enfe Pubblico o Privato, por odémplment! fiscoli o iibword efo previsti da leggl, norme,
regolamentt , Per- gestire statistiche ‘a0 ricerche’ di mercatd -eicusivamente Tnterng, per gestire corréttamente le reciproche refozioni
commerciali & df favero, ] )

Modalita del trattamenie: Ii trattomento- sard effettuate. In forme -manuale ed avtomalizzata, su-supperto cartacea, magnetico, elettronico o
telematico, con ausilie di sisfem} Informatic quali pregrammi di progettazione, gestione, contabilitG ed. archivie per la cnn_seﬁaz__lohe protetta
‘con inserimento nelle proprie banche: dafi, ad opero-di soggeti di cld appasitarente incaricati. ' o _

Ambito di-comunicozione e diffuslone: 1 Suel da'i, oggetto def trattarento, potranno. essare It seguite diffusi a: societd, ditte’ o professionisti
chig collabareiio <on io nosira ozienda per: le seguenti finalitd: analist & svilupp! progetivall, fornftre di servizi e materick, realizzazione df
lavort derivanti dell’esecuzions; del coniratil; soclatd ed.istiuti di-ciedito per lo gestione di pagamenti-ed incosit, recuperc e assicurazione
del dreditor professionish e consulentt. o sociald:di servizi per spacific incorichi per conto- della nosre uziendo; societd controllate o collegate
-per analoghe finalitd; orgont di controflo o verifica della P.A. )
Notura del conforimento: I conferimento det dott & obbligatorio In quante necessario, per lassolvimente di obblighi normetlvi, contabll,
fiscali. L'eventuate non comuni-cazione, o comunicozione errate, d1 una delle Informaziani obbligotarie, hd tome conseguenze. emargenth:
{impossibilita del Titaldre di garantire o congruitd dél tratia-menfo stesso ol pati ¢ontrativall per cul essa sia-asequite; la possibile mancata
-corispandenza del rsultati del trattamento stesso oglt obblight Tmpostt daila normativa fiscale, omministrative o det lavera o esso &
indlrizzaro, )

Lei polrd for valere i propri dirltsl come espressd doll'ort. 13 dalle Legge 675/96, rivolgendast ol Responsabile ‘del trattamento: LUICA
"DRIUSSI, presso to nostra sede. Tholare del trattamento & LUCA DRIUSSH Jegale roppresemcnte della ifalsort Sri.

~ Italsort S Cap. Soc. Eur. 300.000 Tel, +39 0432 1844149
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Sono in ogni caso fati salvi | dirjit! che lart. 13 della L. N, 675 /96 garontisce o soggelli interessati,

14, MODIFICHE ALLE CONDIZION] GENERALI

Le presentl condizion! generali di fornltura, saivo quonte previsto nel coatratio, ron potranto. essere variaile s& non T rogigne di accorde
serlito tro le partl. Ogni evenstuale derogo, che fosse in'fal modo concordats, rimarrd fimitala & quanté In proposito convenito, ferma
Pefficacia di tutte le altre condizionl che non dano stete dero-gate per fscritia,

DATA: ) Firme:
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Nasto di carico tipo HDLC
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Descrizione
I nastri di carico della série HDLC possono essere realizzati in doe
versioni:

* con tapparelle metalliche a 3 pieghe {versione -§)
* c¢on tapparelle metalliche piegate ad J sormontate da in tappeto in
gomma antiolic (versione -R)

Caratterisiche tecniche
A Telaio trasportatore
B Teldio testatd motore
C Telaic testata di rinvio
D Gruppo albero motore (Corone~
albero-cuscinetti-motoriduttore)
E Gruppd albero rinvio (corona-
_ albers-cuscinetti)
B F ‘Gamba di sestegno ahteriore
G Gamba di sostegno posteriore
H Gruppo trasportatore (catene—
tapparelle-tappetp in gomma)
I Sponde trasportatore '
L ‘Protezione inferiore

STRUTTURA DI SOSTEGNO

Costruita inm tubolari
elettresaldati con telai
trasversali ogni metro,
realizzato in tronconi
imbullonati per facilitare il
mohitaggio con pilattini di
scorrimento intercambiabili per
le catene

Sponde di contenimento in
carpenteria metallica
elettrosaldata, in diverse
alterze, per cgntenere la
fuoriuseita del materiale

_ halsort Sl Cap. Soc, Fur. 300,000, Tol. -39 0432 14 36 722
Via I'Orement, snc CF. e P.IT_ 02?’81_ 320300 i!_!fu'@i?niscri.cpm
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Gambe di sosteégno regolabili per
un perfetrto posizionamento del
nastro

Protezioni removibili per una
rapida ispezione manutenzione del
nastro

CATENA

A rulli di trasporto pesante per
traslazione,

Con ruotini flangisti per il
centraggio, alette di
contenimento su un late, rueting,
boccola e perne trattati.

Passi standard 125mm e 200mm.

Optional

ILa cdtena viene Iubrificata
avtomaticamente su ciascun lato
da un serbatoie con apsrtura
manuale

PAPPARELLE

In Yamiera presso-piegata di
grossoe spessore, con facchini di
carico foratl per poter essere
alzati al bisogno.

Iralsort Sif Cap. Sox. Eur, -300.00_0" Tel "+39 0432 1636 722
Yia D'Qremeont, sne C:F. & P.L 02781320300 Info(@italsort.com
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TAPPETO

In gomma a 3 tele antilolio.
Ravette metalliche installate &
filc tappeio per evitare la
fuoriuscita del materiale.
Facchini metallici di altezza
50/70mm imbullonati

Sistema di tensionamento
installate sull'asse di rinvio

TRASMISSIONE

Trasmissione medianteé
motoridittore a 4 poli agcgppiato
con flangia all’albero di traine
del pastro per poter essere
facilmente smontatc al bisognp,
con wwotore auto frenante di
adeguata potenza.
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Linea di selzione ottica
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Infroduzione

La selezione oftica st basa su uno scanner NIR che identifica il matericle desiderato e tramite una
barra di espulsione lo separa dal resto del flusso.

Scanner.

. Barra di
Altri Materiale espulsione
meteriali desiderate

Nell'mpianto possono essere installati iU di un selezionatiici otfiche per ofteriere pit tipi di materiali,
Con i nostri 25 anni di esperienza possiamo aivtaryi con tutti T1ipi di Tmpianti-di frattameénto rifiuti.

Di seguito alcung délle nostre linge di sélezione cutematica,

ftalsort Srl Tel. +39 0432 1844149
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Sul nostro sito si possoho vedere altri hostri lavorir

https://italsort. com/proiects/

Applicoz’io‘ni standard delle line di selezione ottica sone:

= Selezione di contenitori in PE, PP, PS, PYC, PET, EPS, ABS per polimers e colore:
RimoZione dello carta da'in flusse di materiale misto '

Selezione della éarta deinchiostrata

Produzione di CSS con pulizia da pietre ¢ tegno

= Seporazicne della frazione organica dolla non organica

= Selezione del PET/PE per colore, es: azzurro, cear, ...

Sulla base delle necessita del cliente si possorio implementare altre strategie di separazione.

hatsort $rl Tel, +3% 04321844149
~ Via D'Orment, sfc info@itdlsart.com
[~33042 Buttrie {UD) - Hal www.italsart. .
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Larghezza massima del tappeto del nastro acceleratore:2.800 mr.
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Trasportatoria nastro serie HDBC

I I oo

hatsort Sl Cap. S6¢. Eur. 300.000. Tel, #39 0432-16 36 722
¥lo D'Orement, sne CF. e P 02781320300 info{@ltalsary.com

33042 ] : . . . - wewwedfalsort.com
-33042 Butirio Uﬁ%rodum one cartacea del documento informatico sottoscritto digitalmente da '

CHIELLINO GABRIELLA il 23/04/208} diae39:8P4i sensi dell'art. 20 e 23 del D.Igs 82/2005
PROTOCOLLO GENERALE: 2021/ 20576 del 26/04/2021




Data: 10/01 /2019 I T A L S O R T
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Introduzione

Itdlsort ha una capacita’ produttivd 41 opltre 200 wmetri lineardi di
trasportatori al mese e si pone sul mercato come partner ideale per i
general contractor che. redlizzanc;grossi implanti.

Principali caratteristiche

I nastri di trasporto della serie HDBC possono essere a tappeto striscidnte
su vasseig (opzione ~S}_oppure-a rulli piani {(opzicne -R) o-a-ﬁerne
{opziona -Y), o o

» telaio a spalle portanti in lamiera piegata collegate da profili
tubolari elettrosaldati

» interasse tambﬂrl motrlce rinvic da 2 @& 80 m

» tappeto in. gomma ant1 olio llBClO o con 1LStEllL ‘H 25mm in fun21one
dell'appllcaz1one

= tamburo di trainc e di rinvio fino a dismetro 400 mm

» tamburi con asse passante fissato con calettatori

» velocitd di trasperte finc a 4 m/s regolabile mezzo invertei dove
nécessaric oppure a velocita’ fissa

itaksort Sl Cap. See. Eur. 300.000. Tel. +39°0432'16 36 722
Via D'Orement, sne CF. e P 02781320300 Info@talsort.com
1-33042 Butirio
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Data: 10/01/2019

Rev. 02

X W M oM

ITALSORT

SORTMNG MACHINERIES & PLANTS

per applicazioni wveloeci rulli di ritoxne con cuscinetti non
incorporati

motoriduttori a 4 poli (3x400v)

potenza installata 3-7,% ke in funzione dell’applicazioneé

motorizzazicne late destre o sinistro senso di mareia

nr 2 supporti a flangia con ghierée di serragyic $ull’alberc motore
nr 2 supporti tenditori a slitta con ghiere di serraggic $ull’albero
di rinvio

struttura di sostégnd con piastre di appoggioc e fissaggic al
pavimento '

 dralsort Srl Cap, So¢. Eur; 300.000. Tel. £39 0432 16 36 722
Via D'Crement, snc C.F. ¢ P.J, 02781320300 infol@italsark.com.

1-33042 Butirio (D . ) i ) www.italsort.com
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SCHEDA TECNICA PRESSA

Servizio: Pressa orizzontale.a comando oleodinamico del tipo a canale unico

per Uimballaggio di carta, cartone, plastica morbida.

Escluso materiali ferrosi e Rifiniti Solidi Urbani.

DATI TECNICI

Altezza balle

800

mm

Pressione massima specifica carrello

93 Kg/em?
Cicli al minuto a vuoto 4.5 min

Numero delle legature 4. orizzontale
Peso complessivo senz’olio ' 10,7 Ot
Peso sfogliatore 2,5 ton

Produzione oraria volumetrica (a vuoto)

272 mf/ora
Produzione oraria.con matetiale in ingresso avente densita:
¢+ 25-30kg/ m* 2 ton/ora
¢ 35-40kg/m’ 3 tonfora
¢ 70-80kg/m? 5 ton/ora
¢ 100 ~120 kg/m? 6 ton/ora

- Valori indicativi dipendenti dalla conformazione dell’impianto e dalla modalitd di carico.
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MOTORI ELETTRICI

Motore contropressione 1x22 Kw

Motore tranciafili

Tﬁtalcip‘nt"euza:.-:u_ns_'t':ill'at'a o | o 31 Kwe

Motori elettrici - Premium-efficiency [[36 a 380 V 50 Hz

POMPE IDRAULICHE

Pompa contropressione a ingranaggi nt. 1

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE

- Volume I m

- Larghezza 750 mm

- Altezza / Variabile

- Lunghezza (incluso scivolo balle) 0480 mm
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DISPOSITIVI AUTOMATICI COMPLEMENTARI

La pressa € provvista di un dispositivo.automatico per la determinazione della lunghezza delle balle.
La parte meccanica di detto dispositivo ¢ installata sulla pressa stessa, mentre la regolazione viene
-eseguita elettronticamente con comandi posti sul quadro elétirico e pulsantiera, I comando di
avanzamento del carrello mediante il pistone ¢ automatico ed avviene per mezzo di fotocellule poste

sulla tramoggia dellapressa,

DISPOSITIVO DI LEGATURA COMPLETAMENTE AUTOMATICO

Costituito da un comando elettromeccanico per il richiamo dei ili da legare.

Costituito da un comando elettromeccanico di attorcigliamento dei fili.
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CANALE DI COMPATTAZIONE & ESTRUSIONE

Composto da un basamento inferiore fisso e da 3 pareti mobili, controllate da un unico cilindro
idraulico di contropressione;

Questo hia lo scopo di aumentare 1attrito dei materiali da imballare ¢ di conseguenza il peso stesso.
delle balle in uscita,

Caratieristiche costruftive

¢ La cassa di compattazione & rivestita di una lamiera imbullonata ¢ sostituibile in materiale
HARDOX: 450 sulla base di scorrimento del carrello.

» Carpenteria sovradimensionata rispetto alla potenza éspressa.

' Porte di ispezione a lato della cassa di compattazione per facile accesso in caso di manutenzione
¢ pulizia.
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CILINDRO PRINCIPALE DI COMPATTAZIONE

» Freno idraulico, montato sullo stelo, per eliminare, shock meccanici ed idraulici nella fase di
ritorno veloce del pistone di compattazione.

» Guarnizioni della testata e delle stelo, in materiale sintetico abbinato a bronzo, per evitare la
rigatura degli steli:

» Cilindri di compattazione dimensionati per operare in sicurezza a pressioni notevolmente
superiori a quelle nominali di esercizio.
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CARRELLO DI COMPATTAZIONE

Questo ¢ il componente utilizzato per la compattazione del materiale. E' stato studiato con grande
cura per evitare un'eccessiva usara dovuta a2i frequenti ¢icli ¢ alle forti solleeitaziomi che subisce
durarite la fase di compattazione del materiale,

Sono state installate delle profezioni incernierafe nella parte antériore (opzionale), che sono
direttamente a contatto con il materiale. Esse chindono le fessure frontali durante la compattazione
per proteggere lo spazio di passaggio degli aghi, garantendo la corretta legatura delie balle.

Caratteristiche costruttive

o Parti di usura sostituibili imbullonate al carrello.

¢ Leuote del carrello sono trattate termicamente e temprate, sono fissdte ad un assale in acciaio
massiccio. 1 cuscinetti -sferici a rulli con ingrassatori sono di facile accesso e facilitano la
manutenzione.

o Rulli laterali e ruote superiori sostituibili, tratiati termicamente e temprati, guidano il carrello e
forniscono un'ulteriore resistenza strutturale all'interno del telato.

o Rulli laterali con cuscinetti ingrassati.

e Le ruote del carrello e gli assi sono dotati di ingrassatori e raccordi in zert per wna facile
lubrificazione..

o Lame di taglio seghettate prodotte in una speciale lega di acciaio temprato sono avvitate al
carrelo.
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GRUPPO DI LEGATURA

Eil gruppo che fega il blocco appena formato. E montato a 90 ° rispetto all'asse longitudinale della
macchina &d & costituito da due sottogruppi:

Spingifilo:

Quando la balla ha raggiunto fa laighezza desiderata, il carrello di compattazione si porta in
posizione di legatura, a questo punto gli aghi portafilo attraversano il -carro di compaitazione
attraverso asole ricavate nella testata del carrello stesso.

Il filo di ferro viene spinto dietro aila balla, Arrivato al lato opposto, ove & installato il legatore,
I’ago incontra il secondo filo di feiro trascinato dalla balla in uscita; i due fili véngono spinti dalla
testata dell’ago nelle trancette del legatore, il quale compie in pochi secondi il ciclo di taglio e
attorcigliamento come precedentemente descritto.

Caratferistiche costruttive

Comporienti meccanici imbullonati intercambiabili.

Aghi spingifilo dimensionati pet trattare fili di ferro di ferro di grosso diametro.

Madtori elettrici autofrenanti.

Gruppo supporto aghi, con cuscineiti a sede; registrabile.

Ruote di guidaggio aghi supéeriori ed inferiori regolabili.

Rotelle spingifilo temprate, montate su ognuna delle teste aghi.

Regolazione dell’apparato aghi; le regolazioni sono possibili sia in verticale che in orizzontale.
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Legatore:
(A) Trancia fili

E formato da una serie di lame tranciatilo, supportate da due piastre portalame in acciaio lavorato a
macchina utensile al fine di contenere le 4 coppie di trancette. I portalama sono una fissa & vna
mobile. 1l taglio del filo di ferro di legatura avviene con if movimento verticale del portalame
riobile quanto viene azionato da una cammnie azionata da un motoriduttore. Le 4 lame montate.sul
portalame si muovono conterporancamente, il filo viene bloceato all’intémo della svasatura delle
due lame ¢ tagliato con effetto forbice generato dalle lame tranciafili.

(B) Gira fili

Attorcighia i 4 fili posfi sui due lati della macchina {quelli del lato opposto al girafili vengono inviati
a questo mediante lo spingi aghi). L attorcigliamento avviene tramite:due serie verticali i ganci
fissati ad alberi con rotazione contrapposta.

Al tertiine del ciclo di legatura, si sono formati su ogni coppia di fili due riccioli, uno ha legato 1z
balla appena formata e ['altro servird per il contenimento della batla successiva durante la
formazione della stessa.

Caratteristiche costruttive

Componentistica iinbullonata intercambiabile

Motori autofrenanti.

Lame di taglio del filo di ferro temprate a profilo speciale.

Cuscinetti alberi girafili in acciaio inox a tenuta stagna, protetti da guarnizioni in gomma.
Regolazione tensione catena del moto rotatorio per mezzo di slitta tensionatrice regolabile.
Oliatore automatico per la lubrificazione supporti, lame tranciafili di ferro. '
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IMPIANTO IDRAULICO

La centrale idraulica & posizionata sul corpo della macchina;

E costitnita da un bloceo idraulico a valvole logiche per il contrallo del cilindro principale ¢ di
contro-pressione, motori elettrici ad alta efticienza accoppiati a pompe idrauliche ed un sistema di
controllo della temperatura dell’olio idraulico per il raffreddamento mediante scambiatori di calore
¢ di riscaldamento con resistenze elettriche posizionate all'interno del serbatoio.

I tubi idraulici sono di tipo fissi in acciaio ¢ flessibili in gomma ad alta resistenza per. ridurre e
vibrazioni,

Caratteristiche costruttive

Pompa principale doppia a palette a portata fissa PARKER

Blocchi idraulici REXROTH

Controllo automatico del livello deli’olio.

Scainbiatore di calore dotato di termostato per il controllo automatico della temperatura dell'olio.
Saldature dei tubi rigidi eseguite con materiali certificati eseguite da personale specializzato.
Tubi per le alte pressioni rigidi e flessibili, certificati,

Circuito idraulico con sistema-di riciclo dell’olio.

Filtraggio dell’olio ad altaefficienza.

‘Speciale blocco idraulico per il controllo del sistema di chiusura del canale di contropressione.
Resistenze per il riscaldamento dell’clio,

Motore elettrico principale montato su_“silent block™.

s & & 0 o ® O @ 2 & @
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IMPIANTO ELETTRICO

o (Componentistica quadri eleftrici Siemiens, Telemecanique, Omron.
o  Cavi ¢lettrici di prima qualita.
» Guaine flessibili con rivestimento interno in acciaio ed esterno in PVC

¢ Comandi elettrici.sono conformi a normativa CB

TRAMOGGIA

e Fine corsa di emergenza montati su tutte le porte di accesso alla camera di compaitazione,
» Finestre con visori in “Plexiglass™ per il controllo visivo del matetiale in tramoggia.
o Scala di accesso alla porta di ispezione della tramoggia.

» TFotocellule specifiche, per impieghi gravosi con polveri ed umidit.
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QUADRO ELETTRICO

» costituito da un armadio in lamiera comprendente tutte le apparecchiature di comando, controllo
e segnalazione telative alla propria linea di comndndo.

e J'armadio e del tipe orizzontale con una o pit ante apribili, chiuse mediante serratura di
sicurezza ¢ dal sezionatore generale,

o sulle ante sono installati tutti gli strumenti di controllo, segnalazione ¢ comando, mentre
all’interno su piastra di supporto sono montati tutti i componetiti di comando, -di potenza e di
logica di funzionamento.

» grado di protezione TP 55

» spessore lamiera 2,5 mm presso - piegata ¢ rinforzata.

« colore RAL 7035 bucciato,

. app_arecc_hiamrc installate sulle ante:

- di controllo: volmetri, amperometri
- di segnalazione: lampade spia, display, ecc.
- di comando: sezionatori, selettori; pulsanti

« cablaggi con conduttori in rame isolato in PVC forniti con garanzia di marchio quatitd IMQ.

« dispositivi di alimentazione e protezione circuiti ausiliari 110 Vac — 24 Vdc ~ 50/60 Hz

e futti i conduttori sono contrassegnati di ségnafili.

© tutte le apparccchiature sono siglate.

+ la rorsettiera perla connessione dei ¢avi ¢ del tipo componibile e dntifiamma.
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YEVOLUTION PLAST

Polymers fillaring systems

OFFERTA

Impianto di filtrazione automatico a nastro, a flusso continuo
PRINCIPE EVO.

Spettabile: Serioplast Global Services S.p.A.
Via Spirano, 528
24059 Urgnano (BG)
Tel.: 035:2657473

C.a.:Egr. Sig. Andrea Pezzoli

Rescaldina, 30/03/2020
Oggetto: Offerta nr. 19/0024-1

Con la presente siamo lieti di comunicare la quotazione a Voi riservata per il macchinario,
relativo alla vosira richiesta.

> Nr. I Impianto di filtraziene automatico a nastro, a flusso continuo,
completo di: quadro elettrico con PLC, console, centralina idraulica, flange di
attacco entrata e uscita, e sistemi Evo-Pulling per gestione reti.
PRINCIPE EVO Mod. CM-EVO 230

Ch Produgiong .t C.F. / P MA 035805809562 phone +390331 545‘:_’@4
Via Girigna, 9 N* REA Ml - 1863553 fax.  +390331 590961
20027« Rescalding (Mi) - italy

waw.cmavalulionglast com infotipec.cmpradusione ogm infoffemevolutionplazt.com
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= Dati tecnici:
Capacita (richiesta):

1.200 kg/h (HDPE)

‘Superficie di filiraggio: 1.150 ¢m
Potenza istallata: ~55 KW
Pressione massiina di esercizio: 300 bar
Temperatura di funzionamento: 280 °C
-~ Cireuito di raffreddamento:
Pressione: 2 -3 bar
Temperatura: max. 15°C
Portata: ca. 12 )/rnin.
- Pompa idraulicid: 4 KW
Portata: 13 1t./min.
Capacita: 80.1t.

- Quadro elettrico:
Armadio elettrico autonomo con cavi collegabili da 7 mt.
PLC: Siemens 87 1200
Pannello: Touch Screen 7"

> Nr.'1 Gruppo serranda di sicurezza termoregolate, completo di due griglie,
controllo di pressione ¢ anello di sicurezza

Installazione, messa in opera e formazionc,

Installazione, messd in opera del macchinario presso la Vostra sede,
formazione del personale per una durata di 24 ore (3 giorni) in loco.
Costi di trasferta inclusi.

Qualsiasi costo aggiuntivo per un soggiorne prolungaio del ns, tecnico
causato dal clicnte (es. collegamenti non pronti), saranno a suo carico.

\_.3'

Optional:

» Nr.1 Modem assistenza remota

Totale

CM Produziont S.ch. C.F/ P.IVA 05980580062 phene’ 4330331 545704
‘ia Grigna, 9 N* AEA M - 1863553 fax.  +390331 580961
20027 - Rescaldina (M) - italy
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Resa: Ex Works

Consegna:  4/5 mesi dalla data dell’ordine (da confermare solo quando emergenza

epidemiologica da COVID-19 sara rientrata permettendo le riprese delle normali
attivitd lavorative).

Pagamento: 40% all’ordine

50% al collaudo presso la nostra sede.
10% 60 gg.

Validita dell’offerta: 60 gg.

‘Garanzia: 12 mesi.
Sono esclusi materiali di consume quali rete filtrante, resistenze elettriche.
Sono escluse altresi rotture dovute a negligenza o imperizia dell’operatore.

Importante:

=

v

v

La portata di 1.200 kg/h per il Vostro materiale (HDPE) potra essere meglio precisata
solo dopo prove tecniche.

Le portate dipenderanno inoltre dalle proprietd e condizioni del materiale quali ad es.:
grado di contaminazione, cortenito di umidita, fluidita, ecc.

11 cambia filtro PRINCIPE EVO ¢ stato progettato per il filtraggio di solo materie
plastiche, a eccezione di quelle contenenti cloruro di polivinile (es. PVC)

1l cliente dovra fornire apparecchi di sollevamento, elettricita e acqua di raffreddamento,
1 dati tecnict possono essere soggetti a modifiche dovute-a miglioramenti tecnici e sviluppi.

1 cambia filtro PRINCIPE EVO ¢ stato progettato e realizzato secondo lé norme CE.

Verra fornito unitamente al macchinario Manuale di Uso e Manutenzione:

Certi di-aver futto cosa gradita rimaniamo in atfesa di una Vostra risposta e cogliamo
L'occasione per porgerVi distinti saluti,

Cordialmente
Alejandro Gaeta
Direttore Vendite Marketing

€M Peoduzione S.oi. G.F. /'P. IVA 05980580952 ‘phane +89 0331 545704

Via Grigna, 9

N° REA M} - 1863553 fax, 390331590861

20027 - Rascaldina (Mi)-italy
wewsemavsiutionplast.com inloftpec cmproduzions, com infoflemavalutisnpizst.oony
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Spettie .
SERIOPLAST SPA.
Via per Spirano 528

OFFERTA 24059 URGNANO BG

OVERD CA. Ing. Pezzoli

1 710/2020 22/09}2020 TEL: 035/2657411

Ns. rif. Andrea Fazio
Vendita con riserva di pro‘priet&: Aisensl degli at.1523 ¢ s5. ¢.c., | compraldre acquisiz la proprietd det hane vendulo con il pagamento dellUima rata di prezzo.

garanzi? i Le nostre macciine sone garantite conkro i difet mecsinid pecun aﬁgﬁpﬂo ti 12 mesi dalla dala di spidizione: Per quanio iguand il guaste che si .
novasse Verhtam enva il perlododi garanzia, la nestra responsablita o imita tiparazione oppure alla soslituzione dei pozz) difatiost, a candizicne che guesti
vengano Inviall glla nosia fabbricy, in porio fanca, Sono escluse dalla presente garenzia le parti eleliriche, le rell e le evantuafi rotture dovute ad un piazzamento non

qu‘era gﬂ!aa al?armﬁal %efsaﬂ mgi%la %%z}umnle_esegua da 88 © per mana di alld, tiparazioni.c rriodifiche alie' macthine, La nosira respensabilits non sf estende & danni

Direttiva ATEX: 1a rmacthina £ le'felalive compnanti descritte nefi prasente offea NON sono IDONEE pér operare i atmasfire potériziziments esplasive come prescilio
dalla Diretliva ATEX 2014/34/UE - DLGS 1 9 Mapgio 2016'N° B5. Oualora § prodot da Vol utilizzall - oda arecin ouf la macchina e fe relative component saranrig instatiate - richiedone

fapplicazione deia Direttiva ATEX, sard Vs, aira comunicarcelo. Nullz rcévendo da parte Vostra la macehing offerta non sar idonea aid operare i atmosfere potenzialmenie esplosive,

Esclusioni; quasdn eietiics, opere murasie & quanto nen esp scilto neffa preserile offerta,

e s g

| FRANCO NOSTRO STABILIMENTO

i . MENTO

810 SETTIMANE LAVORATIVERACCHI

i DESCRIZIONS

] UNITARIO |
: Vs richiesta mail def 22.09.2020- { O
b i :
NR - VAGLIO RETTANGOLARE VRU S 1250x3000/1/P/C | g
Py i HDPE 3000 Kgh
P Bulk Deneity : 0.25/0.3 kg/dm3 !

. (Peso complessivo circa 2200 Kg - Esclusa struttura di sostegno) §

P . - Supeficie vagliante 3,75 m2
P - Dimensioni-utili; 125043000 mm
¢ - Coperchieito di carics con ingresso DA DEFINIRE
f : ;- Tasca di carico con ‘sormonto su rete da 4x4 mm
S *'N.1 telaio con reti luce netta 4x4 mm e garici a45° i
z - Lame di fensionaménto complete di blocchetti ferma bullone
[ t - N° 2 motovibratori tipo ITALVIBRAS MVSI 10/4700 Protezione IP 66 - ;
Lo . isolamientoin classe F. Potenza complessiva 6,4 Kw - 980 rpmi - 400 V/ 50
- Mz
| - N.10 molle con carter.di protezione RAL 1003 YELLOW
| - Sistema di pulizia a palle rete 2x2 (36 cassetii - 216 palline in HNS z
| ANTIUSURA} {
. (controtelai in famiiera forata removibili) - IMBULLONATI- o
P -N°2 CORRENTI DI TENSIONAMENTO CON GUARNIZIONI TIPO P3870 IN NBR NERQ i
i (n°2x 3000 mm)

Prezzi VA Estlusa

Validita Offerta: 30 giorni

VIBROWEST ITALIANA SRL
Via Cednarde da Vinci, 5 Banca Nazionale.del Lavore Fil, Limbiate
TLAA 864 - e T33M 61003 33260 OBON 0000 461
CCLAA 86425 Milno 20020 - SOLARO (M) - July IBANIT53M 61005 33260 0000 0000 4601
Cod.Fisc. 80141790136 - P.1. (4866040150 _ Tel, +39.02.99 48.37.88 - Fas: $39.02.99.05.75.41 Bunco BPM - Fil, 0767
Trib.Milano N. (77289 - Volume $147 - Fascic, 39 — el 2R0253, ad = PR 02.99.05,75.44 IBAN i'!‘93L.05(l34'33'26(] Gi00 {-}.000.222.]

Capit. Soc, € 100,000,080 RegImpreseMitane 0.864251 “web: www:vibrowest it - email: \Jihrmvcst(t’?)ﬁbr@wcst.ﬁ '
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115004308 | IT L2
S%eﬂ.le
SERIOPLAST SPA

Via per Spirano 528

OFFERTA | 24059 URGNANO BG

HUNERD CA. Ing. Pezzoli

1.171 012020 22[09;2020 TEL: 03572657411

Ns. rif. Andrea Fazio
Vendita con riserva di proprietd: Al sensi degh art.1523 #'ss, £.c., | compratone acquista la proprieta del bene venduto can il pagamento delfultima rala & przzo.

g.]s]ra nziP: Le néstre macchine seno paranite contra § difett mectanicl per un ndo i 12 mes! dalla data & spedizions. Per guanto tiguarda § guasto che si_
‘dovesde venlicora ‘entio il periode di garanzia, la nestra responaabiila s limita afa nparaﬂone.nm alla sostiluzione del pezr: difefiosi, a condizione cherquesh
vengano inviall alla nostra-fabbnca, in gorto franco, Sono cachise dalla presents garanziale ps iche, la reti & le eveniuall rafture dovide ad un piazzamento non
Sgn;lcehs La aﬁ;a:anzfa %ualbi'a T'acquirente esegud da sé o per mano di alir; fparaziont o modifiche aite macchine, La nasia responsabiiith non si estende ai dann
derivanii dalleventuale lermo macchina. : E : :

Direttiva ATEX: La macehing e e relative componenl descrité neétia presente offerta NON s0n0 JBONEE per operae in atmosfers potenziaimanli esplosive come prascritte
dafla Direllive ATEX 20144/UE - DLGS 19 Magglo 2018 N° 85 Quglara j prodotti da Vol uifzzali - o le aree in et la macehing e le relative componenti saranna instaliate - ichledona |
I'applicazione defta Direttiva ATEX, sard Vs, cura comunicancelo. Nulls feevenda daparte Voska ia macchina offerta non sard idonea 4fd operars in aimosfera potenziaimente esplosive.

Esclusioni: Quadm slstirico, opers murarie ¢ guanto non esp te scritto He¥ia presente offerta,
H ]

8-10 SETTIMANE LAVORATIVEIACCHINA IN CEL |

Ricavuta bancaria 60 gg df fm

- DEBGHIZIONE

H ! £ WNITARIO :
. - Pati-a contatto-con il prodotto in acciaio inox AISI 304 micropallinato f
: con microsfere in vetro i
b L+ % - Verniciatura per parti NON a contatto in-acciaio al carbonio RAL DA i §
} © DEFINIRE (pulizia delle superfici e una mano antiruggine e una mano a
[ . finire EPOSSIDICA)
© - Carter di protezione colore RAL 1003 YELLOW - Motovibratori RAL 2000
P i !‘.
| - Viteria : Tutie Je connession; bullonate saranno realizzate con
* bulloneria in classe 8.8-10.9.0 superiore :
o . - Montaggio e trasporto.esclusi s

H 1 H H
A !
H ' H 4
. i i
P ! '
[ : ! :
e e s i A e - R SV AU
Validita Offerta: 30 giomni Prezzi WA Esclusa

VIBROWEST ITALIANA SRL

C.CLAA 864251 Mil Via Loonardo da Vinci, 5 ?Bu/icrﬁ ?rqgamnﬁcit?glsis’;‘zl;?gai}& 3{1)13?:1%{)1
. LA.A. 864251 Milano : 20020 - SOLARO (M) - Naly b A
Cod.Fise, 80141700156 - P.1, 04866040159 e SO Y Banco BPM -Fil. 00767
S RO, 772690 Vahume 5147 - Fosci 39~ Tl 1300299482788 - Fux 139299057840 1 ot s34 33260 0000 0000 2221
Capit.-Soc. € 100.600,00 ~ Reg.Imprese Milano n.864251 web; www.vibrotvest it - email: vibrowestZvibrowestit T
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VIBROWEST ITALIANA S.r.L. Spett.
Sedelegale:

Via Leonardo da Vinci, 520020 SOLARG {MI} - Italy CENTRO PLASTICA SRL

Séde commerciale; _

Via XXV Aprile, 73 20812 LIMBIATE {VIB) - |taly ia Galileo Galilei 10
Sede operativa: 30035 MIRAND (VE)

Via R. Sanzio, 60 20021 BOLLATE (Vi) — taly CF=P IVA= 03817170274

Tel: +39 0299482788
Fax: +39 0259057544

E-rmail: vendite@vibrowest.it

Web: www.vibrowest.it

Offeta no. 2624 12/12/2018
Egregi Signori

In riferimento alla vostra gradita richiesta, ho il piacere di presentarvi offerta per:

Lineare con capacita di 2000 kg/h - HDPE in scaglie

Descrizione €esclusa lva.
VAGLIO RETTANGOLARE VRU S 1000X2500/C -
Superfice vagliante 2.5 m2

* N.2 motovibratori 230/400 Volt - 50 Hz - 2500 Watt cad,

- Dimensioni utili: 25001080 mm _

- Tasca di carico con coperchietto- imbillanato ingresso dia.300mm

- SISTEMA DI PULIZIA A PALLE PER VRU 1000 X 2500 (N°188 patline antiususa
*speciali**) _

* Telaio con refe luce netta 3X3 inm con ganci a 45° in acciaio INOX 304

“N.10 MOLLE _ _

- Bagea di scarico fontale del >3 mm aperto {da definire)

- Bocea di scarico infetiore def <3 mm dia;300mm

-1°3 Coperchi imbullonati completi di bocchello dia 127 con tappo

* Parlj A CONTATTO cort il prodotia in-acciaio INOX ap4

- Parli NON a centatto con il pradotts in accigio 4l carbionio vemiciato

RAL 7035 (da confermare) _

- Cavalletto di sostegno in agiaio al carbonio varniciato RAL 7035 {da

confermare
DAP € 380,00 SERIOPLAST AREA VENETO

GARANZIA: Le macching sono garantite contro | difetti meccanici per un periodo di 18 mesi dalla data di spedizione.

Per quanto riguarda it guasto che si dovesse verificare entfo il periodo di garanzia, {a nostra responsabilita si limita afia
riparazione oppure alla sostituzions dei pezzi difetiost, a condizione che questi vengano inviati alla nostra fabbrica, in
porta-frarico. Sono escluse dafta presente garanzia te parfl elettriche motori { saranno in vigore Je garanzie del
pradutiore ), le reti e le éventuali rotture dovute a un plazzamento nen coretto, La garanzia-cessa qualora I'acqufrente
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esegua da sé o per mano di altr, riparazioni o modifiche allz macehine: La nostra responsabilita non si estende ai danni
derivanti dall'eventuale fermo macching, '

Direttiva ATEX: La macchina e le relative component descritie nella presente offerta NON soito IDONEE. per operara in
atmoslere esplosive come prescritta dalia direftiva ATEX 94/97CE- D.P.R, 23 Marzo 1998 N-126. Qualora i prodatli da
Voi utilizzali-o le ares in cui la macchina e e refative compenenti saranno installate-richiedono

1 applicazione della Direttiva ATEX; sara Vs, curd comunicarcelo. Nulla ticevendo da parte Vostra la macchina offerta
non sard idonea ad operare in atmosfere-esplosive,

ESCLUSION!: Quadro eletirico, apere murarie e quanto non espressamente seritto nella presente offerta,

VENDITA con Riserva di proprieta, A sensi degli art, 1523 e ss.c.c.,il compratore acquista la proprietd del bene venduto
con il pagamento delfulima rata di prezzo,

CONSEGNA: settimana 5/2019

TRASPORTO e IMBALLO : incluso

CONDIZIONI D) PAGAMENTO: o
30-% all'ordine — 30 % ad avviso merce pronta —40 % max 60 gg dalfa consegna
Cordiali Saluti

DE AMICI SRL

Roberto Atesini
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TOMIRA

SORTING SOLUTIONS | RECYCLING

QUOTATION
No. 05-21

“AUTOSORT for PE sorting”

Mr. Nicola Berera, Mr. Andrea Pezzoli

CENTRO PLASTICA SRL

via Galileo Galilei 10

30035 MIRANO (VE) | 1

Quotation by:

Alessandro Granziera

Riproduzione cartacea del doc%entgfnforn%tico S
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TOMRA OUR INDUSTRY EXPERIENCE
SORTING SOLUTIONS | RECYCLING 15 QUR CUSTOMERS ADVANTAGE.

CENTRD PLASTICA SRL
via-Galileo Galilei 10
30035 MIRANO (VE})

Ourref.: Date:
AG Jan 27,2021

Quotation Na. 05-21

End customer; CENTRO PLASTICA SRL,. Via Galileo Galilei 10 ~30035 MIRANO (VE)

proiect: “AUTOSORT for PE sorting”

Dear Mr Berera, Mr Pezzoli

Thanks for the interesting conversation. Referring to this we would like to submit our quotation for-sorting sys-
tem AUTOSORT. The quote is:subject to confirmation.

The sarting techriology on offer has a lot of extraordinary benefits compared with similar competiter products,

TOMRA Sorting GmbH ;
Otto-Hahn-Strafle 246 Managing [rectors: Bank detalls: Office Wedel

56218 Mlheim-K4rlch, Germany  Di. Volker Rehrmann DNB Bank ASA Feldstrabe 128
Phene: +49 26309652 0 Dr: Peter Gétsler Bank code: 202 201.00 22880 Wedel, Germany
Fax: =+49 2630 95852 101 Dleter Tid Account number: 6050 145 001 . Phune:+42 4103 1888 0
wiviw.tomra:com Trade reglster: ) IBAN: DES4 2022 0100 0050 1450 01 Fax: ~+49 4103 1888 188
infed@tomrasortifig:com Amtsgericht Keblenz HRB 15327 BIC/SWIFT: DNBADERX

h VAT-No:: DE192741626
‘150 9001 certified Riproduizice.ca24683 det Blicumento informatico sottoscritto digitalmente da

CHIELLINO GABRIELLA il 23/04/2021 15:39:09 ai sensi dell'art. 20 e 23 del D.lgs 82/2005
PROTOCOLLO GENERALE: 2021 / 20576 del 26/04/2021



TOMRA

OUR INDUSTRY EXPERIENCE

SORTING SOLUTIONS | RECYCLING 1S:QUR CUSTOMERS' ADVANTAGE.

Advantages AUTOSORT

High performance

High machine reliability

High service lavef
Low operating costs

Ease of maintenance

in‘térms of product purity, hit rate, throughput, and flexibility due to use of
TOMRA’s unigue sensor techrialogy; high-speed, application specific valves;
seif-calibration; software including artificial inteiligence, etc,

in terms of product purity, hit rate, throughput, and flexibility due to use of
TOMRA's unique sensor technology; high-speed, application specific valves;
self-calibration; etc,

in terms of reaction time and available service, staff in focal country-based
ser_vice organizati'ons which stock spare and wear parts.

in terms of electrical energy and campressed air. consumption due to Flying-
Beam® illuriination technalogy and high-speed valves.

in.terms of cleaning and servicing due to protected hardware companents

and easy exchange df‘tear'an__d wear parts, Typicaily, maintepance time is very

less compared to our competitors.

Page 2 of 44
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TOMIRA OUR INDUSTRY EXPERIENCE-
SORTING SOLUTIONS | RECYCLING 15 OUR CUSTOMERS” ADVANTAGE.

COVER LETTER -ccvvvtcenrercee rereeapsseneneserene R OO |
Advantages AUTOSORT .covcencseinnn reien sttt s e senie e R R AR PR YR Sk inenserste oassanerasarbrass 2
11 General INfOrmation and TECRANOIORY v wwicumersimssesmssmsesseessmammsiass sy asss &
12 WIY TOMRAZ coosomsscesssseessesesssseeiasi b srsssssssneesesss s asimsans i sisssbes s s ocnesssonse e &
1.3 WhHy NEW AUTOSORT (2020 2...cuucimrmminnmsrsissmearssmnsssssrssnnibsns b sassinsss strasasiasns st rsaisansb s s s sminee sy 5

2. SCOPE OF SUPPIY AN PIICE covvvrsercversans st ionsimssoase s sHisasbasmsia e st e e R T e 00 7

3. VATTRIEY 1ovrervmsoessrnsererasessssensssepassansss sramsossbams 2 48aras ot Soec e m ek 8L TAT 0481003 LA RPN Sb EEEr00 8
DIBIVRIY TEENIS cescrermreaesseonsestsessasbrsass s ses st e e b 426 AL P81t e 9
Transfer OF RISk ceecssireprremrasieissisnssissaminns s dnsrsss s vemesnteonmekeeota sieEiAgsaRerisdasurentretrar AT bR AR ASS b SR 9
PAYITIENE TBEINIS 111 vcrsreesnsssersriesississssstrstressscrsssdins esssnss e sbrmmbe et s 10 o8 LRSS0 T O LS egsrrsntt 10

Avaiiability ..ovn e comemcasuariear oeibeerrnneenesaesnssegsnssrersassannnsranssesssannsis s annessonnensscs. 10

Canceliation of CONLract Prior t0 SHIPMENt ....ccuurmmmmmsersssrr st msrssncsrsssimssssrsssssssnsas s sseoessos 10

w R N R

Tearritorizl Restrictions B SO TP OO TR OO P: - OV wenrrancesires 13
10, General 11
APOENiX AL NEW AUTOSORT {2020 .ot 11501 0 12
Appendix B - Project Management, Instaliation, Commissioning, B1C. ..o rissicers eerer et st e ensisent 18
App’e_ndix C AUTOSORT Performance INFOrMATION . i ismisnsanrinsi s et st s s s e 21
Appenidix F — Compressed Air Suppiy?_s

Appendix H — Storage RUIES ....c.icwimriivmsimmmaine i veteeeataresee e sinsresareararetsevearsesaarisotstsrsasranesaysrees 29

APPENGIX | = USEr COUR ABTERITIEIE. onertarinen o ssesss ot s g e s 28
Appendix J - Electrical Interfaces, Systermn Control, Signal EXChange......receees eteiararesreeriassoais N NOp— 29

Appendix K — Eiectrical pOwer SPECIICEHION ciiwivicrrscm o sisssssssissss s et spsss s s s 32

Ap'p_endix N — Wear and L8ar PRMS...crwiviiesmmssisnsir s imassnssisirsssns VR porvesneriansrens rerttoseabrreanaenstsan st i - i3
Appendix O — Special Safety Requirements oot s e b et st aser s eerent e ser SRSt st raes 33
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LAST PAGE o oot et sttt st 44

Page 3 of 44 uotation No. 05-21 Jan27, 2021

Riproduzione cartacea del S!Dc;umen 0 |n%rmai?go sbttoscri tto digitalmente da
CHIELLINO GABRIELLA il 23/04/2021 15:39:09 ai sensi dell'art. 20 e 23 del D.lgs 82/2005
PROTOCOLLO GENERALE: 2021/ 20576 del 26/04/2021



TOMRA OUR INDUSTRY EXPERIENCE
SORTING SOLUTIONS | RECYCLING 15 QUR CLISTOMERS' ADVANTAGE.

1.1General Information and Technology
1.2 Why TOMRA?

K World leader in automated sensor-based sbr’ting_ tachnology with mare than 6,000 installed systems

&  TOMRA has been investing considerable resources in research and_dev’elopment since ity inception

[ Technalogy leadership due to patented sensors and systemn solutions

B The focus is on the development of our- own sensor technologies; the associated classification and data
processing software

#  Highqualityadvicein every project phase {many yearsof practice-oriented preparation process, application
and industry knowledge)

The unique support of our customers within the TOMRA CARE program

¥ Supporting our customers in all project phases to ensure long-term sustained and highest_poss_ibl'e produc-
tivity

R Excellent servicé by experienced professionals with short reaction times

8 Preventive maintenance
B Online remote diagnosis
K Remote Support

K Professional guidance for the best possible
training of your own employees

K Minimizing the financial risk

B Flexible financing options (Finance Flex) _
B  Insurance coverage for components with calculable costs {Insure to plan)

Secure online access to Customer Portal *

B Performance moriitoring qf connected machines
Configurable personal reports
Preconfigured shift reports

Simplified re-ordering of spare parts

RITOMRA
S INsiGHT

Summary of past spare part orders and service regorts
Access to user manuals and documentation

One hour of expert suppaort for data interpretation per month.

a2 a2 2 2R

Additional option: Access to interface for data integration in 3rd party systems

¥ Integrating privacy, security and safety by design

*} TOMRA Care and TOMRA Insight are not part of the standard scope of supply. We will be glad to offer.

Page 4 of 44 Quotation No. 05-21 L Jan 27, 2021
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TOMRA I OUR INDUSTRY EXPERIENCE
SORTING SOLUTIONS | RECYCLING IS OUR CUSTOMERS’ ADVARTAGE.

1.3 Why NEW AUTOSORT (2020)?

The AUTQSORT is the world's most frequently used automatic NIR-sorting system since more than 20years. The
new generation has been improved using a couple of innovative features which we would like to intraduce below.

THE BEST ILLUMINATION — FLYING BEAM WITH SHARP EYE

The bestillumination on the rarket — FLYING BEAM® — has again been. improved and now consequentiy: com-
bined with the SHARP EYE technotogy. What has been used so far in high gerforrance units anly, has now be-
come the new illumination in- alt AUTOSORTS. Waorking in combination with the best detéction the Jowest signal
tonoise ratio can be achieved; This is keyfor sorting and differentiating. Besides this the illumination is constantly
adjusted to an accurate level {autamatic white balance}.

PREVIOUS GENERATION AUTOSORT NEW GENMERATION AUTOSORT WITH
. WITHOUT SHARP EYE » 4 SHARP EYE
e ) £
B £
z i
e PET- ROt ——FETAraY WAVELENGTH e PET G e PET-102Y WAVELENGTH

NEW VALVES AND NEW VALVEBLOCKS
With the néw AUTOSORT several developments on valves and valve block design have been undertaken.
E The neiv design leads to alower air consumption by keeping'_ the samie farce (- 20%)
K The number of available valve types has been increased
B Newtype: TS100 with 4 mm nozzle pitch fo¢ fines sorting
B Newversion: TS200 now available with 6.25mm nozzie pitch for more pr__eci'sion
B Newversion: TS400 now available with 6.25mm nozzle pitch for more power’
B New type: TS1500 exténds the application where maximum force is reguired

Of course, our proven and reliable Valve Block Positioning System {VBPS) is standard for most valve bldcks.

Page 5 of 44 uotation No. 05-21 lan 27,2021

Riproduzione cartacea del 900umento informatlico Sottoscritto digitalmente da
CHIELLINO GABRIELLA il 23/04/2021 15:39:09 ai sensi dell'art. 20 e 23 del D.lgs 82/2005
PROTOCOLLO GENERALE: 2021/ 20576 del 26/04/2021



I TOMRA

Complete new Software platform (ASUMI)

Besides an optimal hardware, software is key to success, The new
AUTOSORT is running TOMRA's completely new developed
software architecture ASUMI. it enables 3 wide range of new
features to improve the sorting performance.

B New algorithms.

B Newfiitering possihilities
B Faster-data processing
®

ASUMI provides the Gser-with several other new halpful
features such as maintenance planner and RFID access,

B Increased user friendliness

DEEP LAISER using Artificial Inteliigence
The new AUTOSORT can be'equipped with an additional sensor configuration: DEEP LAISER,

This technology-is a further developed version of the proven
TOMRA LOD. By integrating the DEEP LAISER into the scanner, the
AUTOSORT has become more compact and flexible, DEEP LAISER
can easily be retrofitted /upgraded intothe new AUTOSORT,

#®  Datection from unknown material like carbon hlack objects

B New: INTELLIGENT OBJETC RECOGNITION to improve the
distinction between e.g, PET bottles and trays. Basis for this
is a best possible: segmentation of objects. Various
algorithms are available to generate an optimized object
segmentation out of the [aser information.

I New: The generated DEEP LAISER information can be used
to improve the distinction between e.g. rigid PE/PP and PE/BP fiim. DEEP LAISER in this case is using,
neuronal networks identifying recurring patterns.. This irivolves measuring specific surface information of
different objects.

GAIN {DEEP LEARNING)

GAIN is maybe the most fascinating and promising option for
the new AUTOSORT. GAIN's Artificial Inteligence enables the
world of recycling ‘to develop into a real cradle to cradle
systern. GAIN is using neuranal networks to identify recurring
p'a_ttern's_'. Tﬁéfefore, 3 camera systermn in combination with
LED illumination is used. Current applications are:

K HD-PE Silicon cartridges vs. HD-PE rigid plastics
B MDF/HDF vs. chip board and ratural wood
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2. Scope of Supply and Price

OPTION.1 _
Pos.1. AUTOSORT [NIRL][T2][S-2800](X-H][SVE-T5400/25]

Pasition. high (grain size >20 mm)

Valve Block T$400/25

Without conveyor system + catcher hood {provided by customer)
Serting task; PE Vs PP-and impu rities.{contained in software package 1}

Options: Track sorting, smajler track for material recovery.

Pos.2. Freight, instafiation, Commissioning for items 1-2

(see Enclosure AS)

Tota! £ R -

OPTION 2
Pos.1. AUTOSORT [NIRL}[TLi[HR-2800][X-H][SVB-TS400/25]

Position low (grain size’> 10 mm)

Valve Block TS400/25

Without conveyor system +catcher hood (provided by customer)
‘Sorting task: PE Vs PP and impurities (con'tai_necj-i'n software package 1)

Options: Track sorting, smalier track for mafer.ial recovery

Pos. 2. Freight, lnstallation, Commissioning for items 1-2

(see Enclosure AS)

Total ' € R, -
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ADDITIONAL CONDITIONS INCLUDED {valid for both options):.
=n"1 conhnection included to be chiosen from OPC, ModBUS, ProfiBUS, ProfiNET
- n°2 additional service visits included {each visit one day including travel)

- Price blocked for order till 31/12/2021

The price of item 02'includes 2 visits for instaliation, commissioning and optimization of the quoted sarting 5ys-
tem(s).

thstallations and commissioning including travel are cafried out in the normal working week, Monday to Friday
08:00 to 18:00 h daily. Installations outside these times.are subject to negotiation.

Please refer to Appendik A for details of the scope of delivery, system specifications and delivery limits where
relevant,

We wilt deliver accarding to Incoterms 2020 — please see paragraph “Delivery Terms” for detailed information,
®  The offer is valid for three months from the date of being made.

R Prices are net without VAT, tax and duties.

B Prices and conditions are to be treated confidentiatly. They must not be made available to third parties,

B The offer appliesto the-above-mentioned project only.

The price for |nstaI[at|on and commissioning is based an the assumptmns above. Should more travelling be nec-
essary for reasons that are beyond TOMRA Sorting’s control, we would have to charge these additional trips as
per our standard rates.shown in Appendix 1.

3. Warranty
The warranty for the scope of supply is 1Zmonths frpm:'t'he_.-commi's_sioning date, butstarts at the ltest 3 months
after-delivery. The warranty expires after s3id operating hours’ even if the 12 maonths have net expired yet.

‘The performance data. for. purity, output and throughput are summarized in. Appendix C {Performance Infor-
mation). These apply only if the composition of the mput material complies with the specifications provided by
the customer,

In tase of defective performance notwithstanding ariy other provisions of the applicable law, the customer’s sale
remedy shall be the right to demand the repair of the defective sorting system(s) or if repair is hot possible, the
right to reduce the purchase price.

The formula fora reduction of the purchase pice is as follows:

& By0,5% of the purchase price of the defective sarting system(s) iri question per.1 % (absclute value) devia-
tion of the- agreed performance data.

Example: Targetpurity: 295% Target recovery: = 80 %
Actual purity  =93% Actual recovery ‘=80 %
Deviation of 2% means reduction of purchase price of the defective:sorting systemis) by 2%

B As a general principle.of this- agreement, shoud individual performance data be higher than warrantied,
increased efficiency in one field will make up for inferior efficiency in another.
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Price reductian is limited to maximum 5% of the defective product in question.

Wear Parts e.g. valves, fuses, filters, lighting equipmient, X-ray source, X-ray-sensor, conveyor beit, baring, etc,,
subject to natural wear and tear in operation are excluded from this watranty. The same applies to parts, which-
hecome defective due to imgroper aperation.

4. Delivery Terms

The delivery time 15 14 weeks after and TOMIRA received the downpayment of the first instalment as defined in
paragraph “Payment Terms”. Moreover ail com mércial, legal and technical conditions and aspects has to be clar-
ified. The exchange of'an-brd_e'r_confirma_tiun'acc_ep'ted_'anc_i signed by both parties is mandatory.

TOMRA Sorting shall be entitled to deliver the sorting system(s) dutin_g_ the period between the date of signing
thecontract and the delivery deadline at any time. TOMRA shalt notify the customer about the proposed date of
delivery.at least 5 days in advance.

DELIVERY ADDRESS:

Company name: CENTRO PLASTICA SRL

Address: Via Gallleo Galilei 10 - 30035 MIRANO.(VE)
VAT number; VAT nr, 1T03817170271

If the sorting.system(s} is tenaporarily stored after delivéry, then our storage regulations in Appendix H {Storage
Rules) must be chserved.

TOMRA Sorting shall be.raquired to deliver the sorting system{s) onlyif the firstand the second purchase price
instalments have been irrevocably received at TOMRA Sorting’s account in full. A delay of payment will extend
‘the delivery time ot the installation and/or commiissioning of the scope of supply accordingly.

if the scope of supply needs to be a different colour te the standard {detection compo_nents,a"s_ca_n ner RAL 2008
bright red-orange; if scope of supply includes conveyor systems, steel frames, etc. in RAL 7043 traffic grey), this
requires a longer delivery time as well as an additional charge which we will be pleased ta provide on request:

5. Transfer of Risk

Delivery is made CIP Mirand, [TALY according to Incoterms _2020.

If the scope of supply is not detivered tothe contractually specified delivery address within 4 weeks after the
notification of the readiness of shipment, e.g. due to & reguest from the. customer or any other-reasons which.
are not'in our responsibility, the goods witl be shipped to an interim warehouse rented by TOMRA.

The transfer of risk will be CIP at the interim warehouse according to Incaterms 2020. for the interim storage,
we will invoice € 150, - for each machine listed inour offer per each month commericed,
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Appendix Al

TOMRA's AUTOSORT cambines leading-edge featires
and’ technologies in oné machine. Compact and
flexible in- construct'iun, AUTOSORT allaws for an
vncomplicated integration into existing and new
plants,

Featuring TOMRA’s FLYING BEAM® technology in
-combination with TOMRA's SHARP EYE technology, an
excellént homogeneous light distribution for better

detection and monitoring across the entire belt width
is graranteed and results in heightened performance
and operational efficiency.

Settling for an optional integration of TOMRA’s: DEEP
LAISER technology moreover enables the detection of-
previously undetectable materials and drives the
levels of sorting purity even further.

AUTOSORT - Sorting Principle

The iriput:material (1} is eventy-fed onto a conveyor
belt, where it is’ detected by the NIR and/or Vi’
spectrometer-based detector (2). ¥f the sensors
detect material to be separated out; it commands:
the contral unit tc blow the appropriate valves of
the ejection moduie at the ehd of the conveyor belt.
The detected materials are separated from the
material flow by jets of compressed air. The sorted
material is divided into two or three fractions in the
separation chamber (3).

Page12 of 44

B
i
1

B S et i e e

Quotation No. 05-21 o
Riproduzione cartacea del documento informatico sottoscritto digitalmente da

Jan 27, 2021

CHIELLINO GABRIELLA il 23/04/2021 15:39:09 ai sensi dell'art. 20 e 23 del D.lgs 82/2005
PROTOCOLLO GENERALE: 2021 / 20576 del 26/04/2021




TOMRA I OUR INDUSTRY EXPERIENCE
SORTIMG SOLUTIONS | RECYCLING IS OUR CUSTOMERS® ADVANTAGE..

P
M’/
=,
B e, o
Bl
. ﬂ.@
| [
®  Scanner unit: A

&  NIR detection unit
E  FLYING BEAM® technology for ilumination
B SHARP EYE® technology
8  Splash guard &
B Loca! cantrol unit with 15” touchscreen &
€8 AUTOSORT operating systemincluding all software features.
¥ Valve Block TS200/25 &
B Valve Block Positioning System VBPS B
B Compressed air maintenance gnit o
Cables and hoses to connect the TOMRA components.
Documentation: User Manual in English and locat fanguage (available for most countries)

Local statistics

2 B @ =

Remote access — TOMRA VPN soiu’t_ion, safe and encoded intarnetconnection via router

AUTOSORT system width:

K .1000mm
B 1400mm
£  2000mm
B 2800mm
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“The AUTOS

ORT is available with a wide range of different sensor configurations:

‘Material recognition only:

K NIR1 standard for all systems

B NIR1-NIR2 in combination to measure water content — optional for all systems

Combined material and colour recognition — optional for all systems:

E  NRLV

15

R NIR1-NiR2-VIS

Metal 'recognition ~optional available for all systems:

B EMZ Sensor for cans and larger itemns
B EMS3 for ali Metals > 5mm-
'DEEP LAISER - optional add on only-available for low mounted systems:

B toidentify NIR invisible objects like carbon btack pigmented polymers.

W  enable
B ensble

s object segmentation and object processing

s:the use of Artificial Intelligence {Al) technology.

As an additional option a Beit Coverage Checker (BCC) can be orderad

¥ Thebe

It coverage can be observed to detect uafian cein throughput’

B A warning signal is provided by the systern

Valve Blocks and Ejection Modules

| Dry PET bottles and other packaging applications as well as.film sorting

Smaller grain sizes, mare precision and power compared to SVB-T5200/25

Mare powerful compared to SVB-TS200/25 (C&, C&D.and specific packaging applications)

Smaller grain sizes, more precision and power comp'ar_ed te SVB-T5400/25

PET bottles {wet, pre-washid), optimised nozzle bar design

Option for edsy-accessibility of valves

" Top motinted valve black for special applications

Twovalve blocks, both bottom mounted, for three exit sorting:

Twao valve blacks, one bottom and bne top mounted, for threa exit sorting

Fastest valve with smallest valve pitch {4mm) for fines sosting

Fast valve with small valve pitch (6.25mm}

Powerful valve with small valve piteh (6.25mm}

most powerful valve block to eject very hizavy items such as-wood and metals
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K SVB; single vaive biock {bottom mounted)

B ova: double vajve biock (both bottom mounted)

B SVT: single valve block {top-mounted), not applicable with VBPS

® OVl doubie valve block (one bottom and one top motinted}

B VBG valve block comfort {hése connécted nozzle bar, valve block outside separation chamber)

B EM: ejection mogule, not appiicable with VBPS. For special technital and instaliation requirements
nlease see Appendix B.

Further options available:

The following options and versions:are labelled ta show the version of the sorting system offered.

Real fime belt'speed detection (including parameter adaption})

The light barrier detacts. blockages in front.of the: catcher-hood and provides 4 warning
signal t& the plant PLC.

The RFID allows a-comfortable user login into the systém with different access jevels.

If the.conveyor of the AUTOSORT is divided it tive tracks, independent sortinig ta_sf(s can
be handled simultaneously, The track split is free of choice.

If the conveyor of the AUTOSORT is-divided into three tracks, independent sorting tasks can
be handled simultaneously. The track slit is free-of choice..

C3 corrosion class

On.demand colouring of the orange parts..

Transp aren_t-_?r_o nt cover protecting the contral cabinat.

A signal tower visualising “ready”, “warning” or “error”.

Fulfilling special circumstanices two identical scanners can be operated by one control u n'i_t;
Special requirements on defmand.

The AUSOSORT can be-ordered as complete sorting systerm including conveyor belt and
separation chamber. Special requirements en-demand.”

High temperature.cption max. +50°C (+122 °F)

Low témperatire option min, -5°C (23 °F)

Low temperature option min. -10°C {(+14°F)

Low temperature option min, -20°C (-4°F)
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Corvral Interface via TOMRA Central Contral Unit

Contraf Interface via ProfiBus

Control Interface via ProfiNet

Statistic Interface via OPC {rio contral Interface)’

Statistic Interface via MOPBUS {rno control Interface)

Technical data

1306 /230 1500 /230 1600 /230 41700/ 230

40 /198 30/ 198 90/ 198 90 /198

525 /207 525/20.7 525 /70,7 525 /20,7
803 /316 803 /316 803 /316 8037316
958 /37.7 958/37.7 958 /37.7 958./37.7

e T

109/ 239 113/ 248 134 /294 225 / 547
555/21.9 555/ 21.9 555 /219 555/21.9
1562/ 615 1576 /62.1 2284 /89.9 3006/ 118.3
615/24.2 615/24.2 615/24.2 615/24.2

72/158 ‘72158 1087238 120 /265
555/ 21.9 5557719 585 /3729 555/21.9
8577337 857/33.7 1876./73.9 2346 /92.4
615/24.2 615/24:2 | 615 /262 615/24.2

Noise emission depends on the physical properties of the input: material, surface properties, p_articfé‘_ size and
weight. In most applications sound pressure Jevel is between 90 and 115 dB{A): Under certain circumstances.
sound pressure level ¢an exceed 115 dB {A)..In this case special actions to reduce sound pressure level might be
necessary.
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Ambient conditions and other requirements-

Temperature range: high mounted+5°C to +40°C {+41°F to +104°F) / low mounted -5°C to +40°C
Materia} dry to damp (not dripping}.

Po_ilu_tipn degree: 2 {acc. to JEC 1010}

installation category: I (ace. to IEC 1010, Section 6}

Altitude; 2000 m ASL

7 2B E R &%

Atmospheric moisture: 10% - 75%, non-condensing
Rated voltage: 230 VAC
Rated current: 16A or 20A

=

Compressed air specifications are listed in Appendix F.

if not explicitly offered the following items are excluded from TOMRA's scope of supply
I Acceleration belt

Separation chamber

Frame for scanner and control unit

Steel_conStruction-and platform around the system with:rails and stairs

Compressed airsupply {interface faintenance.unit)

Electrical connection for power and data {interface control unit)

Integration into the plant-contral system

n TR EE R

Lifting eguiprment’
Connection for rémote access

Noise protection

% 8 %

All options and optional extras unless otherwise stated in the system specifications

Other supplemental information on client goods and services to be rendered is given in Appendix B.

: . 1 . . - i = n 27 k
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Appendix B — Project Management, Installation, Commissioning, etc.

The following section specifies the respansibilities of TOMRA- and the buyer with regards to instaltation and
commissioning work. The prices for instatlation and commissianing of the TOMRA equipment-are based on the
below mentioned split of work. If the actual work process will not follow this outline, this should be specified in
advance.

Additional work or extended wditing time, caused by delays for which TOMRA cannot be held responsible, or by
lack of completion of the below listed buyer responsibilities may be charged in-addition in accordance to standard
rates,

Work on Saturday, Sunday; Holidays, and-during the nights are not included inthe offer-and will, if applicable, be
charged in addition.

Installation drawing;.insta liation instrictions, information on electrical, pheumatic and mechanical TOMRA
interfaces, user mantsal

Plant drawings, overview-drawings and status-quo-drawings of custoraer’s plant Buyer
Time.sched ul'l__ng, installztion planning of customer's activities Buyer
Immediate information if tustomer’s activities are delayed, cornpared ta the dates, agreed hefore Buyer

2.1 | Bringing the system in-place

Shipment to site acc. to incoterms 2020 (please see Appendix P) TOMRA

Unloading equipment from transportation vehicle ‘Buyar

Lift the TOMRA components in place and supply arid operate the (ifting equipment needed to'do
s0. Jf the TOMRA equipment is delivered with conveyor, vibratory feeder and catcher hood, the
buyar fs-also responsible for positioning the entire system inits right place in the: piant The Buyer
wili assist TOMRA, under TOMRA directions, with the final placement of the TOMRA units.

Buyear

Storage of the system between defivery and installation in a témpered and dry location ~ see

Buyer
encl. Appandix H v

2.2 | Preparation of the Mechanical / Electrical / Pne_uma't_'ir;al Instaliation

Prepare the instaliation in accordance with TOMRA's déscriptions., Buvyer

Supply the connections for the f{_jiiowi__ng, next to the TOMRA system; elecirical power, electrical

. o . o Buyar
signals {control commands), compressed air supply and network or analogue modem corinection y

Far systems delivered withoUt conveyar and catcher hood, make sure that all mechanical inter-.
faces to the TOMRA equipment are according to'the TOMRA descriptions. In particular; the inter-

face for the valve block; the frame far the scanner, the mounting’ frame for the control unl_t_ the air

pressure eguipment, the cooler, the rotiting splitter and the catcher hoed.

Buyer
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Test that conveyor belts are-running stable and with constant. speed in case it was not supplied by Buver
TOMRA Y

2.3 | Mechanical / Electrical / Pneumatical instaliation
Installing scanner, contrel anit and valve block (NIR systems) TGMRA.
Connect elactrical power supply to TOMRA control unit/cabinet Buyer
Establish compressed air connections ta the equipment. Buyer
Setup sorting system software.and'sensars regarding physical position of vaives scanner, and other TOMRA
hardivare affecting the sorting.
Check scanrier and control unit communication, check Ii_g'ht ?ntens_ity, check that no errors are TOMRA
‘prompted by the system )

2.4 | Special Requirements for EIM
Due to the dimensmns and weight the EIM cannot be Installed inside an existing separation cham:
ber. It must be preassembled before bringing the separation chamber in place. _ o

TOMRA/Buyer

Preparatian, monitering and installation of the EIM prior to bringing the sepsration chamber in
place;
Lifting:equipment ‘Buyer:

3.1 | Cold commissioning

Check of exchanges of alectrical signals, check of air pressure and air cannections, check of network TOMRA/Buyer
or madem cohnection, Done by TORMA Sorting and the Buyer together. LY,
3.2 | Warm commissioning

Adjusting and optlmlzmg components ahead of the TOMRA systems such that the materia! is pre- Baver
sented to the TOM RA systems in @ moniolayer, with uniform distribiition and without i intefruptians: Y
Adjustmg the throughput of the plant and making sure‘that the material compasition corresponds. Buver
to the assumad tomposition. ¥
‘Set-up; speed of the belt, calibration, sorting tasks to prepare of normal operation. Observa the

-sorting when funning material in normal operation, Make adjusts of hardware ard software i TOMRA
needed.
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:3.3 | Customer Instruction;

The following amount of Instruction hours is included for each type of machine

AUTOSORT: 2 hours
AUTOSORT FLAKE: & hours
INNOSORT FLAKE: 4 hours
FINDER: 4 hours
COMSBISENSE: § hours TOMRA
COMBISENSE CHUTE: 4 hours
TOMRA LASER; 8 hours:
X-TRACT: 8 hours

Induction Instfuction isto be arranged in combination with warm commissioning or optimisation.
I a separate visit for training (nstruction is requised, it will be charged in addition,

3.4 | Optimization

The systems are optimized as per agreeme nt TOMRA /- customer— normally 2 -3 weeksafter warm

. o . A o \ . ) . TOMRA
commissioning. All systems wilf be checked and ‘adapted to achieve maximurm sorting results:

Arrange am:i' carry out performance test with their own personne! and at their own cost. Pracedure

to be agreed in advance, Buyer
MName .one_ r'_gsp‘qns‘ih!e ffom.the buyer for the performance test. Any change of the_contracted Buyer
sorting task-must be documented.in written by buyer. ’
Participate in customer arranged performante test TOMRA
Make necessary adjustment to the systeni if performance targets are not met TOMRA

Final acceptance

|fthere are any doubts as to the system’s capabilities in achieving the warranty peri’qrrn_ance, then purity and
discharge will be quantified. See ]ﬁerfcrmance test responsibilities above. When the ‘acceptance protocol is
signed, or the final invoice paid by the buyer, whatever comes first, the plant is considered finaily accepted. Any-
additional costs due to d_e'l'aye_c'l acceptance for which the client is liable are to be reimbursed the contractor.
With final acceptance ail the contractor's contractual obligations are considered fulfilied except for those in the
machanical warranty.

Safety-at-work

TOMRA personnel will be iristructed on site with regards to the focal safety-at-work rales. Should the acceleration
beit form part of the:customer’s scope of suppiy; it isimportant that.it must be p_ossi'ble 1o turn off the conveyor
{no current), using a fockable switch, for maintenance and repair work for the TOMRA system. The customer is
to provide safe access.to the mounting position. This rmeans that staircases, foothridges with handrail and fall
protections must be-available
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Appendix C — AUTOSORT Performance Information
Material composition in front of the sorting system (for both options)

Case A -> 90 % PE, 10 % Impurities

Case B ->80 % PE, 20 % Impurities

Case € -> 70 %PE, 30 % Impurities

90 % PE

10 % Others (Mainly PP, PET)

Impurities {excluded black material)

97 %

75/80 %

3t/h

120-350-mm

.?5{80 % Impurities-

20/25 % PE

PE

90 %

85 %

0.3t/h
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‘80 %-PE

20 % Others (Mainly PP, FET)

Impurities {exclud_ed_ biack materialj

95%

75/80 %

120-350 mm

75/80 % Impurities

20725 % PE.

PE

90%

85 %

0.6t/h
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120:350 mm

FO%PE
30 % Others (Mainly PR, PET)

Impurities {excluded black material}

95%

75/80%

3tth

120-35G-mm

75/80 % Impurities
20/25 % PE

PE

85 %

90 %

0.9t/

The performance data are to be regarded as mean values which result from a series of representative individual
analyses,

*) In case of film sorting {conveyor speed approx. > 1,8 - 2,0 m/s) the performance data are only valid in
combination with a usage of the AUTOSORT Speed Air technology (please see Appendix A13)
Supplementary performance data definitions and conditions for purity and diséhar‘ge

B Definition "Content/purity” in product: The percentage of the target fraction in the separator system sorted’

product.

B Definition "Qutput" in the product: Percentage of sorted target fraction relative to total target fraction
perceritage

General

TOMRA systeiris must be'installed compliant with TOMRA's Pre-instaliation Request data.
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Process technology

The materials must be prepared mechanically according to current materials sorting standards.

To achieve best passible sorting results, it is hecessary to evenly distribute the incoming material on'the acceler-
ation belt. The warranty data can only be achieved under this condition. Gverlapping objects must be avoided.

Special attention should be paid to keeping the proportion of light materials such as film and paper as low as.
possible in the input material. The wird viewer usually removes such materials.

Sorting performance

-

Long parts that exceed the indicated particle spectrum: of the input materiat are to be separated first me-
chanically using screens, lonhg parts separators etc.

Very dark objects are ignored in quantifyi'ng_di_schargefpurity, as they do not reflect enaugh light for the
detection system..

Objects, with labels of more than 2/3 of the visible area are ignored in evaluating discharge/purity. This is
calculated by dividing the area visible to the sensof by the object total area. '

Pressed abjects (bales} must be well séparated out fo prevent clumps. I differing plastics, colours-and paper
types are part of the same object then they aré excluded from discharge/purity evaluation.

The reference values for discharge and-purity are always determined based on compiete objects with the
appropriate main components including any residual filler {e.g. PET bottles with PE caps are classified. as
100% PET)..

Materials with material-identical properties aré not differentiated between. Example: PET laminate isiden-
tified as PET; paper laminate as paper; paper, cardboard, carton (PPK) = cotton = wood = cellulosé {as.com-
mon material basis).

Bistinction betwsen hard plastic and fitm is only limited. In differentiating, e. g. HDPE from LDPE there may

‘be restrictions in discharge if the purity is improved thereby,

Coated wood is-evaluated for discharge and purity allawing for the surfacing. This means.that a surface

recognized as plastic is evaluated as suchand not as a contaminant although the basic material is wood and

not desirable in the plastic fraction: The same appiies ta PVC, compounds, etc.

Rolling objects in the metrology field of the recognition system cannot be optimally blown out :for:sort'ing
and may reduce discharge rates. They afe excluded from evaluation. We recommend using a perforator
ahiead of the automatic sorting line.

The conveyor belt surface of the acceleration belt is to be kept clean using suitable equipment. If necessary,
it must be wetted. This is particularly the case in sorting by colour and wood.

The systems can Be equipped with diffefent valvé blacks: The use of the strongest valve hiock for AUTOSORT

“TS400/12.5" is passible with ali systéms except “Satéllite” option and “Chute” based machines. Heavy
items cannot be reliably discharged if they exceed volume to area limits. The limit with “T5400/12.5” valve
block is a maximum weight of ahout 250 - 300 g/dm? dépending on object shape and available air pressure.

The clear PET fraction may-include opague white PET bottles as differentiating. clear from opaque/white is
not 100% possible. Opaque white bottles are not contaminants in evaluating purity.

Special conditionsfor sorting paper {Deinking)
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(3

The material classification for the performance data base exclusively.on the composition of the: object’s
outer surface.

The mechanical preparation of the paper stream is extremely important. Oveérlapping objects must be
avoided. )t needs to be ensured that the materiai is distributed evenly all over the convever belt. Heap
farmations.and improper material spreadin_g_wil'l"resu'it in decreased performarice.

To avoid astringencies, materials with a size >350x350mm must be removed out of the stream before
reaching the TOMRA system,

We recommend to remove objects <60mm inside the-input material prior to-the TOMRA system.
Objects without a 4~-colour print (CMYK) will not be identified as paper for the Deinking fracticn

The sarting of dye-through paper might lead to an increased loss of Deinking, in ¢ase the chosen colour
complies with a objects capable for deinking having the same colour. Thus, the guantity of colours to be
recognized for dye-saturated objects need t.'o be édjusted to the com pbsi_’éiu'n of_th_ejinbut material,
The TOMRA system is optimized for the positive sorting of Non-Deinking objects. A divergently operat-

ing mode, e.g. for the positive sorting of deinking material or cardboard fraction is not possible, resp.
-feasibie oaly in'a very lirhited way.

Special conditions for sorting PET

If there is a pre~wasﬂhing process of the PET bottles before sorting, the bottles should be treated in a
way that no liguid is inside when they arrive at the sorting systems.
Damages on the valve block causad by liquids are-excluded from the warranty.
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Appendix F—Compressed Air Supply

Compressed air consumption depends heavily on the materials. Always contact the project manager before de-
ciding on the compressed air equipment! For sir consumption parameters, please refer to purchase arder.

For the air connection pipes refer to the PresInstalfation Requirements.

The following table gives an overview of the required compressed air purity according te 150 8573-1, which must
be fuifilled at the machine.

clais 5 class 4 min. class 3 min. class.2 class 3
Particle size: . . Dew point;’
1-5um Dew peint: Dew point: <-40°C (-40°F)
N 51 mg/m?
P.arj_lcle no. $3°C{37,4°F) £:20°C [-4°F) inot available for
>106.000 / m? o T5120)

Dufing preparation and installation and while using them in‘a pneumatic system, the pneumatlc tines haveto be’
free of particles exceeding 40 wm as well as lubricants. Take preventative measures to ensure that the lines.
remain free. Furthermore, the maximum témperature and pressure must not be exceeded. The airin the inlet of
the machine must not fall below the minimum-température of -10°C. {14‘F} {only for -26°C Option). The table
helow gives an overview of the.speaf;c_vaive pressure,

T &;,! P A T

-_é_;‘?!‘ 2

- i I:.’..r';._' ‘ o {?F%‘? %‘é’%@g{l -{ {?

05 8 bar (0 to 116 psi)

2'to 6 bar (29 to 87 psi)

2 to 6 bar (29 to 87 psi)

'0ta 8 bar {0 to 116 psi}

4 to.8 bar (58 to 116 psi)

'3 t0 8,5 bar (43,5 to 123 psi)

Valve pressures

If you wish to supply compressed air with a higher pressure than specified above, a pressure control valve must
be integrated.
Diffusion of ambient humidity into the dried campressed air at low pressure dew points is to be avoided. This

applies to the selection of the materials employed {e.g. in pipes) as well as to diffusion within the compressed
air system towards the drier,

If the systems work at temperatures of < 5"C.(_41"F} the compressed air is to be treated by an adsorption dryer.
This is the anly way to ensure permanent availability and to reduce wear.
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Appendix H — Storage Rules

The systeém miust be stored protected against-external influences and-especially damage.

The storage space must be kept closed and only one responsible person should Have access to the equipment.
The space must -be dry anid have an even temperature, The equipment should not be stacked after removat from
its wooden packing. We recommend unpacking be done only by.our dssembily staff;

Individual storage rules

B Humidity below 60%.

Temperature between 0 C* and +30 C*

No interim storage outside this space

Leave the original packagirig as it is

nwowm =

Do not subject the equipment to gas, steam or liquid {rain) even i still packed

The risk in the goods passes to the buyer on delivery anid he/she niust-ensure they are insured against loss. The
buyer must prove said insurance coverage:

TOMRA has the right to check proper storage in the event of justified doubt. All costs assaciated with any such
check will be borne by the buyer.
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Appendix | — User Code Agreement

A User Code is needéd for the permanent operation of TOMRA systems. This code can.stop the system in caséa
customer does not meet his obligations about payments,

Should the.customer meet his obligations or preserit a payment guarantee, this code will be placed at the buyer’s
disposai in'accordance with paint 4 “payment tarms".

Deliveries agreed upon actording te the scope of supply will automatically be stopped 30 days after the due
dates stipulated under point 4. As soon as the payment has irrevocably been transferred to the selier’s account,.
he wilt 1et the buyerhave the user code without delay.

The seller will inform the buyer that a shut-down is ahead at least 10 days before it would happen. After the

shutzdown, only the user code can reactivate the system. Here as:well, the user code will-only be communicated
tothe buyer, if the payment in.question has irrevocably been transferred to the seller's-account.

[f mare than.one due date passes, without the necegsary user codes having been entered, the scope of supply
can only be used again, sfter all missing codes having been entered.

Should the buyer have paid all outstanding amounts, TOMRA provides an endless code for future operation of
the scope of supply.
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Appendix J — Electrical Interfaces, System Control, Signal Exchange

Every TOMRA System can be controlled using the op_erai_ting panel on the device, Remnaote control interfaces can
be.set up in the superior plarit control system in various configurations.

All TOMRA systems can send the following information to.a PLC:

Current device status details {e:g. sorting device re'ad\})

Gerierat warning (e.g. lamp-weak}

ONLY AUTOSORT Valve block‘.-co‘m_plete'lv or slightly out of position
Pressure in'valve block too high ortoo low

Valves defactive (per automatic valve test)

The system can be turned on and-off via input signal:

tnput signal; "Sorting devic

Goods and/or servicesto be supplied by TOMEA Goods and/or services to be supplied by the client,

8 electrically contacts and 2:24 V control coi T
electrically dead contacts and 3 control coil A PLC interface cable must be installed on the underside of

{pair ) with 2 lines each are integrated in all TOMRA units. | the system.

Furtheriinformation will be provided after the order acknowledgement.

The standard interface can be expanded by adding the "Remate Task Switch” option

Up te 15 sorting programs for selection via the BLC can be added tor-the standard configuration.
Remote activation of sorting tasks 1 fo 15

This configuration is not standard and must be ordered separately.

Goods and/or servicesto be supplied by TOMRA Gonds and/or services to be supplied by the client

reldys and an input medule with 4 signals {installed in the
device)
Software configuration of the sorting PC install, or have installed, atleast 5 (possibly up to 8}

Note: additional control lines to the device)

Depending on installation circumstances an additional smatf | The relays must be cornitrolled via four 24 V outputs e.g.
cabinet or even-a new larger Cabinet may he needed. from the client's PLC.

{Caution; delivery time)

A sorting program dictates the sorting tasks.for a group of devices. The input module is mounted only on one-
sorting ij__r_iit-for the purpose. This option is availatile for old camiera systems too, but these than need a separate.
module and cannot control any o_the‘r‘_d'evic_e of current type, The number of sorting programs { 15} t'hen refers to
the combined set_tings of afl devices. The sorting programs can only be altered via Service:
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The standard interface can optionally be expanded to include OPC

TOMRA systems can optionally have remotely controlled additional information comipared o standard added.

Changing sorting tasks

Cutput of further error signals

Dutput of sorting task names

Output of the-sorting task currently selected
Output of statistical data onthe material sorted

This configuration is not standard and must be ordered separately for each sorting unit.

an OPC 2.0 compliant SCADA software is installed

TOMRA must use the OPC server software aption avallable | (scapa = supervisory cartral and data acquisition system}.

at the customer. o _
This-js & software application that visualizes the data

OPCis.a platform {server) for data exchange usualinindus- | transmitted. SCADA is an OPC Clisnt: The OPC server is
try and independent of maker.. included in TOMRA's scope of supply-~this cannet/must not
be supplied by the client,

The functioning of this solution predicates:

The client-and TOMRA devites networks must be directly linked via Ethernet - direct here meaning no firewalt or proxy
server being between them.

CAUTION. The client must ensure network security,
f.e. TOMRA cannot assume any liability whatsoever for possible darmage due to viruses, matware, Racker aftacks; ete:

The client network will be configured by 'TQMRA. Service, as.is the T_l'._j_M RA network on installation, User authentiﬁatiqn
data will he sent to the dient by TOMRA {user account and passward).

The standard interface can optionally bhe expanded toinclude a central control station

A.c‘entrai PC to control and maniter the TOMRA sorting units can be addéd as an dption. The PC system is supplied, installed
and configurad by TOMRA..

‘There is visualization of all TCMRA sorting units connected,

Device status i configured {Ready, Warning, Fault)

Current sorting tasks are shown

Detailed warnings and fault meésages are available.

QOuiput of statistical data ori the material sorted is available

Visualization of belt use is availzble

Creation, amendment and performance of sorting programs is possible

Output of the-active sarting program is available

Nozzle contral and monitoring is available.
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The central control station is only suitable for new systems with sorting statistics facility: Old PalySort systems can be
modified if néeded. Such modification may reguire hard- and soft-ware replacement.on the main com pyter. Ol_d camera
systems cannot be includéd as they have their own controf station.

Geods and/for services to be supplied by TOMRA Goods and/or services to be'supplied by the client

Install a-CCU consisting of a 19"TFT, PCand CCU software). | wpnsyre that thera is an Ethernet tink-[CAT 7) batween the

Configure gach saiting unit for data exchange with the CCU, plant network and the céntral control unit location.

The standard interface can optionally be substituted by Profibus DP

Al TOMRA systems can transmit the following information via Profibus DP:
Current device status details {e.g. sorting device ready) — pulsed signal
Material jam (light barrier}

Gengral warning {e.g. lamp weak)

Warning illumination is manuaily parmanently ON

Valve hlock completely out of position {optional VBPS only)

Valve block slightly out of position (optional VBPS only}

Pressure int valve block too high or tog low

Valves defective {'per'_aut_ornat'ic valve test),

The system cary be.turned on and off via input signal:

Input signal: “Sorting device onfoff “{custamer to ensure fha_t ONcan-only beselected i_f the 'b__e]'t_ is op}
,RTS" is available as an additional option for Profibus DF.

This configurotion is not standard ard must bé ordered seporately for each sorting-unit.

fi

.
s Eé%@%&

Goods and/or services to be supplied by TOMRA Goods and/ar services to be supplied by the client

a Profibus DP Master

a Profibus cahle to control
2 Profibus DP Slave.
a Profibiis plug connector Software & programming for

pulsed signat
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4007230 VAC {solidly 20 VAC {sofidly grounded 400 VAC (solidly g_ifounded |
grounded wye circuit} wye circuit) wye circuit]
3, rotating current 1 2
TNS for TN-C-5)
5 3 3
3 1 2
N - Nautral grounded N — Neutral grounded -
PE — Protection Earth
50 Hz/80Hz S0Hz/ 60 Hz : S0Hz /-
EN DIN 50160
+/- 10%
none

[EC EN 60445 {VDE 0197)

L1, £2, 13 - black L -hlack La, b~ black

N - light blue or white/blue N - light b'l'ue or white/blue

PE —green/fyellow

DG+ dark bive or biue, DC- DC+ dark blue or blue, DC-
blue/whits: bluefwhite )
Orange Orange -
White White -

Black, nurmbered

JEC 60445 cables: L1—brown,
£2 —black, L3~ grey, N— blue,
PE — green/yallow

{EC 6044_5' cables: L1 —brown,
L2 —black, L3 —grey, N ~blue;
PE ~ green/yeflaw

IEC 60445 cables: L — brown,
‘N ~blie, PE —greenfyellow

EN DIN-§0204

If there are'any other requests differing on the abové-mentioned standard specifications, please check possibil-
ities in advance.
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Valvola TS200  [5000-0071371-00° 71,04 € 5
[Lampade 1206-000261 66,70 € 40
Filtro Aria ‘5000-0071738-00 47,28 € 7

Appendix O — Special Safety Requirements

Noie for the operator on-site

For afeas with heavy d'usti contamination or facil'i:t'i es that are classified as fire hazard, the operator must take
special protective measures in accordance with the respective national regulations and select ap_prop_riéte_
equipment and if possibie, provide a fire.protection plan. In case the a.m, protective measures are not provided
- the equipment usage is classified as a ot intended use and all agreed warranties become invalid..

Please see below an example far the Eurdpean Union

EUROPEAN UNION

Ao SR RA
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"GAMMA MECCANICA

RECYCLING LINES FOR PLASTIC MATERIALS

vidSacca u Vangthi, 13 » 42021 Bibbiano (RE) alia'» tef, +39 0522240811 = fax +39 0522883450
) . wengamma-meccanicadl » ifo@ramma-mecanica it
F\VA DOYBEGIOISN » CFe reg, finpres 6 REn. D0486090358 » Cap. Sox: € 53000000 v,

Azienda: Centro Plastico sri a socio
unico

Indirizzo: Via Spirano, 528
24059 Urgriano (BG) - Italy

Nazione: ITALTA

Referenti sig, Andrea Pezzoli

Offerta No. OP101938_B

-24{04/2020

Nota: Le immagini servono per una rigliore spiegazione. Le friacching passo essera diverse da qusiie mostrate,

Alla cortese attenzione del Sig. Andrea Pezzal,

Facendo seguito alla-Sua gentile richiesta, siamo lied di sottoporle la nostra offerta per la fomitura di una linea di
rigenerazione,

Confidando di poter soddisfare le vostre esigerize, restiamo a completa disposizione per ogni eventuale chiarimento.
Distinti salisti,

Luisito Reggiani

Area Manager

Gamma Meccanica S.p.A.

Tel, 0039-0522-240811

Cell: +39 338 9499569

.E-miail: lisito.reggiani@damma-meccanica.it
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Mmm MECCANICA

RECYTLING LIMES FOR BLASTIC MATERALS

Sistema Gamma Meccanica

Trituratore Vite di alimentazione

\ | /

\, |
 Vite dellestrusore

1l nostro-sistema con T'uso della vite di alimentazione (vedi sopra), permette:

1. Prendere pili materiale dal trituratore, perché la vite di alimentazione & studiata per il trasporto e la
pressione del mateiiale. Il materiale.viere premuto allintemo della vite di alimentazione:e spinto.nelia vite
principale. ‘Quindi it materiale viene alimentato continuamente e in maniera costante neffa vite
principale; T

2. lLa.vite di alimentazione, cosl come il motore .del trituiratore & il motore della vite principale harno la
regolazione di-frequenza. Tutta la regolazione di frequenza @ gestitadal nostro software brevettato
ECOTRONIC, che ha il compito di massimizzare il materiale in ingresso nella vite principale con
Feventuale minore consumo di energia. Questo software ha consentito una riduzione del
consumo energetico deli'agglomeratore del 40%.

3. 1 software ECOTRONIC adatta immediatamente 13 velodtd ditutti i motori, per mantenere costante la
velocita di tutta ta linea,

4. 1} software ECOTRONIC ha anche il compito di mantenere costante fa temperatura del trituratore,
installata dall'operatore senza usare Facqua spruzzata, quindi senza provocare lo shock del
materiale e realmerite in automatico. '
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Capacijta produttiva: 1.000+1.400kg/h.. La produzione oraria puo variare, a ' gédondadel
tipo-e proprieta del materiale riciclato, come: viscosita, parcentuale di
unidita, contaminazione, grado di fitrazione. Lllinfluenza sufla
produzmne oraria della macchina pud essere anche causata
dall'alimentazicne incostante del materiale in ingresso, in termini di
quanti e qualita;

Materiale lavorato: HDPE, adeguatamente pre-dimensionato in scaglia con umidita residua
' 8% max. '

Pos. 1 Collegamento al sistema di Alimentazione pneumatico

Pos. 2 Trituratore GM. 160 AF/T

- Vite di estrazione e alimentazione azicnata da un motore elettrico con controiio dz _frequenza
Questa vite estrae il materiale datl gruppo taglio e lo spinge nella vite. dell'estrusore; la vite &
azionata automaticamente con il software ECOTRONIC che permette di alimentare estrusore in
modo costante e di pttenere la massima capacita dellimpianto

- Trituratore & gestito automaticamente dal software ECOTRONIC che controlla i g|r1 del motore
attraverso il controllo: di frequenza, questo pennetbe di mantenere costante la temperatura di
lavoro, senza l'utilizzo di acqua, risparmiando fino al 40% di energia efettrica. ed evitando lo shock

.del materiale;

Esfrusore Monovite GM_160/37D

- Diametro vite. 160mm. La vite & gestita altomaticamente dal software ECOTRONIC che controfla |
girl del motore attraverso il contrdllo di frequenza allo scopo di ridurre il consumo. di energia
-eletirica e di mantenere costante la produzione della linea;

- Rapporto L/p 371

- Cilindro in acdaio nitrurato;

-~ Vite in acdaio nitrurato; _

~  Cilindro dell'estrusore riscaldato con resistenze eletiriche;

- Cilindro delfestrusore con il sistema di raffreddamerito ad aria realizzato: mediante ventilatori;

-~ Gi dellestrusore gestiti da inverter controllato dal software ECOTRONIC;

Pos.4 Flangiatura Cambiafiltro Autopulente

Pos. 5 Taglio ad anello liquido GM/T 0

- Resistenze riscaidamento cannotto e riscaldamento filiera;
- Gruppo taglio completarente autoregistrante ed autoallineante, comandato da uh motore eletirico con
regolazione della velocita mediante inverter ed indicazione dell'assorbimento del motore di taglio;
-~ Serbatoio raccoita acqua con forido inclinato per fadlitare le operazioni di puiizia, in acdaio inossidabile,
con filtri polvere e pompa dell'acqua;
- Separatore centrifugo ispezionabile ad asse verticale, costruito-completamente in acdiaio Inox
comanciato da motore élettrico completo di ventllatore vapore e umidit;
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Pos. 7 _SistiEma elettrico

- Touch screen e PLC per il controllo completamente automatico

- 1l panhello Touch screen pud_essere visuglizzato in qualsiasi momento, su_ altri dispositivi, con d
software Team Viewer

- Idatidel PLC possono essere condivist grazie a una connessione Ethernet con un file CSV

- Srambiatore di caloe per il quadro di controiio

- Selettore-automatico & manuale con spia visiva di segnalazione durante if funzionamento manuale

- Intemittore generale

- Companenti bordo macchina

- Predisposizione connessiong Intemet per il servizio post-vendita

-~ Controflo di frequenza per tutti i motori principalt

- ECOTRONIC software _

- Cavi di poténza per collegare il quadro ai componenti della linea

- Cavi di segnale per collegare il quadro ai componenti della iinea

'PREZZO TOTALE |
PREZZO TOTALE A VOI RISERVATO

OPZIONALE

Pos.9 Pesafrice in linea per controfio produzioni 4.0

EURO
Pos. 10 Cilindro Bimetallico GM 160

EURO
Pos. 11 Vite con iporto in stellite e busscla in K110 -

EURO-
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‘Sonwo validi 1 presentt termini e condizion, se non specificato diversamente.

Termini generali: Irt caso di ordine, if contratto di fomitura sard regolato dalle "Condizioni
generali di vendlta" e dalle spedfiche del[‘offerta, salvo diverst accordi
saritt,

Pagamento: 10 % da versare come anticipo. al momento della firma della conferma

d'ordine; con trasferimento diretto alla nostra banca;,

100% a mezzo Contratto di Leasing;

Ténipo di consegna: 5 mesi dalla data di ricevimento.Conferma d'ordine firmata & timbrata per
accettazioneanticipo e ricevimento dell ‘anticipo. Dopo un mese dall‘apettura
defla commessa, Vi verra inviato un lay-out dellintera ns. fomitura e Vi vend
chiesto. di confermario entro le tre settimarie successive, previo lo sittamento
della data di consegna;

Documenti di - FATTURA COMMERCIALE
spedizione; - PACKING LIST
- bDT
Test preliminare: Prima di lasciare f'officina del Venditore, le macchine saranno testate per

garantire i funzionamento regolare. Le prové sararino effetiuate secondo le
procedure generali’ di Gamma Meccarica SpA € se non specificato
diversamente, nel luogo. di produzione durante i normale orario di lavoro.
Gamma si impegna ad awvisare il Compratore sulle prove di accettazione
concordate, con un preawiso suffidente per permettergl di inviare il suo
materiale necessario per il test ed essere presente durante lo stesso, Se |l
compratore non sara presente durante le prove, riceverd un rapporto delle
prove eseguite che dovra essere accettato. In aggiunta a tutte fe altre spese
di sua competenza il Compratore sara anche incaricato di tutte le spese di
viaggio e alloggio dei suoi rappresentanti durante fo svolgimento di tall
prove. Tutte le prove saranno eseguite a rischio del Compratore; Gamma
Meccanica non assume nessuna responsabilitd per i materiall e le
attrezzature fornite dal Compratore per le prove.

Termini generali: In caso di ordine, il contratto.di fomitura saré regotato dalie “Condizioni
generali di vendita” e dalle spedfiche delfofferta, salvo diversi accordi
SCritti. '

Installazione: It montaggio e il posizionamento delle prindpali parti della linea, cosi.come

coliegamento di utenze, saranno gestiti dal Compratore. Tt quadro della linéa
viene fomito con l'apparecchiatura per assistenza remota, quindi il Giente
dovra collegare 1l quadro a Intemet tramite un apposito. cavo, prima
delfawiamento. della. macchina. Sara ns. premira inviarVi prima della
spadizione una Check-fist sulte attivitd che il Compratore dovra svolgere
prima dellinvio del tecnico di Gamma Meccanica,

Avviamento: L'awiamento della linga con la stpervisione del tecnico Gamma Meccanica é
incluso nel prezzo totale: La tariffa giomaliera per eventuall giomi aggiuntivi
da non lmputare alla responsabilits di Garnma Meccanica, per le prestazioni
del tecnico sara di 750 €.al giomo, l'crario di lavore 10 ore al giorno, (biglietti
aerel - trasporti locali - hotel e pasti esclusi). L'awiamento saré da eseguire
con il materiale del Compratore. Tutte le prove saranno eseguite a rischio del
Compratore; Gamma Meccanica non assume nassuna résponsabilith per |
materiali e le attrezzature fomite dal Compratore per e prove.
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Garanzia: 12 mesi dalla -consegna con sostituzione gratuita dei pezzi difettosi per

materiale, esecuzione € progetto (esduse le pard di nonmale .usura), resi
franco stabilimento del diente; manodopera inclusa se ritenuta necessaria da
entrambe le parti, Sono.esdusi dalla garanzia gli eventuali danni provocati
dali‘alimentazione della- macchina. con materiall non previst dal contratto.
Inoltre, dato il particolare: tipo di lavoro e vista la variabilith dei fattori in
causa (ad esempio i tipo di materiale usato) la Gamma Meccanica non
garantisce perdite o costi relativi a fermi di produzione impiitabili a.qualsiasi
causa.
E' esclusa qualsiasi ‘compensazione per linattivita della macchina ed
‘eventuali danni diretti o indiretti, per quaI5|a5| motivo, Una volta che la
garanzia & scaduta, il Compratore non avra diritto di inviare eventuali redami
relativi- alla conformita e it funzionamento delia macchina, la garanzia &
valida sclose la macchina & dotata. di connessione remota, per consentire
|'assistenza remota.

Materiali e favori non Tutte le seguenti prestazioni e materiali non rientrano nelio scopo di fornitura
inclusi nella fornitura: di GAMMA MECCANICA, salvo -esplicita indicazione nel'offerta e nelia
conferma d'ordine,
Pertanto, | seguenti interventi devono essere eseguiti dal Compratore:

- eventuali fondazioni per limpiant;

- -tubazioni, coperture e supporti per tubazioni di intercollegamento tra:
il serbatoio esterno e I'unita di taglio del tipo pelletizzatore CPV e T1;

- ringhiere; palchi scale;

- implanti di aria condizionata, asrazione e deaerazione, aspirazione
vapori e polveri, sistemi insonorizzanti secondo le normative vigenti;

- futte le condutture di alimentazione di energia ed i rélativi sistemi di
‘slourezza riguardantt [elettricita, laria compressa, lacqua di
raffreddamento daliiutenza delf’ acquirente aghi attacchi defle singole
parti dellimpianto e le relative tubazioni di scarico;

- sumentiper la pulizia e |la preparazione del ‘materiali per Fesercizio;.

- le attrezzature necessarie .al montaggio (catrelli clevatorni, funi,
gru,ecc: )y

- tutti i dispositivi di sicurezza e protezione conformemente alte norme
locall (protezioni, misure antincendio, messe a terra, ecc.);

- quantaltro mon espressamente menzicnato nello scopo delia
formitura,

- cavidi junghezza s_uperiore a 3 m verranno fatiurati

Componenti elettrici Tutti i component sono disposti normalmente per3x 380V - 50 Hz, Inicaso
standard: di esecuzioni non contemplate nelle norme CEL, viere fatiurato un extra
corrispondente al costi supplementari.

Colorii 1 colore standard, per le strutture, per. i motori, ventilatori e adattatori & RAL
7016 e RAL 9002; nel caso in-cul & fichiesto un oolore non standard, viene
applicato un sopraprezzo del 2% sul totale.

Riserve: In caso sia necessario un perfezonamento tecnico, Gamma Meccaniica s
riserva -l diritto di apportare modifiche al proprio programma di fornitura,
oitre a modifiche tecniche di tutte le parti.

Validita dell’offerta: 60 giorni
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Sono validi i presenti dati tecnidi, se non spedificato diversamente.

Parte elettrica

Alimentazione principale 400 AC+G

Tensione di comando 110V AC

Max. fluttuazioni di tensione + / ~10%

Frequenza di rete 50 Hz

‘Max. fluttliazion di frequenza +/- 2%

Fattore di contemporaneit? circa, 0.8

Protezione elettrica messa a terra senza neutro

Isolamento dasse-di controllo IP 54 quadri e motor a corrente alternata

Acqua di raffreddamento

Reale pressione di lavoro 2 bar.

‘Max. fluttuazioni di pressione ammissibili + 1,5 bar
Temperatura dell'acqua max. 25 ° €

Temperatura dell'acqua max. 10 @ C per scarnbiatore di calore
Durezza totale dH 18 ° F

Alcalinita (valore pH) da 6,523 8,5

‘Senza-carbonati

Sospeso e installato max. 10 30 mg / [ di solidi

Granulometria max. 100 p

Aria compressa

Aria compressa pulita senza acqua e olio

Pressione di alimentazione af punto di utilizzo: 6 bar +/ - 5%
Temperatura di mandata; 30 °C

Punto di rugiada: +4 °C

DOCUMENTAZIONE TECNICA

I Venditore deve fomire al Compratore {a seguente documentazione tecnica:
- Layout primatio macchine:

- Layout finale macchine

- Disegni fondazioni prirari (se richiesti)

- Disegni fondazioni finall (se richiesti)

- Disegni di connessioni elettriche

~ Manuale operativo

- Istruzioni di manutenzionie e di sicurezza

NOTE:

1. Le maathine offerte sono progettate per lavorare in aree nelle.quali nion si possono formare atmosfere esplosive
@i sensi della Direttiva 199/92/CE (ATEX).

2. Tutti i dati tecnici riportati in questa offerta sono riferiti al livello det mare e a condizioni atmosferiche normali.
Eventuali differénze possono modificare le prestazioni dellimpianto e la qualita dei' materiali ottenuti

3 Le mad'une offerte sano progettate in coriformita con le seguenti normative:
° DIRETTIVA MACCHINE 2006/42/CE recepita in Ttalia dal D:Lgs. 17/2010.
. DIRETTIVA BASSA TENSIONE 2006/95/CE

{ricodifica della Dir. 73/23/CEE recepita in Italia dalla Legge 791/77)

*  'DIRETTIVA COMPATIBILITA ELETTROMAGNE!’ICA 2004/108/CE
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(dir. 89/336/CEE recepita in Italia dal D.L. 476/92)
+  DiLgs. 81/08: Sicurezza ed igiene nei luoghi di lavoro
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LORANDI

G AATERIALR TR NI A

VENTILATORI

| ventilatori serie L permettono di risolvere in modo-razionale ed economico il trasporto di cereal,
granuli ed altri materiali secchi sfusi.

» [ ventilatori L55-75-100-150-300 sono muniti (accessorio su richiesta) di valvola per la
regolazione -dell’aspirazione.
Grazie alla valvola di regolazione la quantlta dell'aria si mantiene costante, anche se la contro
pressione della tubazione varia durante il funzionamento.

= | ventilatori F28-20-40 non devono funzionare senza iniettore. La mancanza di iniettore pud
provocare il sovraccarico del motore.

o | ventilatori vengona forniti senza cavo e spina. L'allacciamento deve essere effettuato da un
eletiricista autorizzato.

» Il retore del ventilatore deve muoversi in senso orario, guardando dallapertura
dell'aspirazione. Il motore deve.essere protetto dai sovraccarichi con un motoprotettore.

SICUREZZA

 Assicurarsi che tutte le schermature siano in buone condiziohi e che siano correttamente
montate; prima e durante. il funzionamento.

» Qualungue intervento di pulizia, controllo, manutenzione e smontaggio deve sempre essere
effettuato a motore fermo, dopo aver interrotto I'alimentazione elettrica al motore. Si consiglia
comunque la massima cautela e prudenza nell'eseguire qualsiasi operazione, intervento e
manovra.

» Non mettere mai le mani nel ventilatore e nella cella di alimentazione.

Ogni nostro ventilatore & componente e parte integrante di un impianto, non pud essere
pertanto uiilizzato singolarmente al di fuori di esso. Pertanto sard cura dell’impiantista o
dell'utilizzatore finale far si che le parti macchina aventi liberoc accesso dall’esterno siano
debitamente protette da incaute intrusioni.

AVVIAMENTO
« Durante il funzionamento il motore deve andare sempre sul tnangolo {Verificare sempre |a
tensione sulla targhetta del motore}. Se il motore va sulla stella, si rischia la distruzione det
motore, poiché esso, quando va sulla stella, non & protetto dal motoprotettore.
i1 matore non @ coperto da garanzia salvo malfunzionamento.

MANUTENZIONE

« Lubrificare i cuscinetti sul lato cinghia del ventilatore per ogni 200 ore di servizio. Non
lubrificare mai eccessivamente i cuscinetti. Cio provocherebbe il surriscaldamento.

= Tutti-gli altri cuscinetti sono lubrificati una volta per tutte dalla fabbrica di costruzione e non
necessitano pertanto di ulteriori lubrificazioni.

« |l motore non deve essere coperto e deve essere tenuto libero da impuriti che ne ridurebbero
il raffreddamento.

» Periventilatori L100-150-300, aventi la trasmissione a cinghia, controllare perzodacamente che
le cinghie siano ben tese. Le cinghie trapezioidali possono -essere controllate quando viene
tolto il coperchio. laterale di protezione. Premere sulle cinghie e assicurarsi che siano ben iese.

» Le cinghie trapezioidali vengono tese portando il motore sulle scanalature. Assicurarsi che le
cinghie rimangana centrate.

» Dopo il prima giorno di funzisnamento tutti | bulloni devonoe essere riawvitati a fondo.
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LORANDI

BN RE AT EIALE TR RN

- 8i consigiia di installare aimeno du

e il prima raccordo.

VENTILATORI

AVVERTENZE:

e metri di fubazione diritta fra I'apparecchiatura di alimentazione

- Si raccomanda ingltre di installare almeno due metri di tubazione diritta tra due raccordi. In tale
modo si riesce a ottenere la resa di trasporto massim a.

- Bvitare tratti di tubazione obiiqua, in

verticali.

quanto essi riducono la resa del frasporto pit) delle tubazioni

- Terminate Ia tubazione con un ciclone o unatesta di scarico

SGHEMA DIIND VIDUAZIONE GUASTI

GUASTO

CAUSA

ARIMEDIO

-lun raccordo @ stato installato troppo vicing al

canale ceftulare/alliniettore.

Siconsiglia di hserire aimeno due mefri di
{ubazione davanti al primo raccordo

| Distanza troppo corta tra due rac cordi defla

tubazione

Siconsiglia df inserire almeno due metri di
tubazione tra i due raccordi

Tubazioniraccordi o giunzioni non ermetici

Tnstalare le tubazioni el modo-coretto.
Sostiluire le parti non ermetiche

1Impurita nelle ubaziani

Pulire le tubazioni .

Laterminazione delletubazioni & difettosa

Teriminare corettamerite la 1ubazione .
mediante un ciclone 6 una testa di scarico

Tubazioni a percorso abliguo

Utlliz zare soltanto un percorso orizzontale o
verticale delle- tubazioni

Resa di frasporito
troppo bassa o

L_a_ tubazione &ofturata

Provare se il ventilatore &in grado di
eliminare |'otturazione chiudendo accesso

_ialla cella di alimentazione/all'inietiore

arresto totale del
trasporto

La celladi alimentazione & messa a rovescio

{Invertire la cefla di alimentazione ¢ iniettore -

Vedere la freccia sulla cella o inettore

La cella.di alimentazione non.é adatta al
ventilatore

Uiz zare [a celia o f'infetiore corretto

I} circuito di rotazione si muove nelsensc
sbagliato. (vedere le frecce su ventitatore e
celfadialimentazione:

L'elettricista provvede adinvertire il sens o
dellarotazione

{Le cinghie trapezaidali sono troppo

allentate o:troppo logore

Tendere o s ostituire le cinghie trapezoidali

Le palette in gomma della cella di
alimentazione sono logore

Sostiuire le palette in domma:

La ructa a celle & bloccata da im purita
(pietre, pezzidi legno o altto)

Efiminare le impurita e assicurarsiche |a
ruotaa celle sia intatta

La valvola di regolazione delfaspirazione
non pud muoversiliberamente

Lavalvela non & liberata dalla posizione di
avviamento o ilfunzionamento della valvola

& ostacolato da impurita

SICVEN/4 R2 08-04-98
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TEC Department
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Il Progetto Refresh si inserisce nel’ambito del
reciclaggio della plastica e costituisce la parte
terminale del processo dove, dopo l'estrusione, il
granulo viene fatto transitare in tramogge
riscaldate al fine di abbattere l'odore della
plastica reciclata
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I main items costituenti I’ Impianto Refresh sono ;

*  1tramoggia da 5000 litri
*+  2iramogge da 8000 litri
*  lcontainer contenente pompe per vuoto da 400 m3/h cad e filtri per il trasporio in depréssion del granulo
*  Ricevitori per il trasporto del granule in depressione
" 3 set di soffianti e resistenze elettriche per insufflare arfa calda (100°C) alfinteriio delle tramogge-da 1.500 m3/h cad
LI 3 Quadm elettrico + software dedicato a) t7asporto: pneumatico in depression
v 1 Quadro elettrico +software dedicato al riscaldamento e controllo delie temperature nelie trarffiogse
-+ 1Sistema di carica big bag con valvola deviatrice
«  Tubazionii in AISIE 304 diametro 2" per it trasporio delgranuio
. Tubazmm in AlS) 304 diametra 6 * per 'adduzzione di aria calda all'inerno delletramogge
+  Valvoledi flwdlﬁcazione e'sensoristica in generale
. -Cana_ljzgazlon_e di estrazaong_fuml.esaustr

POTENZA INSTALLATA: 200 kW
VOLUME FUMI ESAUSTI max: 4,500 m3/h

®
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Il granulo.in uscita dail'estrusore viene trasportato-[trasporto pneumatico in depressione) in una prima tramoggia da 5000 litri in
€ui viene immesso aria calda atemperature di 100°C ; Qui rimane per circa 4 ore in fase di preriscaldamento

Al termine del preriscaldamento il granuld viene trasportato, sempre tramite trasporto pneumatico in depressione, in 2
tramogge da 8000 litri cadauna al cui interno viene soffiata aria calda alla: temperdture di 100 °C. Al raggiunigimente della
temperature costante ed uniforme- di 100°C all’interno deile tramoggie,. il granulo resta a contato ail'interno delle tramogge per
un privdo variabile dalle 6 alie 8 ore per eliminare I'sdore di plastica reciclata.

Una canalizzazione di estrazione fumi per i fumi esausti

Al termine dello stazionamento del granulo nelie 2 tramogge, questo viene trasportato, sempré trainite traspofto-pneumatico in
depressicne , in carica big bag ;

Il risultato & il prodotto finito ( granuli di pla_stiﬁcareCil:lata.privi-di"odqrij- perfettamente riutilizzabili da re-immeitere nel ciclo di
produzione gei flaconi

®
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Tchenical Dept.
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11 Novembre 2020
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IM:
Injection Moulding Utility Module

« QE 800A

* Chiller Blauwer AISS 5505
447kWt @Tw 9°C Ta 45°C - 180kWe

* Gruppo di pompaggio 3000L
220 m3/h @5bar (330 m3/h)

Fornitura di acqua refriggerata
Certificazione CE
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CHILLER:
Blauwer AIS 5505

« Garantito -20°C + 45°C

+ Ventilatori brushless e diffusori

« Compressori a vite

« Evaporatore e condensatore
sovradimenisionati

 Filtri rimovibili

» Protezione grandine

« Quadro elettrico raffreddato

= Assistenza remota con I-WEB

- Possibile insonorizzazione

mlate snoth yoar (é)
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GRUPPO DI POMPAGGIO:

= Nr.2 pompe primario (backup)

< Nr2 pompe da 22kW (fino a 220m3/h a 5bar)

«  Predisposizione terza pompa (fino a 330m3/h a 5bar)
« Ripresa diretta del ritorno dallo stabilimento

= Controllo livello e reintegro automatico
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GENE

ALE:

» Sistema di riscaldamento elettrico

» Ventilazione forzata

» Tlluminazione esterna quadro elettrico

 Fornitura accessori per il
posizionamento

- Predisposizione sistema di reintegro
automatico

= Predisposizione sistema di monitoraggio
e remotazione allarmi

fipdate st yioar (é) ?
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Technical Dept.
TECH

www.serioplast.com
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' salTSxl
Via Lago [seo, 20
24060 Chiuduno (BG) - ftaly
T +30 035 847257
info(@saitsrlit
www.saiisriit

288 LTI A TR

Serioplast Global Services Spa

Via Spirano, 528. ‘Nostri riferimenti:
24059 Urgnano (BG) _
iIT i ‘Federico Carmignani
ph. 035 847257
¢.a. Dott. Andrea Pezzoli e-mail: commerciale@saitsrl.it
ph. +39 3270349398

e-mail: andrea.pezzoli@serioplast.com:
richiesta: mail del 26 novembre 2020

Generatore di vapore istantaneo Rapid Steam RS 700
1,000 kg/h-di vapore prodotto. Pressione di bollo 11,7 bar
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Portellone anteriore apribiie incernierato & pasteriore apribile imbullonala’

Strumentazione di sleurezza, regolazione e controlio

Quadro elstlrico di comande e controllo can dispositivi. SIEMENS

Gruppo alimentazione acua comprendente:

n. 1 pompa SPECK mod. P30/43, lemperatura-alimentazione acqua max, 105°

Campana di ascoppiamenta motarefpompa-antivibrazfone antirumcre

Contrstio velocita ad inverter

Flussostato slottronice con sensore di flusso ed alsttronica remota

Trasmnlli'tor_e.—-cli pressiong

Pompa sntlcavilazione CEA 70-3V

Economlzzatare Integrate SAIT, consente.un rendimento de! 93% OPZIONALE m
Bruclatore Industriale a bloechi st_:ompbsll'SAl‘l’ UM. 825 Low MOx allmantato a gas, completo di m €
ramMpa gas con pressions 20 mbar-a vantilatore e s

Cerlificazioric df INSIEME" - Rilasciata.dafl'ente Bursal Veritas OPZIONALE BRI
Contalner box nuove {(pfimo vlaggio) da 20° rivefniclato RAL o Scolta ARG ¢

Progettazione cenirale termica

Crighle di aerazione antinsetto 2

Pavimentazione in lamiera zifcata

Quadro elettrico di disi_r:ibuzipns P55 con dispositivi SIEMENS

Impianto di iluminazione e allarmi visivi e sencti estom|

Contatll puliti par ripaliziont allarmi in sala cantrolio

Colbentazidne linea acqua

Cablaggio sletirico e coliagamonti idravlict:

Adddicitire NOBEL (H24 - 30°F durezza acqua di alimanlc stirmata) con desatore automalico additivi

Sefbaloio acqua di alimentofrecupcro candense da 2000it zincalo

Carmnine in'acclalo a doppla parete inox 316 con ispezicne e cappeilo anti-intemperie 1500mm

Colbantazlons container s RICHIESTA
Lines acqua can sistema anficongaimantu tramite cavi scaldant] SU RICHIESTA
Tarmoconveliore anticongalamento. SURICHIESTA

Sconto adesione coniratto df assistenza 10%: - o

‘Generatore corti_ﬁcato come INSIEME (Bir, 2014/68/UE, modulo G}, "Non seggetta alla verifica di messa‘in servizio-sut
lucge di instaltazione da parte del soggetto verificatore o praposto” (D.M. 329/04), Pofmangone gii obkbtighl dl verilica
puriodica. -
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Generatore di vapore istantaneo Rapid Steam RS 700

| genaratofi di vapore sono dimensionati in modo da garantire un basso carico termico volumetrico {non oltre
0,7 MW), Questo permelte di minimizzare stress di esercizio e determinare affidabilita, longevita, alto
rendimento e robustezza della caldaia.

Corpo in esecuzione orizzontale:

. portellone anteriore apribile: incermnieratc e posteriore.
apribile imbullonato

. strumentazione di'sicurezza, controlio. e regolazione

. quatro eletirico di comando e controllo- con dispositivi
Siemens.

Gruppo alimento acqua:

« n. 1 pompa SPECK mod. P30/43 accoppiata a motore
SIEMENS

. inverter per il controllo della velocita della pommpa

. temperatura alimentazione dell'acqua max.105°

» campana.di giunzione porapa/motore

Economizzatore Integrato. SAIT _
(*) solo in abbinamento a Bruciatore Industriale SAIT

Bruciatore Industriale SAIT
regolazione della combustione progressiva

Flu'ssostato elettronico
con sensore di flusso ed-elettronica remota

Trasmettitore di pressione

. funzione di pressostato di regoiazione e di fimite

« termoregoiatore elettronico per-indicazione continua su
display luminosi delia pressione vapore

. contatto elettrico di sicurezza, ‘installate nel guadro
elettrico

Moduli di complemento consigliati per le vostre
specifiche esigenze:

Predisposizione ripatizione segnale allarmi a sala di
coritrolio. Peimette i} controllo in remoto del generatore.

L'analizzatore di durezza dell'acqua elimina i problemi.e.i
‘dannj causati dalla durezza del’acqua. Si risparmia cosi:
acqua, tempo e prodotti chimici che sarebbefo necessari
alleventuale  rigenerazione  anticipata dell'impianto
d’addoicimento.

['analizzatore del pH evita:il rischio di corrosione interna
de! generatore assicurandone. massima gfficienza e
affidabilita protratta nel tempo. Annulla la necessita di
onerosi interventi manutentivi.
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Moduli di complemento opzionali consigliati

Accumulatore _ _
Contiene it consumo di energia e fusura del sistema, consentendo minori manutenzioni e longevita del

generatore. Compensa brevi picchi di potenza. Riduce # trascinamierito- acqua, aumentando il titolo di vapoie
Abbatte |a frequenza di commutazione del generatore.

Addolcitore o
impedendo la formazione di calcare delle superfici riscaldate mantiene un'ottima trasmissione del calore,

elevato rendimento e iunga durata del generatore. || funzionamento automatico evita la necessits di supervisioni
esierne;

Analizzatore durezza acqua _ _ _ _
‘Elimina i problemi e i danni causati dalia durezza dell'acqua, Si risparmia cosi: acqua, tempo e prodotti chimici
che sarebbero necessari alleventuale rigenerazione anticipata dell'impianto d'addolcimento.

Analizzatore pH acqua _
Evita il rischio-di corrosione interna del generatore assicurandone massima efficienza e affidabilita protratta nel
tempo. Annulla 1a necessita di onerosi interveniti manuitentivi.

Analizzatore fumi _
Controllo e registrazione dei valoti emissioni fumi in atmosfera perle comunicazioni all'ARPA,

Avviamento automatico elettrico

Consente I'accensione del generatore iin modo completamente automatico.

In fase di avviamento il generatore impiega alcuni minuti prima di produrre vaparg. Le operazioni manuali da
effettuare in fase di partenza sono: chiudere la vaivola di mandata vapare, lasciando.apenta ia valvola di scarico
e, nel momento in cui dallo scarice -fucriesce vapore, I'operatore deve aprire: Ia valvola di mandata vapore e
chiudere lo scarico. Con if sistema: automatico queste aperazioni sono gestite dal quadro elettrico tramite il
controlle- di temperatura vapore. Il sistema mantiene chiusa I'eletirovalvola di mandata ‘vapore . apetta
{eleftrovalvola di scarico. Af raggiungimento deila temperatura di 100°C viene aperta, in automatico,
I'elettrovalvola- di mandata el vapore e chiusa quella di scarico. L'automatismo & azionato manuaimente tramite:
il seleftore di partenza, all'avviamento della caldaia. L'avviamento pud ulteriormente essere automatizzato con

lallestimento_di un orologio aiornaliero/settimanale per {a programrazione della partenza del generatore
senza la_presenza di un operatore.

Awviamento automatico pnetimatico _

Consente 'accensione def generatore in modo completamente automatico,

Consiste di una valvola prieuniatica sulle scarico del collettore e una valvola prieumatica suila linea principale
del-vapore (cfr. ‘Avviamento automatico elettrico). '

Gruppo dosaggio additivi pH _
Permette di correggere automaticamenta le variazioni di pH se utilizzato con it modulo analisi pH annuilando
cosi dispendiose correzioni manuaii.

Pompa anticavitazione _
Consente l'installazione del serbatoio di accumulo acqua e condense at livello del suolo.

Pompa Speck P30/43 aggiuntiva
La pompa di scorta consente di evitare fermi di produzione dovuti alla sostituzione della pompa acgua.

H dimensionamento accuato deile pompe permette di programmare la prima m‘anutenzi_one.dopo 3000 ore di
funzionamento,

Predisposizione ripetizione allarmi in sala.controllo
Permette il controllo in remoto del generatore, riducendone i tempf di gestione.

Serbatoio recupero condense
Garantisce 'aumento del rendimento attraverso it contenimento del.consumo di energia prodotto dal recupero
delf'acqua di condensa.
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Caratteristiche tecniche Rapid Steam RS 700 _ o

[l generatore orizzontale di vapare SAIT monotubolare:a circelazione forzata {principle ‘LA MONT') st distingue
per il dimensibnamento della superficie di scambio termico che garantisce una produzicne specifica mai
superiore a 43,1 ka/h di vapore al m*. Le quantita di'combustibile, aria comburente ed acgua di alimentaziong
sono regelate in base alla richiesta di vapore degli utifizzi. If portellone frontale incerierato, a destra o a sinistra,
e quello posteriore consentono una rapida e facile accessibilita di tutti | componenti.- La dispersione termica &
ridotta al minimo grazie all'isolamento con lana minerale di dlta.qualita deffintero corpo caldaia e ai materiail
termaisolanti dei portelloni anteriore e posteriore.

Corpo in esecuzione orizzontale

e« Fascio scambiatore di calare costruita con tubi ASTM A106 GR.B API 5L PZ8BGHTCA, trafilati a freddo e
ricotli, suddiviso in due partl banco evaporatore, situatc in corrispondenza del focolare e banco
economizzatore che, __sfru't_tando i} calore contenuio nei fumi, preriscalda facqua prima che arrivi
all'evaporatore, L.a disposizione dei vari elementi & tale da impedire che le dilatazioni termiche: possano
provocare abnormi deformazioni o dannocse ténsioni strutturali st fascio” tublero. i fascio tubiero &
collaudato PED: 2014/68/UE.

o Corpo gilindrico di contenimento del fascio tubierc, al quale son¢ applicate le porte di ispezione anteriore,
mediante cerniere apribili tramite’ volantini e posteriore apribile imbullonata '

¢ Rivestimento in lana minerale trapuntata su rete metallica zincata.

» Lamiering di protezione della lana‘minerale in aliuminio goffrato

e Rivestimento refrattario delle porte di ispezione

= Basamento in profifati d*acciaio che'supportanc il corpo caldaia e glt accéessori

Dati techici

Potenzialit termica 697 kW 600.000 keaifth

Produzione di vapore 1.000 kgth

Pressione di progetto 11,76 bar

Rendimento:termico 90% con acqua di alimento a 60,7°C

93% con Ecenhomizzatore Integrate SAIT
Regolazione atre IiVeIfi_‘progressivi: regolabiliin base alle esigenze di utilizzo.
Combustibile gas 79 Nme/h
nefta 70,0 kgrh
gasolic. 66,0 kg/h
ap! 112,0 itk

Carrente elettrica 400V - 50 Hz tensione
Potenza eleitrica installata, caldaia 1.4 kW
Poténza eléttrica instaliata bruciatore gas- 1.5. kW
bruciatore nafia 10,2 kKW
bruciatore gasolio 2.2 kW
Volume acqua 131 litri
Superficie riscaldante’ 23,2 m?
Produzione specifica 43,1 kgih m?
Carico termico intero generatore 30 kWim®:
Carico termico camera di combustione 227 kWfm?

Specifiche di-costruzione:

PED 2014/68/UE
CEIl
UNI
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Strumentazione e valvole _
Valvela presa vapore in ghisa sferoidale GG25 con tenuta a soffietio sull'albero di comando
Valvela per to scarico di avviamente

Valvola di'sicurezza omologata di tipo & moila direlta

Manometre con rubinetto di-intercettazione a.3 vie completo di attacco per manometro campione
Manometro-con rubinetto di intercettazionie per controllo pressione acgua alimentc

N. 1 Valvola ritegno suli'alimento acqua, tipo.a disco INOX

Regolazioni e sicurezze
Trasmettitore di pressione con funzione di pressostato di regolazione e pressostato limite can

termo__regolatore eletfronice per indicazione continua su display luminosi della pressione vapore e.con
contatto elettrico di sicurezza, installate nel quadro elettrico

Pressostato di sicurazza sul vapore

Pressostato di sicurezza sull'alimento acqua

Termoresistenza PT100 con termoregolatore elettronico per indicazione canfinua su display fuminosi della
temperatura vapore e con contatto eiettrico-di sSicurezza, installate nel guadre elettrico

Termostaio guale seconda. sicurezza sul vapore

Termostato qualé sicurezza di massima lemperatura fumi

Fiussostalo eletironico suila mandata acqua alimento

Rilsvaiore di fismma per blocco bruciatore. in caso di spegnimento accidantale

N.B.

L'intervento dei flussostati, del pressostato di sicurezza, def térmoregolatori e del rifevatore di flamma agisce
sul giretito delie sicurezze che richiede il riarmo manuale per consentire la riaccensione del bruciatore.

Gruppo di alimentazione acqua
n. 1 Eletiropompa marca SPECK di tipo a 3 pistoni ceramici antiusura, collegata al motore elettrico mediante

giunto @lastico e campane di accoppiamento, Consente I'abbattimenio dei costi di manutenzione, grazie al
dimensionamento e ai regimi ridotti di funzionamento. 6
Carter di protezione

Valvela di ritegno a disco inacciaio inox

Fiussostato eleftronico, con sensore di fiusso ad elettronica remota, permette, rispetto al modefle meceanico,

una migiiore regofazione della temperatura dell'acqua e abbatte 1 costi di manutenzione perché non presenta

parti soggdette-ad usura. '

Filtro a Y in bronzo suif'aspirazione delia pompa

Pompa anticavitaziorie '

Quadro elettrico di comando e controllo {(interamente SIEMENS)
In esecuzione IP55, tipo a cassetta, in lamiera di acciaio, accuratamente verniciato e comprendente:
ventola di raffreddamento _

interrutiore generale con dispositivo di blocco meccanico contro M'apertura della porta con quadro in tensione
interruttore. comando bruciatore

inferruttore comandc pompale acqua

interruttor magnetotermici di protezione

commutiatore manuale flamma bassalfiammia alta

tele-salvamotore pompafe di alimentazione acqua

trasformalore per il comande in bassa tensione del circuito:ausiliari {24 Valt)
reté ausiliari

temporizzatori

inverter per il controllo della velocita defla pompa

pulsante di shiocce circuito sicurezza

puisante 4di tacitaZione allarme

indicatore a display fuminosi per la temperatura del vapore

indicatore a disptay fuminosi:per la pressione del vapore

conta-ore per l'esatta valutazicne dei tempi di esercizio

fusibifi di protezione linea alimento bruciatore

jampade di segnalazione _

morsetiiera e cablaggio eletirico in canalina di protezione
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Quadro DCS di comando e controtlo, interamente SIEMENS OPZIONALE
In esetuzione P55 400V -- 3F+N+PE - 50Hz, in lamiera di aceiaio, accuratamente verniciato e cornprendente:;

Mod. CL.OF Offerta al wieme 1NCuea BRIBE: A #/88184/5021 15:39:09 ai sensi dell'art. 20 e 23 del D.Igs 82/2005

interruttore generale .con dispostiivo di blocco meccanico contro Iapertura-della porta con quadro in
tensione
interruttori magnetotermici di protezione

salvamotore pompale di alimentazione acqua

trasformatare per il comando in bassa tensione del circuito ausiliari {24 Volt)

relé ausiliari

PLC Siemens ET2008P CPU1510SP. L'itilizzo di un'unita elettronica programmabile tramite PLC,
permette di raggiungere unelevata complessitd nella logica di funzionamento del generatore,
garantendo una gestione pil intelligente e completa. L'unita elettronica & dotata di diversi ingressi ed
uscite che possono controllare contemporaneamente pitl funzioni del generatore e in modo pill
articolato fispetto ad un quadro elettromeccanico. Il quadro gestisce comp_lefar_nerite tutli i parametri di

esercizio e di' sicurezza duranié i periodi di funzionamento senza supervisione confinua fino ad un

massimo di 72h, Il PLC inoltre assolve a tulte fe funzioni BMS SAIT di modulazione automatica e
controlio della combustione del bruciatore e della relativa strumentazione (sonda Oz e T. fumi;
servemotore aria; servomotore gas; sensore fiamma UV, inverter aria)

HMI 4”. Pannello operatore con display touch-screen. L'utilizzo di uiis schermo grafico permette di
rappresentare nella pagina principale del menu, il generatore in funzione, cen schematizzati i principali
dlsposmw di controllo. Lo. schermo touch-screen consente di utilizzare. tasi virtuali di accesso diretto
atle pagine di lmpostazmne e regolazmne la rappresentazlone grafica, tramiite simboli, risulta pertante
intuitiva e.di facile utilizzo per if comando e la supervisione del generatore e del bruciatore.
Trasmissiorie segnali a rete intranet aziendale (indicare protocollo di comunicazione).

Pulsante di sblocco circuito, sicurezza

Pulsante di tacitazioné allarme

Lampade di segnalazione

Cablaggio elettrico secondo normative vigenti

Controllo a distanza da sala di controllo utilizzatore con software SAIT dedicato {opzionale)

Su richiesta, € possibile installare sistemi per il controlio computerizzato dei parametri delia caldaia e
dellimpiarito, con la possibilita -di implementare Ia comunicazione remota tra il generatore e la sala
contreilo di supervisione

Controlio in teleassistenza remota SAIT (opzionale)

Consente di cannettere tramite-ethermet il géneratore ad un sistema
di supervisione allarmi presso la sede SAIT (solo in costanza di
sontratto di assisteriza)

Esercizio senza supervisione continua | generatori di vapore SAIT
sona costruiti, omologati e possono. essere accessoriali (KIT
esenzione) nel rispetto della Direttiva Europea sugli- apparecchi a.
pressione, in modo da consentife l'esercizio senza supervisione:
continua del conduttore dell'implantc (fino a 72 h).

Riproduzione cartacea del documento informatico sottoscritto digitalmente da

PROTOCOLLO GENERALE: 2021 / 20576 del 26/04/2021




QOFFERTA N. OF-20-844G REV.1 ‘26 NOVEMBRE 2020

Bruciatore Industriale SAIT progressivo a 3 livelli completamente automatico con regolazione

di fiamma completo di rampa gas
A NORMA DIRETTIVA. GAS EN 676

Testa di combustione composta da: cassa d'aria in famiera di acciaio finemente verniciata, fissata alla piastra
porta. bruciatore mediante bulloni, serrande per la regolazione dell'aria comburente, préssostato aria
comburente, ugello distributore gas, disco parafiamma in lamiera di adgisio refrattario, trasformatori

d'accensione per gas, racchiusi in custodia stagna, elettrodo accensione per gas, compieto di collegamento al
trasformatore d'accensione &d elettrodi, tubi flessibili per adduzione -aria e gas; sivelatore fiamma a raggs
ultraviclett, spia visiva controllo flamma.

Gruppo di regolazione e modulazione flamma

Gruppoe di regolazione e modulazione fiamma proporzionale, con rapporto di regolazione 1:3, composto da;
servocomando modulante elettrico, camma di regolazione rapporto asia-gas, valvola di portata gas, tipo a luce
rettangolare variabile; contatto di consenso avviamento a bassa fiamma, variatore dell'ampiezza del campo di
regolazione, dispositivo medulante per la regolazions del carico, intelaiatura di supporto apparecchiature, carter
i protezione.

Rampa gas

‘La rampa gas si compone di: valvola di intercettazione manuale pilota, vaivole elettriche principali gas,
elettrovalvola di sfisto; elettrovalvole di intercettazione pilota, pressostato di minima gas, pressostato di
massima gas, manometro pressione gas completo di rubinelto di intercettazione ih entrata al gruppo valvale,
manometro pressione gas completo di rubinetto di intercettazione in entrata alfugelio.

COMPATIBILITA’ 4.0. BMS SAIT (Burner Management System) - OPZIONALE

conforme sn; 294 comma 1, del Testo Unice Ambientale d.igs: 152/2006 come modificato
dai 'd.!g:;‘. n 18372017 )

Controflo attivo della cambustione, atiraverso una continua correzions
defl'eccesso d'aria in funzione det Oz rilevato dai fumi di combustiong,
consente un risparmio consistente di energia, in linea con le normative
nazignali. Il sistema & cosfituito da un squipaggiamento del bruciatore
‘con contralio costante di Oq, ¢ temperatura fumi abbinato a inverter
motore ventilatore.

Economizzatore Integrato SAIT - OPZIONALE
garantisce un rendinmento costante del sistema di oltre il
93%

Sistema di preriscaido, con convogliatere di flusso, delfaria comburente:
immessa nella camera di combustione per il recupero del calore
radiante: dei corpo caldaia. Associato al Bruciatore Iridustriale SAIT,.
consenite di aumentare il rendimento di oltre il 3% portandolo al 93%. Il
rendimeéntc non & condizionato dal funzionamente di parti che
richiedono costose manutehzioni e fermo del generatore per effettuarie,
come invece richiesto da tufti i sistemi di recuperc calore da fumi,
comunemente commercializzatl,

Versione VERDE EGR LOW NOx - OPZIONALE

Diuizione dellaria comburente mediante re-mmissione del gas di
combustione. |l sistema & reso possibile grazie alle peculiarita del Bruciatore
Industriale SAIT e alle dimensioni della camera di combustione, Le emissioni
di NOx sono garantite entro i limiti di legge,
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Avvertenze!
Parametri acque di alimento e caldaia per generatori di vapore. Norme UNI EN
12952112
| valori limite indicati si basano sull'esperienza pluriennale della ditta SAIT nel campo deile caidaie a vapore,
nonshi sui requisiti minimi conformi alla normativa europea UNIEN 1295212,
Rispettando i suddetti parametri d_e[l'at’:qua_-il’ conduttore deilimpianto viene messo nelle condizioni di:
s Prevenire linnescy di corrosioni
=  Prevenire la formazione di depositi ed incrostazicni
= Eliminare efficacemente il fango dalta caldaia
Cid garantisce una basso consumbo ensrgetico, il funzionamento sicuro-ed una Junga.durata deil'impianto

Generalita

Le acque grezze non sone generalmente idonee ad essere impiegate come alimentc di una calqai'a e devono
essere sotfoposte ad unm trattaménto chimico fisico che le conferisca tale idoneita ({addolcimento,
demineralizzazione, decarbonatazione, osinosi inversa). Le acque di alimento oltenute se possibile daila
miscelazione di acque di reintegro e condense devono soddisfare i requisiti della tabella A.. Per ottenere le
conformita indicate nélla tabelia A & necessario effeftuare un condizionamento chimico delle acque che preveda
l'aggiunita allacqua di alimento di specifici pradotti neile modalita e con i quantitativi ¢he dovranno essere
chiaramente indicati dai fornitori dei prodotti stessi.

Tabella A: requisiti acqua di alimento

Parametri chimici Acgue alimento | Note 9

Falto salvo il.rispetio dei valori di pH delle acque di caldaia indicata in

PH 8.7~9.2 tabella B

Possibile operare con acgia & durezza compresa fra 2 & 5 ppm

Durezza tolale | ppm CaGOs | <2° CaC03 effettuando uno specifico trattamento chimico antincrdstante’

Il controllo delf'ossigeno pud essere sostituito dal conirollo del residuc

Ossigeno ppm Oz <0,02 di decssigenante, seguendo le indicazioni de! fornitore del prodotto.
chimico

Ferro totale ppm Fe <0,05

Rame ppm Cu <D,02

Per tuiti i parametri non espréssamente indicati intabelia vale quanto previste dalla norma UNI EN 12052112
* corrispendenti a 0,2° F
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Moduli di complemento consigliati per le vostre specifiche esigenze

Analizzatore durezza acqua
Per il risparmio di acqua, tempo e prodolti chimici che sarebbero necessari all'eventuale rigenerazione
anticipata dell'impianio di addoicimento a causa dei danni causali dalla durezza dell'acqua.

Analizzatore multifunzione a microprocessore per Vanalisi.delia' durezza dell acqua con.sef point d'allarme
per: 0,5./0,09/0,18/0,36/0,54/09/1,8/3,6754/9,0 oppure 18,0 °f.

I set point d'allarme viene stabilito dail'indicatore inserito senza doverlo programmare.

Ii sistema DUROMAT Xii controia qualitativamente 'impianto d'addolcimento, ci¢ permette d'evitare
problemi o danni causati dalle durezza dell'acqua.

Si hanno a disposizione vari LEDS per l'identificazione del funzionamento e dei risuitati {acqua buonafacqua
non huona}l,

Qualita dell'acqua da analizzare;
5° -45% C, trasparente, senza colore, senza sostanze scspese, senza bolle d'arla e CO2, pH'4 - 10.5, ferro
<3ppm, rame <0.2ppm, alluminio <0.1ppm, mangano <0.2ppm, capacita acida K $4.3 <5mmolfi

Pressione. dell'acqua. 0,2-6 bar
Scarico senza pressione (imbuto)
Collegamento acgua in entrata/scdrico tuboflessibile 6 mm diametro esterno

Anatizzatore pH acqua

Regolatore digitale di pH, con decoder di regolazione a microprocessore e display LCD retroiiluminato.

Campo di misurazione da pH G a 14,00. _

Compensazione aulomatica della iemperatura (sonda esclusa), 1 sef point on-off e. 1 set point digitale

proporzionale, aliarme massimo dosaggio, allarme non funzionamerito sonda, con memoria dati fino a 2.500 r
righe, ingresso: allarme pompa ¢ sensore di flusso, uscita RS 485, in scatola IPG5. 1 0

Accessori necessari per il funzionamento: EPMM/D: Elettrodo in Epoxy combinato doppia giunzione da 0,00 a
14.00_pH mass. 80°C con connessione
bne e 4.5 mt. di cavo par acqua deminéralizzata,

PELC: Porta elettrodo pH in linea in PYDF resistente a mass. ‘iIOD"C attscco da 34" o da %4" da specificare in
fase d'ordine.

Dati tecnich _ .
Collegamento alla reie 230V -50-80Hz (esattamente: 90-240 Vait, 47-83 Hz)
Temperalura dell'acqua max. 8¢°C

Pressione delfacqua max. 2 bar

Consumo corrente. 25 VA

Grado di protezione con scatols di montaggio: IP 54

Uscite a refais:

1 uscita ON/OFF, carico r_nass_i'mcr 250V 44
1 uscita 0{4)-20mA proporzionale

1 uscita R5485

Uscita d'allafme;.

supegramento dosaggio ma ssimo

guasto sensore.

-mancanza flusso d'acqua

Predisposizione ripetizione segnale allarmi a sala controlio
Consente il condrallo in remoto del generatore
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Condizioni commerciali

a) Trasporto: EXW sede Fornitore, secondo Incotermms 2010
b) Imbalio: ove necessario, al costo

¢} Scariceo: escluso

d) Consegna: 40giorni lavorativi d.r.o. agosto e perioda natalizio esciusi. _
Documentazione tecnica. & manuale in ialianc & in formato elettronico forniti contestualmente alia
consegna. Per lingue aggiuntive é/o fofmato cartaceo & necessario richiedere apposita quotazione e
inserire la richiesta.nefl'ordine. La certificazione i insieme, se richiesta, verra fornita dopo Favviamento
entro 15 gg iavorativi, secondo le disponibilita deifente cerlificatore.

e) Montaggio: esciusa
f) Assistenza ail'avviamento: escluso. A consuntivo

g) Pagamento: 30% all'ordine
20% avviso di merce pronta
50% Ricevuta Bangaria 30 giorni d.f. f.m.

SAIT si riserva la facolta di assoggettare e proprie vendite e le relafive consegne. di materiale
sino al raggiungimento det limite di importo massimo assteurabile concesso da prima azienda di
assicurazione sul credito. SAIT avra inoltre facolta di comunicare tale importo ed ogni relativa
vafiazione al proprio cliente.

h) lva: 22%
i) Esciusioni di fornitura: ‘I 1

»  Opere muraria

e Installazione macchine

s Canna fumaria

» Coliegamento aria compressa ai punti di alimentazione

a Co!iegamento con cavi e canaline al quadro principale e alle morsettiere per potenza e segnafi
o Utilities e loro collegamenti

¢ Software e Hardware di supervisione impianto

¢ Consumabili (incluso fluido diatermico)

« Materiale isolante se non menzicnate/fucri dai fimiti di batteria’

» Eventuali modifiche da effetiuare su altre macchine per installare la macchina

¢ Altrezzature di sollevamento e impal'ca_fure. eventualmente necessarie

¢ Punti di vincolo o strutture di supporto per fissaggic macchine.

= Area di stoccaggio e rimessaggio merci ¢ attrezzi

» Personale-di aiuto & aftrezzature per lo scarico delle merci

° Manodopera per montaggio

¢ Dispositivi-e presidi antincendio

e Tutto guanto non specificate nel presente documento o concordato periscritto con il Fornitore

1) Validita dellPofferta: 30 giorni

m) Garanzia: come da “Condizioni generali di vendita
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Coridizioni generali di vendita

Stipufando il contratto, il Cliente dichiara di essere a conoscenza delle presenti condizioni generali di vendiia,:
nonché deile eventuali imitazioni riportate in offerta @ di-accettarle.

Ordine
L'ordine deve essere dato per iscritto e senza riserve e costituisce accettazione delle condizioni generali di
vendita di SAIT con linvio al Cliente delia conferma d'ording, it cui testo prevarra.in ogni caso sull'ordine.

Termini di consegna

| termini di consegna decorrono dalla data di sottoscrizione della 'bonferi'na d'ordine’, dai pagamento
delleventiale quota affordine e dal momento in cui sono stati definiti gli elementi indispensabili all'esecuzione
della fornitura. La consegna si intende. ad ogni effetto. esegquifa col semplice avviso di merce pronta, a seguito
del quale viene emesso it documento di trasporto e determina il decorreré delle condizioni di garanzia e i fermini
di pagamento, anche se it ritiré da parie del cliente fosse successivo. La consegna si intende franco
stabitimento SAIT, salvo deroghe pattuite e sottoscritte da entrambe le parti. Qualora la vendita sia concordata
per merce franco destino, si intende effettuata presso il nostro Stabilimento con la consegna alvetiore,

Assicurazione della merce

1 ‘assicurazione contro | rischi di trasporto st effettua solo su Hichiesta scritta del Committente ed a suo intero
onere. La merce, anche se venduta france destino, viaggia sempre & rischic e pericolo del Clienie e,
conseguentemente, qualungue danno derivante dal trasporto deve essere comunicato al Vettore per iscritto,

Prezzi
| prezzi si intendono per merce franco nostio Stahilimento, escluso._i‘im'balio, che verra fatturate al prezzo di
costo.

Pagamenti € mora nel pagamento

| pagaménti devono essefe éseguiti secondo modalita, forme, termini paituiti direttamente da SAIT con
rAcquirente. In tutti i casi di pagameénti difazionati la vendita si intende fatta con riserva delfa proprieta. Scadtito
il termine di pagamento, decorreranno dalio stesso termine & senza bisogno di ulteriori avvisi, come stabilito dal
decreto legislative n,.231/2002, gli interessi di mora nella misura stabilita dalla legge.

Garanzia
La garanzia si limita alla riparazione o sostituzione delle parti difetiose per ac_ceftati. difetti di fabbricazione e non
copre prodotti che risultino manomessi © utilizzati in modo diverso dalle condizioni di impiego previste; qualora.il
pezzo difsttoso noi venga restituitc entro 30 gg., sara fatiurato senza uiterlore preawvviso. Tutti i pez# si
intendono franco nostra officina.
{.  La richiesia di assistenza dei tecnici SAIT per interventi in garanzia dovra essere inoltrata via e-mail
direttamente ali'ufficio tecnico. ail'indirizzo assistenza@saitsriit.
L'assisteniza sara effettuata con addebito delle ore e delle spese di viaggio. La garanzia copre solo le
ore necessarie per l'effettuazione de! lavore richiesto.
li.  Perle apparecchiature non costruite da SAIT valgono le garanzie del Costruliore.

Presupposti € condizioni:

a) SAIT garantisce |la buona qualita e lassenza di difeiti di costruzione delle proprie apparecchiature. Eventuaii
vizie difetti del matefiale oggetto dell'orditie dovranno essere denunciati per iscritto e a mezzo di raccomandata
eniro e non olire 8 giomi dalla scoperta. In ogni caso { difetti hon producono aleun diritto al risarcimento dei
danni di qualsiasi natura. '

b) La durata- della garanzia & di dodici mesi dalla data di consegna dei materiaii per guanto concerne i
generatori di vapore {direttiva PED 2014/68/UE). La garanzia per gli elementi usati & di sei mesi,

&) Sono esclusi dalla garanzia i guasti causali da normale usura, da imperizia ©. negligenza nellinstallazione,
nella conduziong e nella manutenzione, da sovraccarichi eletrici ovvéro da interventi non autorizzati; da
manornissioni eseguite o faite eseguire incautamente.
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d) La garanzia € valida a condizione che:
— L'acqua di alimentazione del generatore di vapore abbia le caratteristiche. riportate sul manuaie di
servizio, tra cul durezza non.superiore a 0,2°F,

— Non st renda necessario i favaggio ¢himico del serpentino.
-l combustibile _risponda alle caratteristiche previste nell'ordine.

— |l generatore di vapore o il bruciatore siano soggett a regelare manutenzicne documentabile col libro di
centrale dal responsabile deila.manutenzione.

—  accensione {startup) dell'impianto sia effettuata da nostri tecnici o da tecnici da noi delegati.

~ | ricambi utilizzafi siano originali.
I mancate rispetto-anche di una sola di talt clausole fa decadere automaticamente la garanzia.
e) Il diritto alila garanzia decade se pon sono state rispettate le condizioni dii pagamento. Qualora
Papparecchiatura fosse utilizzata in maniera difforme dalle indicazioni prescritte suidecurmenti (manuale d'uso e
manutenzione)}, la validazione della progettazione & da intendersi a totale carico dellutilizzatore.

Collaudo
Le verifiche di resa dei macchinari devono essere accertate in contradditorio. Le prove devono essere eseguite
entro 80 giorni dalla data di consegna dei macchinar. Trascarso tale periodo le verifiche s'intendono rinunciate.,

Assistenza

SAIT fornisce il servizio di assistenza techica atfraverso il programma LonglLifeService. La proposta garantisce
assistenza telefonica, manutenzioni programmate, tariffe agevolate per gli in_térv_enti non pregrammati o
effettuati in giorni Testivi e importanti sconti sui ricambi,

Responsabilita

SAIT non é responsabile:

— qualora I'apparecchiatura fosse utilizzata. in maniera. difforme dalle indicazioni prescritte sui documenti
{manuale d'uso-& manutenzicne)

= per inconvenienti verificatisi a seguite di mancata attuazione da parte dell’Acquirente delle disposizioni di
normale. utilizzo dellimpianto dettate da SAIT o dalle vigenti normative

Foro competente
Foro competente & it Foro di Bergamo, anche in caso di azione per connessione o chiamata in garanzia.

Data, timbro e firma dell’Acquirente
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LE RAGIONI PER SCEGLIERE SAIT:

Unico interlocutore:
risparmi in termint di assistenza, manutenzione e tempo.

Sait & la sole azienda in lialia a progettare e produrre internamente tutti e tre gli elementi del generatore:

bruciatore industriale, corpo in pressione e quadro elettrico di comandoe e controllo Cid agmf:ca che in caso di
necessitd, non dovrete chiamare tre aziende diverse per capire e risolvere if problema con il relative mo!tzplicars:
dei cosfi. inoltre con- l'adesione al confrafto di manttenzione allegato, potrete oftenere. sconli consistenti sui

rieambi.
La sinergia dei componenti produce efficienza: I'Economizzatore Integrato SAIT

Grazie alle carattéristiche dei Bruciatori Industriali SAIT, ogni generatore SAIT prevede lallestimento
delfEconomizzatore  Integrato. Nell'economizzatore, I'aria comburente convogliata al bruciatore viene
preriscaldata- attraverso la hrevettata circolazione forzata intomo al corpo cilindrico. H recdperc di calore
conseguente permette di aumentare il rendimento e quindi di ridurre 1 i consumi e produrre risparmio.

‘Effictenza costante, senza manutenzione:

Il 93%dii rendimento dichiarato da SAIT si differenzia in-maniera sostanziale da! rendimento comunicate da aftri
produttori, L’alto rendimento di- SAIT, infatti, & costante nel tempo. e non necessita delle costose manutenzioni
richieste dai numerosi sistemi di recupero di calore dai fumi in commercio. SAIT ha potuto optare per una
soluzione aiternativa, pitl economica ed effiGiente, perchié produce bruciatori industriali scomposti in grado di
sopportare le elevate temperature d'aria comburente prodotte dalf Economizzatore Integrato.

Qualita dei componenti: _
Affidabilita e lunga vita del generatore. Costi di gestione minimi.

| generatori - SAIT sono sovradimensionati rispefto alla potenza nominale dichiarata. Avendo, quindi, un basso

carico fermico volumetrico, il generatare non & sotioposto.a stress. Anche le pompe di alimentazione SPECK, le
miigliari sul mercato, vengono scelte con potenze tali-da poter lavorare a bassi régimi.

La lega metailica scelta per il serpentino e la tecnica perfezionata in 40 anni per ia sua produzione riducono-al
minim i rischi di rottura. '

Tutte t& compaonenti elettriche sone SIEMENS.

L'allestiments del corpe in pressione prevede unicemente 'impiego di marchi di eccellenza.

L’'importanza dei portelioni incernierati.

Allestire portelioni incernierati apribili in pochi minut, significa evitare, durante le verifiche periodiche degl)

organi competenti e alla loro presenza, di provvedere alla rimozieng in sicurezza di portelli del paso di centinata,

di chili. Inoltre, & manutenzione del cuore det generatore si risolve in brevissimo tempo, anziché in molte e
costose ore di lavoro,
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