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MANIERO LUIGI SRL

Commercio Rottami & Servizi Ecologici

1. PREMESSA

1.1 OGGETTO DELLA RELAZIONE

La ditta MANIERO LUIGI SRL, con sede legale in via A. Volta n. 5 in Comune di Fossoé (VE), Loc. Sandon, C.F. e P.IVA
04207180276, iscritta presso la CCIAA di Venezia con REA VE - 375102, intende insediare nel territorio Comunale di
Campagna Lupia (VE), un nuovo impianto di trattamento e recupero di rifiuti speciali (principalmente metalli ferrosi € non
ferrosi).

L'intervento edilizio propriamente detto, avente ad oggetto la realizzazione di un fabbricato artigianale idoneo ad
ospitare tale tipologia di impianto ed annessi uffici ed abitazione per il custode, coinvolge n. 4 lotti produttivi localizzati in
Via dell'lndustria/Via del Lavoro, aventi superficie fondiaria complessiva pari a circa 6.101,00 m2 e ricadenti all'interno di
un contesto produttivo (artigianale) di recente urbanizzazione ubicato a Sud del centro abitato di Campagna Lupia (VE)
ed immediatamente ad Est del tracciato ferroviario Mestre — Adria e della Strada Provinciale SP n. 13 denominata
“Antico Alveo del Brenta”.

Nel nuovo impianto in progetto sono previste operazioni di recupero identificate dalle sigle R13 - R12 — R4 (cosi come

identificate all'Allegato C al Titolo | della Parte IV del D.Lgs. n. 152/06 s.m.i.) delle seguenti tipologie di rifiuti,

= Rottami ferrosi e non ferrosi (rifiuti speciali non pericolosi) derivanti dalla produzione industriale o dalle attivita di
demolizione (operazioni di recupero R13 — R12 — R4);

= Veicoli Fuori Uso (attivita di autodemolizione dei VFU mediante operazioni di recupero R13 — R12 — R4);

= Rifiuti da Apparecchiature Elettriche ed Elettroniche (RAEE) (operazioni di recupero R13 — R12 — R4);

= Rottami di cavi non pericolosi, identificati con il codice CER. 170411 (operazioni di recupero R13 - R12 - R4);

= Rifiuti non metallici (non pericolosi) costituiti tipicamente da carta, plastica, legno, rifiuti misti da costruzione e
demolizione (operazione di sola messa in riserva R13);

= Rottami di cavi pericolosi, identificati con il codice CER 170410* (operazione di sola messa in riserva R13);

= Batterie al piombo esauste identificate dal codice CER 160601, (operazione di sola messa in riserva R13);
per produrre, qualora sottoposti a trattamento,

= EoW - non rifiuti / metalli selezionati per I'industria siderurgica / metallurgica;

= rifiuti metallici (pretrattati) da avviare a successive specifiche operazioni di recupero presso Terzi autorizzati.

L'impianto, a progetto approvato, sara caratterizzato da una potenzialita annuale di trattamento pari a 52.000 t/anno,
corrispondente ad una potenzialita massima giornaliera (calcolata su 260 giorni/anno di attivita) di 200 t/giorno di rifiuto
gestito (rifiuto entrante o sottoposto alle operazioni R13 non funzionale, R12 o R4); la capacita complessiva (massima
istantanea) di messa in riserva R13 di rifiuti speciali presso I'impianto, calcolata sulla base degli spazi a disposizione e

dell'organizzazione logistica prevista dal progetto, delle dotazioni tecniche dell'impresa nonché dei vincoli strutturali

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)
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Commercio Rottami & Servizi Ecologici

delledificio in progetto, sara pari a 1.680 tonnellate (di cui 123 t per i rifiuti speciali non pericolosi e 1.557 t per i rifiuti
speciali pericolosi).

Poiché la potenzialita di progetto dell'impianto di recupero (pari a 200 t/giorno) é superiore alla soglia indicata alla lettera
h) dell’'Allegato A1-bis della L.R. n. 10/99 e s.m.i., il progetto dellimpianto viene (volontariamente) assoggettato alla
procedura di V.LA., nonostante per impianti di recupero rifiuti speciali non pericolosi, con potenzialita superiore a 10
t/giorno, la normativa vigente preveda soltanto 'espletamento della procedura di “Verifica di Assoggettabilita alla V.LLA.”
(Allegato B alla D.G.R.V. n. 327 del 17/02/09 e corrispondenza con lettera z.b. dell'Allegato IV alla Parte Il del D. Lgs. n.
152/06 e s.m.i.); a tal proposito, per eliminare i tempi di svolgimento della Verifica di Assoggettabilita, la Ditta Maniero
Luigi Srl ritiene pit conveniente assoggettare il progetto direttamente alla procedura di V.I.A. ed avvalersi della facolta di
presentarlo (nella forma definitiva) con le modalita di cui all'art. 23 della L.R. n.10/99 e s.m.i. (ancora applicabile ai sensi
della D.G.R.V. n. 575/13 del 03.05.2013), secondo cui, per iniziativa del Proponente, pud essere intrapreso un
procedimento unitario per la Valutazione di Impatto Ambientale e contestuale approvazione del progetto stesso
richiedendo, oltre al giudizio di compatibilith ambientale, I'Autorizzazione Unica di cui all'art. 208 del D. Lgs. n. 152/06 e
S.m.i.

Sotto il profilo edilizio, cosi come di seguito meglio descritto, il fabbricato in progetto e le annesse pertinenze per essere
realizzate richiederanno la fusione dei n. 4 lotti acquisiti dalla proprieta ricadenti all'interno della zona artigianale (in
deroga alle Norme Tecniche del Piano Attuativo); e la deroga alle Norme Tecniche Attuative del P.R.G./P.I limitatamente
all'altezza massima del fabbricato (sara caratterizzato da una altezza di 12,00 metri sottotrave).

Il presente documento costituisce la relazione tecnico-descrittiva del Progetto Definitivo di cui si presenta domanda di
Valutazione di Impatto Ambientale ex art. 23 D.Igs. n.152/06 e s.m.i. al fine di ottenere contestualmente I'autorizzazione

alla realizzazione e gestione ex art. 208 D.Igs. n.152/06 e s.m.i..

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
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1.2 RIFERIMENTI NORMATIVI

principali riferimenti normativi presi in esame nella stesura della presente relazione tecnica sono:
Decreto Legislativo 3 aprile 2006 n.152 e s.m.i.;
Decreto del Ministero dell’Ambiente 5 febbraio 1998 e s.m.i.;
Decreto Legislativo n. 151/2005 e s.m.i.
Decreto Legislativo n. 209/2003 e s.m.i.
Legge Regionale 21 gennaio 2000 n.3 “Nuove norme in materia di gestione dei rifiuti”;
Deliberazione della Giunta Regionale del Veneto 26 settembre 2006 n.2966.
Deliberazione della Giunta Regionale del Veneto 20 dicembre 2011, n. 2229, come modificata dalla n. 1543 del 31
luglio 2012 a sua volta modificata dalla n. 346 del 19/03/2013 “Garanzie finanziarie a copertura dell'attivita di
smaltimento e recupero di rifiuti”.
Delibera di Giunta Provinciale n. 00068/2008 “Disciplina delle garanzie finanziarie da prestarsi a favore della

provincia in materia ambientale”.

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
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2. SINTESI DELL’ATTIVITA’ E LOCALIZZAZIONE DELL'IMPIANTO

2.1 DATI IDENTIFICATIVI DELLA DITTA

Tabella 1 — Dati identificativi della Ditta MANIERO LUIGI SRL e dell’attivita.

Ditta:

MANIERO LUIGI SRL

Sede Legale:

Via A. Volta, 5 - 30030 FOSSO’ (VE) - Localita: Sandon

Sede Operativa - Sede Impianto in Progetto:

Via dell'Industria snc — 30010 CAMPAGNA LUPIA (VE) - Localita: Zona Artigianale

C.F. e Partita IVA:

04207180276

N. iscrizione Registro Imprese: 04207180276
REA: VE - 375102
Telefono: 041 466890
Fax: 041 466890

Indirizzo Legalmail:

manieroluigisri@pec.it

Numero di addetti:

Fissi: n. 6 — Giornalieri: n. 0 — Turnisti: n. 0

Legale Rappresentante:

MANIERO Gianni

Luogo e data di nascita:

Dolo (VE) il 05/09/1966

Residenza:

Via A. Volta, 5 - 30030 Fosso (VE)

Codice fiscale:

MNRGNN66P05D325K

Responsabile Tecnico Impianto:

MANIERO Daniele

Luogo e data di nascita:

Dolo (VE) il 05/08/1994

Residenza:

Via A. Volta, 5 - 30030 Fosso (VE)

Codice fiscale:

MNRDNL94MO05D325Y

Attivita che sara esercitata dalla ditta:

Stoccaggio e recupero di rifiuti (principalmente metalli ferrosi e non ferrosi), di Veicoli Fuori
Uso (VFU), Rifiuti da Apparecchiature Elettriche ed Elettroniche (RAEE) e spezzoni di cavi
non pericolosi, solo stoccaggio di rifiuti non metallici (non pericolosi), rottami di cavi
pericolosi (CER 17 04 10*), batterie al piombo esauste (CER 16 06 01*) in Procedura
Ordinaria di cui all'art. 208 del D.Lgs. n. 152/06.
Operazioni di gestione per cui si chiede I'autorizzazione:

R13 funzionale e non funzionale al recupero

R12 intesa come selezione e riduzione dimensionale/smontaggio rifiuti metallici

R4 di rifiuti metallici

Estremi dell’Autorizzazione

all’esercizio

dell'impianto ex art. 208 D.Lgs. n. 152/06:

Da richiedere a seguito dell’approvazione del progetto (I'approvazione del progetto autorizza
la realizzazione dell'impianto e I'esercizio provvisorio)

Iscrizione Albo Gestori Ambientali

Oggetto di eventuale separata richiesta

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
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Tabella 2 - Scheda Informativa di progetto.

VALUTAZIONE DI IMPATTO AMBIENTALE E CONTESTUALE APPROVAZIONE DEL
PROGETTO RELATIVO A

Titolo Progetto: “NUOVO IMPIANTO DI RECUPERO DI RIFIUTI SPECIALI e AUTODEMOLIZIONE
DA INSEDIARE IN COMUNE DI CAMPAGNA LUPIA’
Proponente MANIERO LUIGI SRL

Titolare della Domanda:

Maniero Gianni

DATI TERRITORIALI

Comune di localizzazione:

Campagna Lupia (VE) - Zona Artigianale

Ubicazione del Progetto:

Via dell'Industria snc

Estremi Catastali:
(identificativi dell'insediamento in progetto)

Foglio n. 9, Mappali 1611, 1613, 1473, 1614, 1588, 1469, 1592, 1593, 1474, 1589, 1591,
1470, N.C.T. del Comune di Campagna Lupia (VE)

Destinazione Urbanistica:

Zona Territoriale Omogenea di tipo Commerciale, Direzionale, Artigianale di Servizio,
Residenziale

L'impianto,ai sensi del P.R.G. Comunale approvato con D.G.R.V. n. 3883 del 25.07.1995 e
successive varianti (ultima variante approvata con D.G.R.V. n. 2682 del 23.09.2008) ricade
in Zona D2/099 per attivita di “Commercio, Direzionalita, Artigianato di Servizio”

Destinazione Urbanistica delle aree confinanti:

Distanze del progetto/impianto:

Nord:

Sud: Zona D2

Ovest: “Commercio, Direzionalita, Artigianato di Servizio”
Est:

da civili abitazioni isolate: ~50m

da zone residenziali: <1.000m

da impianti  produttivi o C . i
commerciali “sensibili” non significativa per la tipologia di progetto
Ambientali Assenti
L Paesaggistici (D.Lgs. n. 42/04) Assenti
Vincoli: o . .
Urbanistici “significativi” Assenti
Altri Vincoli Assenti
Aree protette interessate: Nessuna
DIMENSIONI DEL PROGETTO
Superficie fondiaria catastale 6.101 m2
(N.C.E.U. con Foglio 165, Mappale 665): '
Superficie reale del lotto: 6.101 m2
Superficie coperta massima (50% Sup. reale): 3.050,50 m?
Superficie coperta di progetto: 2.894,86 m?
Superficie scoperta: 3.125,03 m?
Potenzialita di progetto dell'impianto: Giornaliera: 200 t/giorno [t] tonnellate
(intesa come quantitativo di rifiuti in ingresso .
allimpianto da sottoporre a trattamento R13 non Annuale: 52,000 anno [{ tonnellate
funzionale, R12 0 R4) Massima prevista:: 52.000 t/anno [f] tonnellate

Capacita massima istantanea di rifiuti speciali
in stoccaggio presso I'impianto:

1.680 t [t] tonnellate

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
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DATI TIPOLOGIE VIA/SCREENING

Tipologia Progettuale:

Punto 7, lettera z.b), dell'Allegato IV alla Parte Il del D.Lgs. n. 152/06

Descrizione Tipologia:

“Impianti di smaltimento e recupero di rifiuti non pericolosi, con capacita complessiva
superiore a 10 t/giorno, mediante operazioni di cui all’allegato C, lettera da R1 a R9 della
parte quarta del Decreto Legislativo 3 aprile 2006, n.152”

Soglia Dimensionale:

SCREENING/VIA | P> 10t/giomo [P] Potenzialita

Dimensione del Progetto:

P =200 t/giorno

Procedimento tecnico-amministrativo a cui &
sottoposto il Progetto:

Valutazione Impatto Ambientale (V.I.A.) e contestuale approvazione del progetto ai sensi
dell'art. 23 del D.Lgs. n. 152/06 s.m.i e dell'art. 23 della L.R. 10/99

Eventuali Comuni limitrofi
Progetto:
(secondo un criterio di prossimita)

interessati dal

Nessuno

DATI RELATIVI AL PROGETTO

Definizione tecnica del progetto:

o progetto preliminare o di massima
m progetto definitivo
o progetto esecutivo

Data del progetto:

31/01/2014

Gruppo di lavoro:

Dott. A. Calore Coordinatore - Responsabile di Commessa

Progettista Architettonico, Strutturale e Direttore dei Lavori

Arch. D. Bozzato delle strutture gettate in opera

Progettista Architettonico, Coordinatore della Sicurezza in

Geom. 0. Moressa fase di Progettazione ed Esecuzione Lavori, Direttore Lavori

Dott. Geol. M. Vian Respons_ablle Relazione  Geologica/Caratterizzazione
Geotecnica

Dott. Geol. B. Zanninello Respongablle Relazione  Geologica/Caratterizzazione
Geotecnica

Responsabile dello studio per la Verifica di Compatibilita

Ing. A. Pattaro Idraulica — Progettista Idraulico

Ing. F. Rampazzo Coordinatore del Progetto art. 208 D.Lgs. n. 152/06

Responsabile degli adempimenti tecnico/amministrativi in

Arch. E. Violato ordine alla prevenzione incendi — Progettista Antincendio

Responsabile degli adempimenti tecnico/amministrativi in

Geom. P. Perinello ordine alla prevenzione incendi — Progettista Antincendio

Ing. M. Trevisan Coordinatore dello Studio Impatto Ambientale

Ing. A. Cavalletto Responsabile Previsionale Impatto Acustico

Dott. P. Franceschetti Responsabile della Valutazione di Incidenza Ambientale

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
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2.2 ENTI COMPETENTI DEPUTATI ALL’EMANAZIONE DI PARERI, AUTORIZZAZIONI, NULLA OSTA.

La Ditta per avviare I'attivita deve disporre delle seguenti autorizzazioni:

Tabella 3 - Elenco degli Enti competenti nella valutazione del progetto.

ENTE PARERE/AUTORIZZAZIONE/ NULLA OSTA DI COMPETENZA
Provincia di . Autorita competente all’istruttoria di VIA e contestuale approvazione del
rovincia di Venezia orogetto
ARPAV Supporto tecnico all'istruttoria di VIA ed approvazione del Progetto
Osservatorio Regionale Rifuti Parerg (ji ‘indispensabilita” in ragione dellosservanza del principio di
“prossimita” ex art. 16 L.R. n. 11/2010.
Comune di Campagna Lupia Permesso di Costruire per nuovo intervento edilizio nel territorio
Consorzio di bonifica Acque Parere di idraulico su relazione di compatibilita idraulica
Risorgive
Richiesta di allacciamento alla pubblica fognatura acque reflue per lo
Veritas Spa scarico di acque reflue industriali (meteoriche di dilavamento) e acque
reflue domestiche e/o assimilate
Veritas Spa Richiesta di allacciamento allacquedotto (anche per utenza antiincendio)
Comando dei Vigili del Fuoco Esame del progetto
ULSS/SPSAL Rarere di cgnformjté_ in ordine agli adempimenti igienico sanitari e di
sicurezza nei luoghi di lavoro
Polizia Locale Ente invitato dal Comune nell'ambito del procedimento
AATO Ente invitato dalla Provincia nell’ambito del procedimento
UTF Aspetti fiscali riguardanti l'installazione dellimpianto di distribuzione di
carburante
C.C.I.AA. VENEZIA Iscrizione al Registro “FGas” per I'attivita di autodemolizione
Enel Richiesta di allacciamento per una nuova utenza
Telecom Richiesta di allacciamento per una nuova utenza
Eon Richiesta di allacciamento per una nuova utenza

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
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2.3 LOCALIZZAZIONE DELL’ATTIVITA’ - ASSOGGETTAMENTO ALLA PROCEDURA DI VINCA

L'impianto di recupero rifiuti metallici in progetto sorgera nel territorio Comunale di Campagna Lupia (VE), in Via
dell'Industria/Via del Lavoro, nellambito di una Zona Artigianale esistente; trattasi di un contesto produttivo di recente
urbanizzazione ubicato a Sud del centro abitato di Campagna Lupia (VE), immediatamente ad Est del tracciato
ferroviario Mestre — Adria e della Strada Provinciale SP n. 13 denominata “Antico Alveo del Brenta” (vedi immagine in
Figura 1).

L’ambito di insediamento sorge ad una distanza inferiore a 1.000 m dal centro abitato del Comune di Campagna Lupia
(VE); gli ulteriori centri abitati piu prossimi al sito di progetto sono individuati nella frazione di Bojon in Comune di
Campolongo Maggiore (PD) (a circa 1,5 km a Sud dell'area oggetto di intervento) e nella frazione di Prozzolo in Comune

di Camponogara (VE) (a circa 3,5 km a Nord dell'area oggetto di intervento).

)

MANIERO LUIGI SRL

\

/\/

d

Figura 1 — Immagine di inquadramento territoriale con individuazione (area bordata in rosso) del sito di progetto “MANIERO LUIGI
SRL" nell'ambito del tessuto produttivo locale (Ortofoto - fonte: http://maps.google.it).

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)
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Per I'ubicazione geografica dell'area di intervento si faccia riferimento alla Carta Tecnica Regionale del Veneto, C.T.R
alla scala 1:10.000, Foglio n. 148, Sezione 148020 “CAMPAGNA LUPIA” e Sezione 148060 “LOVA” e piu in particolare
agli Elementi 148020 “Campagna Lupia” (alla scala 1:5.000) e 148064 “Lazzaretto” (alla scala 1:5.000), di cui si riporta
un estratto dei Quadri di Unione nellimmagine in Figura 2.

Il territorio Comunale di Campagna Lupia (VE), in relazione alla sua posizione marginale rispetto alla Laguna di Venezia,
presenta una altimetria molto ridotta e compresa tra — 3,00 m s..m e + 3 m s.l.m.; la fascia a quota piu elevata ¢ situata
in corrispondenza del capoluogo (ove si inserisce il progetto di cui si discute) e del centro abitato di Lughetto.

Sono presenti fasce a quota maggiore, rappresentate dalle strutture arginali dei canali e della viabilita principale (S.P. 13
ad esempio) e quindi di carattere antropico, che possono raggiungere quote massime, sempre nel territorio esaminato,

di 5 - 6 metri s..m..

CAMPAGNALUPIA

Figura 2 — Ubicazione geografica dell’'area di intervento su Carta Tecnica Regionale del Veneto, C.T.R alla scala 1:10.000, Foglio n.
148, Sezione 148020 “CAMPAGNA LUPIA” Elemento 148020 “Campagna Lupia” (alla scala 1:5.000) e Sezione 148060
“LOVA’ Elemento 148064 “Lazzaretto” (alla scala 1:5.000) — Estratto dei quadri di Unione.

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)
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La superficie topografica nell'intorno dell’ambito di insediamento (trattandosi di un contesto recentemente urbanizzato)
appare uniforme e non si rileva la presenza di rilievi e/o avvallamenti: ad Ovest del sito di progetto si sviluppa, ad una
quota apprezzabilmente superiore rispetto al piano campagna medio della lottizzazione artigianale, il tracciato stradale
della S.P. 13 sopra menzionata.

L'ortofoto in Figura 3, per uniformita con I'estratto della C.T.R. riportata in Figura 2, ritrae il sito di progetto Maniero Luigi

Srl nel contesto del territorio comunale di Campagna Lupia (VE) e dell'area vasta.

Figura 3 — Immagine di inquadramento territoriale. Ubicazione del sito di progetto “MANIERO LUIGI SRL” nel contesto del territorio
Comunale di Campagna Lupia e dell'area vasta (per uniformita con l'estratto della C.T.R. riportato in Figura 2).

Il sito di progetto insiste su di un’area catastalmente censita al N.C.T. del Comune di Campagna Lupia (VE) con Foglio
9, Mappali 1469, 1470, 1473, 1474, 1588, 1589, 1591, 1592, 1593, 1611, 1613, 1614 (vedi Estratto di Mappa

nellimmagine in Figura 4) e confina:

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
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e a Nord, Est ed Ovest con le strade di lottizzazione della Zona Artigianale (Via Del Lavoro a Nord — Via
Dell'Industria ad Est/Ovest), oltre le quali si sviluppano ulteriori stabilimenti produttivi artigianali/industriali;
e a Sud con un lotto industriale edificato in cui & insediata I'azienda metalmeccanica IM.M.M.E.S. S.a.s. di

Vettorato Giulio & C..
Nelle immediate vicinanze del sito, ma sempre all'interno del perimetro dell’'area artigianale, sono inoltre presenti nuclei

abitativi.

Figura 4 — Estratto di Mappa Catastale con evidenziati i mappali oggetto di intervento.

L’area di insediamento & classificata, conformemente al vigente strumento urbanistico (P.R.G. approvato con D.G.R.V.
n. 3883 del 25.07.1995 e successive varianti; ultima variante approvata con D.G.R.V. n. 2682 del 23.09.2008), come
Zona D2/099 per attivita di “Commercio, Direzionalita, Artigianato di Servizio” (vedi Errore. L'origine riferimento non é
tata trovata.), ricadente all'interno del perimetro dell'area produttiva industriale/artigianale recentemente lottizzata, cosi
come precedentemente descritto.

La superficie topografica del lotto, 0 meglio il piano campagna attuale, risulta moderatamente depresso (- 0,40 m =+ -

0,50 m) rispetto alla quota dei marciapiedi presenti al perimetro (quota marciapiedi + 0,00 m); la quota media del piano

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)
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di imposta dei fabbricati in progetto & determinata in + 0,05 m rispetto alla quota dei marciapiedi (+ 1,7 m s.L.m. in termini
assoluti).

Il sito di progetto & accessibile direttamente da Via Dell'Industria, innestata (attraverso Via Vittorio Veneto) sulla viabilita
principale rappresentata dalla Strada Provinciale S.P. n. 13 “Antico Alveo del Brenta” che collega il territorio comunale di
Dolo (a Nord dell’'ambito di progetto) con il territorio comunale di Piove di Sacco (a Sud dell'ambito di progetto).

La rete delle infrastrutture viarie di accesso allimpianto in progetto e di collegamento con i principali centri ubicati nel
territorio provinciale pud ritenersi adeguata in rapporto alle dimensioni (esigue) del polo produttivo servito

(artigianale/industriale), in cui si inserisce I'opera.

LEGENDA
Completomento Espansione
Zona A Zona D1 — industrio — artigionato di produzione
Zona B Zona D2 — commercio — direzionalita' — artigianato di servizio
Zona C-C1-C2a Zona D3 - villoggi turistici — campeggi — porti turistici — aggregazioni ricettive

Zona C2 Zona D4 — agroindustria

Aree di verde privato Zona D5 — zone parzialmente destinate ad artigianato

Figura 5 - Estratto del P.R.G./I°P.I. del Comune di Campagna Lupia (VE) — Classificazione urbanistica del Territorio Comunale e
localizzazione dell'ambito di insediamento dell'impianto della Ditta MANIERO LUIGI SRL.

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
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12



MANIERO LUIGI SRL

Commercio Rottami & Servizi Ecologici

Per quanto concerne I'area vasta, il sito di progetto si colloca ad una distanza, in linea retta, di circa 3,5 km ad Ovest del
limite di confine del il Sito d'Importanza Comunitaria SIC 173250030 “Laguna medio-inferiore di Venezia” e della
sovrapposta Zona di Protezione Speciale ZPS IT3250046 “Laguna di Venezia’. Per completezza di informazione si
dettagliano di seguito gli altri ambiti oggetto di tutela relativi all'area vasta:
- SIC & ZPS IT 3250003 “Penisola del Cavallino” ad una ragguardevole distanza dal sito di progetto (circa 27 km);
- SIC & ZPS IT 3250023 “Lido di Venezia” ad una distanza approssimativa di circa 17,5 km dal sito di intervento;
- SIC IT 3250031 “Laguna Superiore di Venezia” ad una distanza approssimativa di circa 20 km dal sito di
intervento
In considerazione della distanza dei summenzionati ambiti (SIC e ZPS) dal sito di progetto nonché della tipologia
d’impianto, & da escludersi il verificarsi di effetti significativi negativi (o qualsiasi forma di impatto negativo generato dal
progetto) sugli Habitat, Habitat di specie e sulle specie oggetto di tutela, facenti parte della Rete Natura 2000.
Per i relativi approfondimenti, si rinvia all'Elaborato A5 del Progetto Definitivo, relativo allo Screening di V.Inc.A, redatto

dal Dott. Paolo Franceschetti.

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
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2.4 DESCRIZIONE DELL’INTERVENTO EDILIZIO

L'intervento edilizio propriamente detto, avente ad oggetto la realizzazione di un fabbricato artigianale idoneo ad
ospitare un impianto di trattamento e recupero rifiuti speciali (principalmente rottami ferrosi e non ferrosi) ed annessi
uffici ed abitazione per il custode, coinvolge n. 4 lotti produttivi localizzati in Via dell’Industria/Via del Lavoro in Comune
di Campagna Lupia, aventi superficie fondiaria complessiva pari a circa 6.101,00 m2; tali lotti, meglio censiti al N.C.T. del
Comune di Campagna Lupia con Foglio 9, Mappali 1469, 1470, 1473, 1474, 1588, 1589, 1591, 1592, 1593, 1611, 1613,
1614 (vedi Estratto di Mappa in Figura 4) ricadono all'interno di un contesto produttivo (artigianale) di recente
urbanizzazione ubicato a Sud del centro abitato di Campagna Lupia (VE) ed immediatamente ad Est del tracciato
ferroviario Mestre — Adria e della Strada Provinciale SP n. 13 denominata “Antico Alveo del Brenta”.
L'area di impianto sara adeguatamente recintata:
= lungo il perimetro lato Sud/Sud — Ovest & gia presente una muratura in cls, di altezza pari a circa 2,0 metri,
innalzata a cavallo del confine con il lotto contermine ove insiste un altro sito produttivo (Ditta I.M.M.M.E.S.
S.a.s);

= |ungo i restanti confini la recinzione sara costituita da muratura continua in cls sormontata da una cancellata.

L'impianto disporra di due ampi accessi carrai dalla strada di lottizzazione (un accesso sara ubicato lungo il confine lato
Est, I'altro accesso sara ubicato lungo il confine lato Ovest).

Il lotto appena sopra descritto ospitera un fabbricato artigianale (involucro edilizio principale dellimpianto) ed adiacente
Palazzina Uffici (al piano terra) ed abitazione per il custode (al primo piano) per una superficie coperta complessiva
pari a 2.894,86 m2,

L'involucro edilizio principale, adibito a magazzino per il deposito/trattamento dei rifiuti metallici e non, si compone di un
unico corpo di fabbrica (denominato, per praticita espositiva, Magazzino), occupante una superficie coperta complessiva
di 2.651,82 mZ il fabbricato relativo alla Palazzina Uffici ed abitazione per il custode (involucro edilizio secondario)
occupa una superficie coperta di 243,04 m2,

L’area di sedime dell'impianto sara perimetrata (sui lati Nord, Est ed Ovest) da una fascia verde piantumata a protezione
ambientale avente una profondita media di circa 1,0 m, opportunamente raccordata; la superficie a verde si estendera al
perimetro del lotto (lati Nord, Est ed Ovest) per circa 220,87 m2. Su detta fascia verde perimetrale sara messa a dimora
una siepe arborea di Cupressocyparis Leylandii, costituita da esemplari di altezza non inferiore a 3,00 m (piantumati con
distanza d'impianto di circa 1,00 m) che saranno successivamente sottoposti a potatura di contenimento in modo da

privilegiarne lo sviluppo in verticale.

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
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Tabella 4 — Dati metrici e destinazione d'uso delle superfici.

DATI METRICI
Superfice Catastale mq 6.101,00
Superficie Reale mq 6.101,00
Superfice coperta massima (50% della superfice reale) mq 3.050,50
Superﬂcg coperta  di Capannone Magazzino - 1 - mq 2.651,82
progetto:
Palazzina uffici e alloggio custode mq 243,04
Tot. mq 2.894,86
DESTINAZIONE SUPERFICI
Superficie Capannone Magazzino - 1 - mq 2.651,82
Superficie Palazzina uffici e alloggio custode mq 243,04
Area depuratore chimico fisico mq 6,00
Area di deposito e rifornimento carburante mq 15,60
Pesa idraulica mq 54,02
Area a parcheggio manovra e percorsi magazzini mq  2.751,98
Area a parcheggio Palazzina Uffici mq 76,56
Superficie a verde mq 220,87
Tot. mg 6.019,89

Tutta I'area scoperta di pertinenza dell'impianto in progetto, a meno della fascia verde perimetrale di “protezione
ambientale” appena sopra discussa, sara pavimentata con calcestruzzo armato. |l piazzale di pertinenza pavimentato
in cls (destinato ad aree di deposito, transito, spazi di manovra/movimentazione e parcheggi) che avra un’estensione
complessiva pari a circa 2.898,16 m?, sara presidiato da una idonea rete idraulica di captazione delle acque meteoriche
costituita da manufatti ricorrenti (caditoie, pozzetti di raccordo ed ispezione, pezzi speciali) all'uopo raccordati ad appositi
collettori di esaurimento, adeguatamente dimensionati.

II sistema fognario delle acque meteoriche comprende due distinte reti di drenaggio, come di seguito meglio esplicitato:

o La rete delle acque pluviali (raccolte dalle coperture dei fabbricati) corrivate al collettore fognario delle acque
bianche di Via dell’Industria/Via del Lavoro mediante tubazioni di diametro @ = 600 mm;

o La rete delle acque meteoriche di dilavamento delle superfici pavimentate scoperte del lotto, (parcheggi, aree
operative, aree di transito autoveicoli che cingono il fabbricato industriale, area deposito e rifornimento
carburante, aree si deposito “presidiato” di rifiuti e Veicoli Fuori Uso da bonificare), afferenti ad un impianto di
depurazione multistadio, comprendente piU sezioni unitarie di trattamento, che scarica le acque di dilavamento
depurate (“prima pioggia” e parte della “seconda pioggia” per una altezza complessiva di precipitazione di h =

12mm) in fognatura pubblica delle acque reflue (acque nere) sita in Via dell'Industria/Via del Lavoro; le acque di

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
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“seconda pioggia” (oltre il volume di dilavamento) vengono invece direttamente corrivate al collettore fognario

delle acque bianche di Via dell'Industria/Via del Lavoro senza necessita di trattamento alcuno.

Al fine di assicurare la compatibilitd idraulica dellintervento, attraverso il ripristino dei volumi sottratti
dallimpermeabilizzazione del terreno, il progetto proposto garantisce il rispetto del principio di invarianza idraulica
mediante la realizzazione di due bacini di invaso delle acque meteoriche della volumetria complessiva pari ad almeno
605 m3 (ripartiti in 299,5 m?3 per la rete di raccolta delle acque pluviali derivanti dalle coperture dei fabbricati e 305,7 m3
per la rete di raccolta delle acque meteoriche di dilavamento delle superfici scoperte del lotto).

A valle della rete meteorica di drenaggio del bacino su descritto sara posto in opera un manufatto limitatore che
permettera la modulazione dei deflussi in uscita verso la condotta fognaria delle acque bianche (limitando percio la

capacita massima di deflusso).

II'sito di progetto viene inoltre dotato di un impianto di rifornimento carburanti per autotrazione; detto impianto & costituito
da:
1. serbatoio interrato ad asse orizzontale e sviluppo cilindrico, a doppia parete (parete interna in acciaio e parete
esterna di protezione in vetroresina), della capacita complessiva di stoccaggio di 9,00 m?;

2. colonna erogatrice (per 'erogazione quantizzata di gasolio).

L'area all'interno della quale vengono effettuate le operazioni di rifornimento carburante e le operazioni di carico della
cisterna interrata, per una superficie di circa 35 m2, viene perimetrata mediante griglia continua per il contenimento degli
spanti accidentali. Le acque meteoriche di dilavamento di tale area vengono immesse, per gravita, nella rete di raccolta
dei deflussi meteorici derivanti dai piazzali pertinenziali al fabbricato in progetto previo trattamento di disolea tura in
continuo.

Si rimanda all’Elaborato Grafico del Progetto Definitivo di Tavola n. A2.7, (Fascicolo A2, Tavola n. A2.7) per il dettaglio

dei dati metrici e la destinazione d'uso delle superfici di impianto.

2.4.1 Infrastrutture dell’impianto di recupero

L'involucro edilizio principale, adibito a Magazzino per il deposito/lavorazione dei rottami metallici, si sviluppa in un
unico livello fuori terra per un'altezza di 14 ml (altezza sottotrave 12,00 ml) in deroga alle Norme Tecniche Attuative del
P.R.G./I°P.1. che prescrivono, nel sito di progetto, un’altezza massima dei fabbricati pari a ml 7,50 salvo esigenze di
impianti tecnologici; si compone di un unico corpo di fabbrica disposto (in pianta) a forma di L con orientamento Est,
occupante una superficie coperta complessiva di 2.651,82 m2,

Le strutture di fondazione sono di tipo a plinto su pali; le strutture portanti (pilastri e travi) ed il solaio di copertura sono

realizzati mediante elementi classici prefabbricati in c.a.p..

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
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Il tamponamento perimetrale viene realizzato con pannelli prefabbricati verticali in cls con allinterno anima in polistirolo;
lungo il perimetro interno del fabbricato, a protezione dei pannelli verticali di tamponamento dalle azioni laterali degli
accumuli di materiale ferroso, saranno realizzati in opera dei muri in cls di controspinta, opportunamente dimensionati.
La copertura del Capannone & costituita da elementi prefabbricati poggianti su apposite architravi; in copertura sono
posati in opera serramenti tipo shed (con ampie superfici illuminanti apribili elettricamente).

Le finestrature in facciata sono realizzate mediante serramenti apribili in alluminio (apribili elettricamente); i portoni carrai
sono di tipo sezionale ad apertura manuale.

La pavimentazione dell'intero corpo di fabbrica viene realizzata in calcestruzzo armato corazzato lisciato al quarzo per
usi industriali.

L'impiantistica elettrica prevista sara di tipo industriale, adatta alla tipologia di impianto in progetto; non & prevista la
realizzazione di impianti termoidraulici per il riscaldamento dei locali in quanto I'attivita che ivi sara condotta non ne

prevede la necessita.

Tabella 5 — Consistenza del fabbricato artigianale in progetto (“Corpo B”).

"CORPO B" UNITA' PRODUTTIVA
Dati ambiente Superficie finestrata
DESTINAZIONE Superfice Altezza Volume Progetto Ammissibile

mq ml mq mq mq
CAPANNONE MAGAZZING 251003 1200 3012036 263,00 225,83
MAGAZZINO - 2 29,74 332 98,74 1,68 0,99
(non presidiato)
TOTALE 2.539,77 30.219,10
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La Palazzina Uffici ed abitazione per il custode (involucro edilizio secondario insistente sul lotto) si sviluppa in due
livelli fuori terra, in adiacenza al fabbricato artigianale descritto sopra, per una superficie coperta complessiva di 243,04
m?; il piano terra ospitera gli uffici, gli spogliatoi ed i servizi igienico - assistenziali a servizio dell'unita produttiva Maniero
Luigi Srl mentre al primo piano sara ricavato un alloggio per il custode.

La tipologia edilizia di questa porzione dell’edificio € composta da fondazioni continue in cls, pilastri eseguiti in opera in
cls, murature in laterizio, primo solaio in laterocemento e copertura piana il tutto secondo i calcoli statici di progetto. Sara
eseguito vespaio areato e relativamente alle murature perimetrali in laterizio sara posta idonea coibentazione mediante
pannelli di isolamento disposti verticalmente con accostata tramezzatura e sovrastante intonaco.

Rivestimenti, pavimenti e sanitari saranno di tipo civile, i serramenti apribili in alluminio. Le pavimentazioni al piano terra
e al piano primo saranno composte da massetto alleggerito tale da consentire I'alloggiamento di tutti gli impianti
(termico, idraulico ed elettrico), sovrastante massetto in sabbia e cemento ed infine la posa della pavimentazione in
piastrelle sui servizi igienici, sulla zona uffici, sulla zona abitativa al piano primo (reparto giorno), mentre nel reparto notte
al piano primo verra eseguita la posa di pavimentazione in legno. Per quanto concerne la pavimentazione del garage al
piano terra, questa sara eseguita in cls con finitura tipo quarzato.

Per quanto concerne I'impiantistica elettrica, & prevista la realizzazione di un impianto elettrico forza motrice e di un
impianto Dati, Fonia, TV SAT a sevizio di ogni unita. Per quanto riguarda l'impiantistica termo-idraulica si prevede la

realizzazione di un impianto termico a pavimento con caldaia a condensazione e pompa di calore.

Tabella 6 — Consistenza della Palazzina Uffici — Zona Direzionale (“Corpo A”).

"CORPO A" ZONA DIREZIONALE P.T.
Dati ambiente Superficie finestrata
DESTINAZIONE Superfice Altezza Volume Progetto Ammissibile

mq mi mq mq mq
UFFICIO 23,85 2,70 64,40 3,60 2,98
UFFICIO 11,10 2,70 29,97 1,92 1,39
UFFICIO 15,00 2,70 40,50 1,92 1,88
DIS. 7,32 2,70 19,76
ANTI 4,93 2,70 13,31
WC 4,20 2,70 11,34 2,16 0,80
WC 4,20 2,70 11,34 2,16 0,80
RIPOSTIGLIO 13,25 2,70 35,78
DIS. 13,16 2,70 35,53
SPOGLIATOIO 14,09 2,70 38,04 2,16 1,76
WC 11,04 2,70 29,81 ill. artificiale 1,38
TOTALE 122,14 329,78
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Tabella 7 — Consistenza dell'alloggio custode al piano primo (“Corpo A”).

"CORPO A" ALLOGGIO CUSTODE P.1°
Dati ambiente Superficie finestrata
DESTINAZIONE Superfice Altezza Volume Progetto Ammissibile

mq ml mq mq mq
SOGGIORNO 37,50 2,70 101,25 4,76 4,69
CUCINA 13,05 2,70 35,24 2,04 1,63
DISIMPEGNO 11,50 2,70 31,05
BAGNO 4,93 2,70 13,31 1,00 0,80
RIPOSTIGLIO 3,31 2,70 8,94
CAMERA 18,00 2,70 48,60 2,38 2,25
BAGNO 3,32 2,70 8,96 1,00 0,80
CAMERA 15,98 2,70 43,15 2,04 2,00
CAMERA 14,00 2,70 37,80 1,96 1,75
TERRAZZA 55,16
GARAGE P.T. 24,99 3,32 82,97 1,20 0,25
VANO SCALA 15,10 67,67
TOTALE 216,84 478,93

2.4.2 Reti di drenaggio delle acque ed impianti di trattamento

Per quanto concerne la gestione degli scarichi idrici lo stabilimento, nel suo complesso, sara dotato di reti separate per
la regimentazione:

o delle acque reflue civili “domestiche” derivanti dall'alloggio per il custode (al primo piano della Palazzina annessa
al fabbricato artigianale) e delle acque reflui civili “assimilate alle domestiche” derivanti dall'area direzionale (al
Piano Terra della medesima palazzina);

o delle acque meteoriche dai pluviali del Capannone Artigianale (Magazzino) e della Palazzina adibita ad Uffici ed
alloggio custode;

o delle acque meteoriche dilavanti le superfici pavimentate scoperte del lotto (parcheggi, aree operative, aree di
transito autoveicoli che cingono il fabbricato industriale) e delle acque meteoriche dilavanti la piazzola di
rifornimento carburanti per autotrazione (quest'ultime vengono trattate in continuo mediante impianto di disolea
tura all'uopo dimensionato e successivamente immesse, per gravita, entro la rete di raccolta dei deflussi
meteorici dell'intero lotto in progetto);

o dei colaticci (eventualmente) raccolti all'interno del Capannone Artigianale (Magazzino) in corrispondenza delle
aree di trattamento e stoccaggio dei rifiuti metallici che possono appunto percolare colaticci oleosi (ad esempio i

“trucioli ferrosi”).
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2.4.21 Acque reflue civili domestiche ed assimilate

Le acque reflue civili “domestiche” derivanti dall’alloggio per il custode (al primo piano della Palazzina) e le acque reflui
civili “assimilate alle domestiche” derivanti dall’'area direzionale (PT) verranno scaricate in pubblica fognatura delle acque
nere di Via dellIndustria mediante impianto fognario di tipo “civile” avente caratteristiche tipologico - costruttive

standardizzate, realizzato in conformita al prontuario dell'Ente Gestore del Servizio Idrico Integrato VERITAS SPA.

2.4.2.2 Acque meteoriche dai pluviali
Le acque meteoriche raccolte dai pluviali delle coperture del Capannone Artigianale e della Palazzina ad uso
Uffici/alloggio custode saranno corrivate alla rete fognaria delle acque bianche di Via dell'lndustria mediante tubazioni di

diametro @ = /600 mm, senza necessita di alcun trattamento depurativo

2.4.2.3 Acque meteoriche di dilavamento area rifornimento carburanti

L’area all'interno della quale vengono effettuate le operazioni di rifornimento carburante e le operazioni di carico della
cisterna interrata (avente una estensione superficiale di circa 35 m2), viene perimetrata mediante griglia continua per il
contenimento degli spanti accidentali. Le acque meteoriche di dilavamento di tale area vengono immesse, per gravita,
nella rete di raccolta dei deflussi meteorici derivanti dai piazzali pertinenziali al fabbricato in progetto (subito di seguito

descritta) previo trattamento di disolea tura in continuo.

2.4.2.4 Acque meteoriche di dilavamento piazzali ed impianti di trattamento

|l piazzale scoperto annesso al fabbricato in progetto, avente una estensione complessiva di 2.898,16 m?, sara dotato di
una propria rete di raccolta degli afflussi meteorici (caditoie e condotte), separata dalla rete di raccolta delle acque di
copertura; a tale rete (di raccolta degli afflussi meteorici) viene raccordato il sistema di scarico delle acque meteoriche di
dilavamento dell’area rifornimento carburanti.

Una parte delle acque del piazzale, le cosiddette “acque di dilavamento”, saranno sottoposte ad un trattamento di
disoleazione e depurazione (tramite monoblocco chimico-fisico) prima di venir recapitate nella rete fognaria delle acque
reflue (nere) di Via dell'Industria la cui gestione € in capo al’Ente Gestore del Servizio Idrico Integrato VERITAS SPA.

A progetto realizzato, le acque di dilavamento delle superfici pavimentate scoperte verranno raccolte dalla rete di
fognatura su descritta e stoccate in vasche di adeguato volume (33 m3 utili). Raggiunta la massima capienza, un
dispositivo automatico (pozzetto scolmatore) posizionato a monte delle sezioni di trattamento permettera il deflusso delle
acque di “seconda pioggia” nel corpo idraulico ricettore finale, bypassando I'impianto di trattamento delle acque di
dilavamento; le acque di “seconda pioggia” (oltre il volume di dilavamento) vengono pertanto direttamente corrivate al

collettore fognario delle acque bianche di Via dell'Industria/Via del Lavoro senza necessita di trattamento alcuno.
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Descrizione tecnica del ciclo di trattamento delle acque di dilavamento

L'impianto di raccolta e trattamento acque di dilavamento in progetto & costituito dalle seguenti sezioni unitarie:

- Bacino di accumulo/dissabbiatura costituito da un sistema di due vasche in c.a.p. (V1 e V2), delle dimensioni in
pianta pari a 350 x 250 H 270 (V1) e 550 x 250 H 270 cm (V2), per una volumetria complessiva (utile) di
accumulo pari a 33 m3;

- Bacino di disoleatura (V3) delle dimensioni in pianta pari a @=200 cm H=215 cm, per il trattamento delle acque
derivanti dai suddetti bacini di accumulo delle acque di dilavamento (V1 e V2);

- Sezione di rilancio delle acque al depuratore chimico-fisico (vasca V4 di dimensioni @=250 cm H=215 cm);

- Monoblocco automatico chimico-fisico, costituito da una vaschetta di miscelazione (V5), una vasca di
sedimentazione (V6) ed una sezione di disidratazione dei fanghi prodotti (L);

- Sezione di scarico delle acque depurate in pubblica fognatura delle acque bianche di Via dell'Industria/Via del
Lavoro delle acque di dilavamento trattate, comprendente un pozzetto per il prelievo campioni (P1)

dimensionato secondo la norma UNICHIM ed un pozzetto per I'alloggiamento di un sensore di consenso (P2).

Le acque provenienti dal dilavamento meteorico del piazzale su descritto vengono fatte confluire in vasche interrate
aventi un volume utile complessivo di accumulo di 33,0 m3. Tali vasche sono dette di accumulo e pre-sedimentazione. |
loro scopo ¢ infatti quello di raccogliere i volumi di acqua da sottoporre a trattamento depurativo e trattenere, per quanto
possibile, gli eventuali sedimenti.

A monte della sezione di accumulo/pre-sedimentazione delle acque di dilavamento (vasche V1 e V2) sara posizionato
un manufatto di sfioro (pozzetto scolmatore PSC), il quale funge da separatore del flusso delle “acque di dilavamento”,
dalle successive di “seconda pioggia”.

Il pozzetto scolmatore (PSC) sara dotato di un'unica tubazione d’ingresso (la tubazione che corriva i deflussi meteorici
del piazzale) e due tubazioni d'uscita, disposte ad altezze differenti in modo da favorime linteressamento da parte
dellacqua in due momenti successivi e distinti. La prima tubazione in uscita dal pozzetto scolmatore, coinvolta
dall'attraversamento delle acque di dilavamento, sara posta ad una quota inferiore rispetto alla tubazione di ingresso al
manufatto di sfioro ed alla tubazione di alimentazione del by-pass delle acque di “seconda pioggia” (seconda tubazione
in uscita); le “acque di dilavamento” defluiscono pertanto (prioritariamente) ai bacini di accumulo (V1 e V2), dimensionati
in modo tale da garantire lo stoccaggio provvisorio di una precipitazione di altezza pari a circa h=12 mm, uniformemente
distribuita sulla superficie scolante servita dalla rete di drenaggio.

A monte della sezione di accumulo/pre-sedimentazione delle acque di dilavamento (vasche V1 e V2) sara posizionato
un manufatto di sfioro (pozzetto scolmatore PSC), il quale funge da separatore del flusso delle “acque di dilavamento”,

dalle successive di “seconda pioggia”.
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Figura 6 - Diagramma rappresentante le modalita di gestione del flusso delle acque meteoriche di dilavamento delle superfici
scoperte pavimentate dell'impianto MANIERO LUIGI SRL in progetto.
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Il pozzetto scolmatore (PSC) sara dotato di un'unica tubazione d’ingresso (la tubazione che corriva i deflussi meteorici
del piazzale) e due tubazioni d'uscita, disposte ad altezze differenti in modo da favorime linteressamento da parte
dellacqua in due momenti successivi e distinti. La prima tubazione in uscita dal pozzetto scolmatore, coinvolta
dall'attraversamento delle acque di dilavamento, sara posta ad una quota inferiore rispetto alla tubazione di ingresso al
manufatto di sfioro ed alla tubazione di alimentazione del by-pass delle acque di “seconda pioggia” (seconda tubazione
in uscita); le “acque di dilavamento” defluiscono pertanto (prioritariamente) ai bacini di accumulo (V1 e V2), dimensionati
in modo tale da garantire lo stoccaggio provvisorio di una precipitazione di altezza pari a circa h=12 mm, uniformemente
distribuita sulla superficie scolante servita dalla rete di drenaggio.
Raggiunta la condizione di “livello massimo” all'interno dei bacini di accumulo V1 e V2 sopra descritti, una apposita
valvola meccanica a clapét, installata sulla tubazione di ingresso, interrompera meccanicamente il deflusso dell'acqua al
loro interno. A questo punto, con il conseguente aumento del livello idrico all'interno del Pozzetto Scolmatore (PSC), le
acque in esubero, successive a quelle di “dilavamento”, potranno defluire, mediante la condotta di by-pass, direttamente
allo scarico presso la condotta di pubblica fognatura delle acque bianche di Via dell'Industria/Via del Lavoro, che
recapita i deflussi meteorici derivanti dallo stabilimento in parola assieme ai deflussi meteorici dell'area artigianale,
presso lo scolo Consortile “Tronco di Mezzodi”.
| primi 12 mm di acque da trattare, derivanti dal dilavamento dei piazzali a seguito di eventi meteorici, defluiscono per
gravita all'interno del Bacino di Accumulo (vasche V1 e V2) interrato.
Tramite la pompa di sollevamento (MP1), le acque vengono inviate a portata costante nella Sezione di Disoleazione
(V3), attrezzata con idoneo Filtro a Coalescenza, prevista per ottenere la separazione delle sostanze oleose, che, per
effetto del loro minor peso specifico, stratificano in superficie.
| reflui, cosi pretrattati e raccolti nella sezione di Accumulo (V4), vengono sollevati in automatico, tramite pompa di
alimentazione (MP2), per essere inviati alla successiva sezione di trattamento chimico-fisico.
Allinterno del vano di reazione (V5) avviene l'intimo contatto tra i reflui ed i reagenti chimici contenuti nei relativi serbatoi
di stoccaggio S1 e S2, e dosati a pH strettamente controllato. Quest'ultima condizione favorisce il fenomeno della
flocculazione e garantisce I'abbattimento, come idrossidi, degli eventuali metalli presenti in soluzione. Allinterno del
vano di reazione (V5) & previsto il dosaggio dei seguenti prodotti chimici:

= Reagente Flocculante Liquido, contenuto nel serbatoio (S1) e dosato a portata fissa tramite la pompa peristaltica

(MP3), avente la funzione di disgregare I'inquinamento creando i flocculi di fango.

= Reagente Flocculante in Polvere, costituito da una miscela bilanciata di prodotti chimici a base di carbone attivo.
La reazione chimica che avviene all'interno della Vasca di reazione (V5), in regime di agitazione (AG1) per effetto dei
reagenti chimici impiegati, consente la formazione di una miscela fangosa (flocculato). Quest'ultima, defluisce per troppo
pieno nel Decantatore (V6) all'interno del quale, in regime di quiete, avviene la netta separazione per gravita tra le acque

chiarificate ed i fanghi di processo; i fanghi, periodicamente estratti dal fondo del Decantatore (V6), tramite apertura
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manuale di una valvola a sfera, sono inviati a disidratazione su n. 3 sacchi drenanti (L), per essere successivamente
smaltiti come rifiuto, a mezzo ditte preposte ed autorizzate.

Le acque chiarificate in uscita dalla canalina di sfioro perimetrale, posta sulla parte superficiale del Decantatore (V6),
defluiscono invece allo scarico finale (fognatura acque bianche) con caratteristiche conformi alle Vigenti Normative.
Prima dello scarico, a valle del sistema chimico-fisico, sara posizionato un pozzetto di ispezione e campionamento delle

acque (P1) ed un pozzetto all'interno del quale sara alloggiato un sensore di consenso (P2).

2.4.2.5 Acque reflue raccolte all’interno del capannone

|l fabbricato artigianale in progetto viene dotato internamente di rete indipendente per la raccolta e convogliamento di
eventuali colaticci derivanti dalle aree di stoccaggio dei rifiuti metallici che possono appunto percolare sostanze oleose
(ad esempio i “trucioli ferrosi”). Tali reflui vengono stoccati all'interno di una vasca a tenuta di adeguata capienza, per

essere successivamente smaltiti come rifiuto, a mezzo ditte preposte ed autorizzate.

24.3 Dispositivi di prevenzione incendi

II rischio identificato come principale nell'elaborato “A7 Piano di Sicurezza” per lattivita di cui al presente progetto, &
quello d'incendio. Nel rispetto della vigente normativa sulla Prevenzione incendi € stato predisposto un fascicolo
documentale che viene presentato al Comando dei Vigili del Fuoco di Venezia, competente per territorio, al fine
dell'ottenimento del Certificato di Prevenzione Incendi; dalla relazione tecnica facente parte di questo fascicolo si &
estratta la successiva descrizione dei presidi previsti dal progetto (per ulteriori dettagli si faccia riferimento al fascicolo F4
Prevenzione incendi”).

L’impianto antincendio che verra realizzato sara dimensionato secondo quanto prescritto dalle Norme 10779 per un area
di livello di rischio 2.

L'impianto prevede la realizzazione di una linea di approvvigionamento degli idranti a forma di anello che cinge l'intero
edificio e dovra essere in grado di garantire una portata per ciascun idrante a muro DN 45, non minore di 120 It./min. ad
una pressione residua non minore di 0,2 Mpa (2 bar) considerando simultaneamente operativi non meno di 3 idranti
nella posizione idraulicamente piu sfavorevole per aimeno 120 min.

In presenza di colonne montanti l'impianto dovra garantire per ogni montante le condizioni idrauliche e di
contemporaneita sopra citate, e di assicurare, per tali condizioni, il funzionamento contemporaneo di almeno di 2
colonne montanti.

Inoltre per la protezione esterna, ma senza contemporaneitd con le protezione interna, dovra essere garantita una
portata, per ciascun attacco DN70, di almeno 300 It./min. ad una pressione residua non minore di 0,4 Mpa (prestazione

elevata), considerando simultaneamente operativi non meno di 3 attacchi nella posizione idraulicamente piu sfavorevole.
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L’anello sara alimentato dal gruppo di pressurizzazione interrato collegato alla riserva idrica da 72 mc utili con reintegro
da acquedotto cittadino.

Nel locale pompe verra installato un gruppo di pompaggio costituito da una elettropompa e da una motopompa ad assi
orizzontali, una di riserva all’altra, con elettropompe pilota ad asse verticale.

Oltre a questo presidio che costituisce la protezione attiva piu importate, saranno installati una serie di estintori a polvere
(con capacita estinguente: 55A - 233 BC), distribuiti in modo uniforme (almeno 1 ogni 200 mq), con ancoraggio fisso a
parete e sistema di sgancio rapido senza necessita di supporti ausiliari.

Limitatamente ai sistemi di protezione passiva, sara installato un sistema di rilevazione ed allarme realizzato secondo la
buona regola d'arte in conformita alla vigente normativa, costituito da sistemi fissi automatici € manuali, indipendenti, i

quali collegati alla centrale di gestione daranno impulso per I'attivazione dei sistemi di segnalazione luminosa e sonora.
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2.5 DESCRIZIONE DELL’INSEDIANDA ATTIVITA’ DI GESTIONE RIFIUTI

L’organizzazione generale del layout gestionale sara caratterizzata dalla presenza dei settori di lavorazione definiti dalla
vigente normativa in materia di gestione rifiuti per lo svolgimento delle seguenti operazioni di gestione identificabili con le
sigle dell’allegato C alla parte IV del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i..

e R13: con questa sigla s'identifica lo svolgimento sia dell'operazione di sola messa in riserva R13, sia di quella di
messa in riserva R13 funzionale alle operazioni di trattamento del rifiuto; le modalita del suo svolgimento sono
descritte nel paragrafo 3.3.1.

Saranno distinte due tipologie di stoccaggi di rifiuti:

- Stoccaggio di rifiuti ante trattamento: attivita di stoccaggio dei rifiuti provenienti da terzi identificabili come
produttori o detentori o quelli con la medesima provenienza ma sottoposti all'operazione di accorpamento che
non produce variazioni del codice CER;

- Stoccaggio di rifiuti post trattamento: attivita di stoccaggio dei rifiuti prodotti dai trattamenti svolti dentro
I'impianto;

¢ R12: con questa sigla s'identifica la possibilita di effettuare sul rifiuto, per la quale viene indicata, una o piu delle
operazioni dettagliatamente descritte nel paragrafo 3.3.2.

Alla luce delle ultime novita normative quest'ultima operazione comprendera le seguenti attivita di trattamento del

rifiuto:

A. A: accorpamento di due rifiuti identificati dallo stesso CER ma prodotti da soggetti diversi.

B. SR: selezione ed eventuale riduzione dimensionale dei rifiuti ferrosi e non ferrosi e spezzoni di cavi.

C. CAVI: pelatura dei rifiuti costituiti da spezzoni di cavo.

D. S:smontaggio RAEE, con riferimento alle specifiche tecniche della normativa di settore (D. Lgs. n. 151/2005

s.m.i.) circa l'operativita.

m

MOT: selezione dei motori identificati con il CER 16.01.22 per merceologia.
F. VFU: attivita di autodemolizione in particolare di veicoli ex art. 227 e 231 del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i. e
D.Lgs. n. 209/2003 e s.m.i..

e R4: con questa sigla s'identifica la possibilita di effettuare sul rifiuto, per la quale viene indicata, una o piu delle
operazioni dettagliatamente descritte nel paragrafo 3.3.3, che sono accomunate dall'avere come esito 'ottenimento

di una materiale che ha cessato la qualifica di rifiuto.

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
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Tabelle 8 - Tipologie di rifiuti ed operazioni di recupero previste con dettaglio delle quantita in stoccaggio e delle aree di accumulo;

METALLI FERROSI
OPERAZIONE DI | QUANTITA’MAXIN | AREEDI
CER DESCRIZIONE TRATTAMENTO |  STOCCAGGIO | ACCUMULO
020110 Rifiuti metallici R13R12* R4 PRE TRATTAMENTO
100210 Scaglie di laminazione R13 R12*R4
100299 ' .Rifiuti non s'pecificat.i a_Itrimenti_ R13 R12* R4 186* t
(limitatamente ai cascami di lavorazione)
120101 Limatura e trucioli di materiali ferrosi R13 R12* R4 Per semplicita
120102 Polveri e particolato di material ferrosi__ R13 R12* R4 g?i%%li’ﬁé&iﬁ”i’%ﬁ&% L,0,P
120121 Corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, R13 R12* R4 come non rientranti
diversi da quelli di cui alla voce 120120 nella tipologia 3.1 di cui
120199 ) .R|f|ut| non S.pGCIfIcat.I a_ltrlmentl_ R13 R12* R4 al DM 05/02/1998
(limitatamente ai cascami di lavorazione)

150104 Imballaggi metallici R13 R12* R4 POST TRATTAMENTO
160112 Pastiglie per freni, diverse da quelle di cui alla voce 160111 R13R12* R4
160116 Serbatoi per gas liquido R13R12* R4
160117 Metalli ferrosi R13R12*R4
160122 Componenti non specificati altrimenti R13 R12*R4 880t
160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 16.03.03 R13 R12*R4 o
170405 ___ Ferroeacciaio _ . RISRIZRe |- tﬁa%f%tﬁm Sogd EGH
190102 Metalli ferrosi estratti da ceneri pesanti R13 R12* R4 3.1 di cui al DM
190118 Rifiuti da pirolisi, diversi da quelli di cui alla voce 190117 R13 R12* R4 05/02/1998
191001 Rifiuti di ferro e acciaio R13 R12* R4
191202 Metalli ferrosi R13R12*R4
200140 Metallo (limitatamente ai metalli da privati) R13 R12* R4

R12*: con riferimento alla nota (7) dell'allegato C del D.Lgs. n.152/06 e s.m.i. le caratteristiche dell'operazione effettuata sul rifiuto sono descritte
nel paragrafo 3.3.2 della Relazione Tecnica Descrittiva.
* : quantitativo riferito alle aree L, O e P da considerare una sola volta nel conteggio complessivo; pud essere destinato ad una o pit delle
tipologie di rifiuti elencati in tabella, purché esse siano tenute separate ed il valore non superi quello complessivo indicato ed i parziali indicati al

par. 3.5.2.
RIFIUTI COSTITUITI DA SPEZZONI DI CAVI
OPERAZIONE DI | QUANTITA’ MAXIN AREE DI
CER DESCRIZIONE TRATTAMENTO | STOCCAGGIO | ACCUMULO

160118 N Metallli non ferrosi N R13 R12* R4 PRE TRATTAMENTO

(limitatamente ai cavi da autodemolizione)
160122 Componenti non specificati algr.imenti R13 R12* R4

(limitatamente ai cavi da autodemolizione)

Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di " 0

160216 cui alla voce 16.02.15* R13 R12* R4 116*t P

(limitatamente ai cavi da smontaggio RAEE)
170401 Rame R13 R12* R4
170402 Alluminio R13 R12* R4 POST TRATTAMENTO
170411 Cavi, diversi da quelli di cui alla voce 17.04.10* R13 R12* R4
191203 N Metalli non ferrosi . R13 R12* R4

(limitatamente ai cavi da selezione)
Altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento 40t |
191212 meccanico dei rifiuti, iversi da quelli di cui alla voce 19.12.11* R13 R12* R4
(limitatamente ai cavi da selezione)

200140 Metalli (limitatamente ai cavi da privati) R13R12*R4

R12*: con riferimento alla nota (7) dell'allegato C del D.Lgs. n.152/06 e s.m.i. le caratteristiche dell'operazione effettuata sul rifiuto sono descritte
nel paragrafo 3.3.2 della Relazione Tecnica Descrittiva.
* ; quantitativo riferito alle aree O e P da considerare una sola volta nel conteggio complessivo; puo essere destinato ad una o piu delle tipologie
di rifiuti elencati in tabella, purché esse siano tenute separate ed il valore non superi quello complessivo indicato ed i parziali indicati al par. 3.5.2.
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METALLI NON FERROSI
OPERAZIONE DI | QUANTITA’ MAXIN AREE DI
CER DESCRIZIONE TRATTAMENTO |  STOCCAGGIO ACCUMULO
020110 Rifiuti metallici R13R12*R4 PRE TRATTAMENTO
100899 imiotament apes o vormond R13 R1Z' R4 186°t
110501 Zinco solido R13R12*R4
120103 Limatura e trucioli di materiali non ferrosi R13 R12* R4 Per semplicita
120104 Polveri e particolato di materiali non ferrosi R13 R12* R4 tgest/onalg Si considera| L,0,P
0 - — e — ale quantitativo di rifiuti
120121 Corpl. d utf-:nsne e n.1at.er|a.I| di rettifica esauriti, R13 R12* Ré come non rientranti
diversi da quelli di cui alla voce 120120 nella tipologia 3.2 di cui
120199 Rifiuti non specificati altrimenti R13 R12* R4 al DM 05/02/1998
(limitatamente ai cascami di lavorazione)
150104 Imballaggi metallici R13 R12*R4 POST TRATTAMENTO
160118 Metalli non ferrosi R13R12* R4
160122 Componenti non specificati altrimenti R13R12*R4
160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 16.03.03 R13 R12*R4
170401 Rame, bronzo, ottone R13R12*R4 210t
170402 Alluminio R13R12*R4
170403 Piombo R13R12*R4 Il quantitativo é A.B.C.D
170404 Zinco R13R12*R4  |rientrante nella tipologia T
170406 Stagno R13 R12* R4 3.2 di cui al DM
170407 Metalli misti R13 R12* R4 05/02/1998
191002 Rifiuti di metalli non ferrosi R13 R12* R4
191203 Metalli non ferrosi R13 R12* R4
200140 Metallo (limitatamente ai metalli da privati) R13R12* R4

R12*: con riferimento alla nota (7) dell'allegato C del D.Lgs. n.152/06 e s.m.i. le caratteristiche dell'operazione effettuata sul rifiuto sono descritte
nel paragrafo 3.3.2 della Relazione Tecnica Descrittiva.

* . quantitativo riferito alle aree L, O e P da considerare una sola volta nel conteggio complessivo; pud essere destinato ad una o piu delle
tipologie di rifiuti elencati in tabella, purché esse siano tenute separate ed il valore non superi quello complessivo indicato ed i parziali indicati al
par. 3.5.2.

RAEE
OPERAZIONE DI | QUANTITA’ MAX IN AREE DI
CER DESCRIZIONE TRATTAMENTO |  STOCCAGGIO ACCUMULO
160214 Apparec(fhiature f.uori uso, diverse da quelle R13 R12* R4 PRE TRATTAMENTO
di cui alle voci da 16 02 09 a 16 02 13 95t ’ M
Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui " POST TRATTAMENTO
160216 alla voce 16 02 15 R13 R12* R4 60t | N

R12*: con riferimento alla nota (7) dell'allegato C del D.Lgs. n.152/06 e s.m.i. le caratteristiche dell'operazione effettuata sul rifiuto sono descritte
nel paragrafo 3.3.2 della Relazione Tecnica Descrittiva.

RIFIUTI CON GESTIONE PARTICOLARE

OPERAZIONE DI QUANTITA’ MAX AREE DI
CER DESCRIZIONE TRATTAMENTO | INSTOCCAGGIO | ACCUMULO
Lo . A . 35t
160106 Veicoli fuori uso, non conter.lentl liquidi né altre componenti R13RI2'R4  |(ifuti anche provenienti SR
pericolose da terzi)
160104* Veicoli fuori uso R13 R12*R4 70t Q.1,Q.2
170410* Cavi, impregnati di olio, di catr_ame di carbone o di altre sostanze R13 18t J
pericolose
160601* Batterie al piombo R13 23t BAT

R12*: con riferimento alla nota (7) dell'allegato C del D.Lgs. n.152/06 e s.m.i. le caratteristiche dell’'operazione effettuata sul rifiuto sono descritte
nel paragrafo 3.3.2 della Relazione Tecnica Descrittiva.
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RIFIUTI NON METALLICI
OPERAZIONE DI | QUANTITA’ MAX IN AREE DI
CER DESCRIZIONE PROVENIENZA | STOCCAGGIO | ACCUMULO
150101 Imballaggi in carta e cartone R13
150102 Imballaggi in plastica R13
150103 Imballaggi in legno R13
150105 Imballaggi in materiali compositi R13
150106 Imballaggi in materiali misti R13
150107 Imballaggi in vetro R13
150109 Imballaggi in materiale tessile R13
160103 Pneumatici fuori uso R13
170201 Legno R13 35¢ F
170202 Vetro R13
170203 Plastica R13
Rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, diversi da quelli di
170904 cui alle voci 170901, 170902 e 170903 ‘ R13
191201 Carta e cartone R13
191204 Plastica e gomma R13
191205 Vetro R13
191207 Legno diverso da quello di cui alla voce 191206* R13
191208 Prodotti tessili R13

RIFIUTI DA PRIVATI

OPERAZIONE DI | QUANTITA’ MAXIN | AREEDI

CER DESCRIZIONE TRATTAMENTO |  STOCCAGGIO | ACCUMULO
170401 Rame, bronzo, ottone R13 R12* R4
170402 Alluminio R13R12*R4
170403 Piombo R13 R12* R4
170404 Zinco R13 R12*R4
170405 Ferro e acciaio R13R12*R4 3t PRIVATI
170406 Stagno R13 R12*R4
170407 Metalli misti R13R12*R4
170411 Cavi, diversi da quelli di cui alla voce 17.04.10* R13R12* R4
200140 Metallo (limitatamente ai metalli da privati) R13R12*R4

R12*: con riferimento alla nota (7) dell'allegato C del D.Lgs. n.152/06 e s.m.i. le caratteristiche dell'operazione effettuata sul rifiuto sono descritte
nel paragrafo 3.3.2 della Relazione Tecnica Descrittiva.
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Tabella 9 - Stoccaggi di rifiuti da autodemolizione

RIFIUTI PRODOTTI DALL’ATTIVITA* DI AUTODEMOLIZIONE
STATO OPERAZIONE DI TRATTAMENTO QUANTITA’

CER DESCRIZIONE FISICO | R13 | R12® [RI2WT[ R12AT[ Ra | MAX | “REA
130101* |Oli per circuiti idraulici contenenti Pch 4 X 3* SSP
130104* |[Emulsioni clorurate 4 X 3 SSP
130105* [Emulsioni non clorurate 4 X 3 SSP
130109* |Oli minerali per circuiti idraulici, clorurati 4 X 3 SSP
130110* |Oli minerali per circuiti idraulici, non clorurati 4 X 3* SSP
130111* |Oli sintetici per circuiti idraulici 4 X 3 SSP
130112* |Oli per circuiti idraulici, facilmente biodegradabili 4 X 3* SSP
130113* |Altri oli per circuiti idraulici 4 X 3 SSP
130204* Scaft! d_i olio min_erale per motori, ingranaggi e 4 X 3+ SSP

lubrificazione, clorurati
.|Scarti di olio minerale per motori, ingranaggi e .
130205 lubrificazione, non clorurati P | % 4 X 3 SSP
130206* [Scarti di olio sintetici per motori, ingranaggi e lubrificazione 4 X 3 SSP
130207* O_Iio per mgtori, ingranaggi e lubrificazione, facilmente 4 X 3+ SSP
biodegradabile
130208* |Altri oli per motori, ingranaggi e lubrificazione 4 X 3 SSP
130701* |Olio combustibile e carburante diesel 4 X 3 SSP
130703* |Altri carburanti (comprese le miscele) 4 X 3 SSP
140601* [Clorofluorocarburi, HCFC, HFC 4 X 3 SSP
Assorbenti, materiali filtranti (inclusi filtri dell'olio non specificati
150202* | altrimenti), stracci ed indumenti protettivi, contaminati da sostanze 2 X 3* SSP
pericolose
150203 Assorbenti materiali (f‘llljterﬁrgl, t?:lriaac“cal snd; ;2(!1115%1;;; protettivi, diversi da 2 X e SSNP
160103 Pneumatici fuori uso 2 X 3 SSNP
160106 Veicoli fuori uso, non conter]enti liquidi né altre componenti 2 X X X+ 35+ SR
pericolose
160107* Filtri olio 2 X 3 SSP
160108* Componenti contenti mercurio 2 X 3* SSP
160109* Componenti contenti PCB 2 X 3* SSP
160110* Componenti esplosivi (ad esempio: airbag) 2 X 3 SSP
160111* Pastiglie per freni, contenti amianto 2 X 3* SSP
160112 | Pastiglie per freni, diverse da quelle di cui alla voce 160111* 2 X X 3 SSNP
160113* Liquido per freni 4 X 3* SSP
160114* Liquido antigelo 4 X 3 SSP
160115 | Liquidi antigelo, diversi da quelli di cui alla voce 160114* 4 X 3 SSNP
160116 Serbatoi per gas liquido 2 X X X 3 SSNP
160117 Metalli ferrosi 2 X X X K SSNP
160118 Metalli non ferrosi 2 X X X 3 SSNP
160119 Plastica 2 X K SSNP
160120 Vetro 2 X K SSNP
160121* Componenti perlcolt:sgotilﬁ*r,s;ggﬂgfgl;ié0c1u1|;"e voci da 160107* a 3¢ SSP
160122 Componenti non specificati altrimenti “MOTORI” 2 X X X 3 SSNP
160601* Batterie al piombo 2 X 3 SSP
lizzatori riti contenti oro, argento, reni lladio, iridi "

160801 Catalizzatori esaurit ;fa titsot(t‘r)ag‘n: fgoég,r;e o, palladio, iridio o 2 X 3 SSNP
160807* Catalizzatori esauriti contenti sostanze pericolose 2 X 3* SSP

*: quantitativo complessivo dell'area SSP.

**: quantitativo complessivo dell'area SSNP.

***: quantitativo complessivo dell'area SR, nella quale possono essere stoccati anche rifiuti di terzi.
R4*: attivita svolta sulle frazioni metalliche prodotto di una delle operazioni R12.
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Presso I

impianto saranno prodotti, come scarti, rifiuti di due tipologie:

- quelli la_cui produzione & il risultato della gestione rifiuti e possono essere a loro volta di due tipi:

gli scarti costituiti da frazioni di rifiuti estratte dalla partita lavorata poiché estranee alla descrizione del CER

della partita, ma che essendo frazioni per le quali l'impianto sara autorizzato al trattamento, saranno gestite con

gli altri rifiuti della stessa tipologia; la Ditta prevede di poter estrarre dalle partite che gestisce i seguenti rifiuti:
CER 150104, 160214, 160216, 191202, 191203, 191212 (limitatamente ai cavi da selezione).

gli_scarti costituiti da frazioni di rifiuti estratte dalla partita lavorata poiché estranee alla descrizione del CER

della partita, ma che essendo frazioni per le quali 'impianto non sara autorizzato al trattamento, saranno

accumulati nelle aree indicate con le sigle SCARTO.1 SCARTO.2 ed avviati a recupero/smaltimento presso
impianti di terzi; la Ditta prevede di poter rinvenire nelle partite che gestisce i seguenti rifiuti per i quali non sara
autorizzata alla manipolazione: a titolo esemplificativo e non esaustivo CER 150101, 150102, 150103, 150107,
150109, 160103, 160213*, 160601, 191201, 191204, 191205, 191207, 191208, 191209, 191211*, 191212.

Nel caso di ritrovamenti di rifiuti pericolosi, la Ditta procedera alla comunicazione, entro 3 qq lavorativi

dal ritiro, alla Provincia di Venezia via PEC o a mezzo fax delle caratteristiche del rifiuto rinvenuto, dei

dati inerenti la partita di cui il rifiuto era parte.

- Quelli la cui produzione sara legata alle manutenzioni che la Ditta effettuera in economia sui mezzi - attrezzature
che utilizza nell'impianto: a titolo esemplificativo e non esaustivo CER 130111*, CER 130113, CER 150202*, CER
160107*, CER 160601*, CER 161003*.

RIFIUTI DI SCARTO
OPERAZIONE DI QUANTITA’ MAX AREE DI
CER DESCRIZIONE TRATTAMENTO | INSTOCCAGGIO | ACCUMULO
. . . DEPOSITO
VARI Vari anche pericolosi TEMPORANEO 9t SCARTOA1
VARI Vari solo non pericolosi TEEI)VIIE:(?RSLL%O 10t SCARTO.2
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2.5.1 Potenzialita complessiva dell'impianto e criteri per la sua determinazione

La potenzialita dellimpianto della Maniero Luigi Srl pud essere stimata sulla base delle caratteristiche dei mezzi e delle

attrezzature che si prevede siano messi a disposizione degli operatori nel normale svolgimento delle attivita di gestione:

la Ditta non prevede di eseguire operazioni con macchinari caratterizzati da un limite di targa vincolante per determinare

i quantitativi giornalieri oggetto dell’'operazione; percio la potenzialita delle operazioni sara legata sostanzialmente al

numero di operatori ed all'utilizzo delle loro capacita sensoriali: i valori indicati nel seguito sono stati stabiliti sulla scorta

dell’'esperienza maturata dagli addetti della Maniero Luigi.

La potenzialita degli stoccaggi espressa mediante i quantitativi indicati nelle tabelle di cui al paragrafo precedente sono

state determinate considerando i seguenti fattori:

1) La portata utile prevista per le pavimentazioni realizzate in conformitd a quanto previsto nel progetto edilizio
allegato all'istanza di valutazione di impatto ambientale;

2) | vincoli riguardanti I'altezza in aderenza alle pareti di contenimento e I'angolo di attrito interno che i cumuli di rifiuti
devono avere affinché i sistemi di perimetrazione garantiscano la prestazione prevista dal fornitore;

3) Ladensita apparente dei rifiuti oggetto dell'attivita;

| quantitativi definiti sono pertanto quelli gestibili organizzando la logistica dell'impianto come indicato nell’elaborato
grafico “A 2.15 Layout impianto gestione rifiuti” nel rispetto principalmente delle norme che regolamentano la gestione
dei rifiuti; si & proceduto alla verifica dell’assenza di elementi di contrasto con quanto indicato nelle conclusioni e
prescrizioni contenute negli elaborati specifici riguardanti: le modalita di utilizzo previste dai fornitori delle
strutture/attrezzature, le altre norme che regolano lo svolgimento di questo tipo di attivita a titolo esemplificativo non

esaustivo: le norme sulla prevenzione incendi, sulla sicurezza sui luoghi di lavoro.

In anticipazione rispetto alle informazioni di cui al paragrafo 3.3, si riporta qui un quadro riassuntivo della potenzialita

dell'impianto pud essere cosi schematizzata e riassunta:

1) capacita di stoccaggio (svolgimento operazione R13 ante trattamento, stoccaggio post trattamento, e stoccaggio

rifiuti di scarto o delle attivitd manutentive): I'organizzazione della logistica delle aree di stoccaggio cosi come

definita nell'elaborato grafico “A 2.15 Layout impianto gestione rifiuti"permettera 'accumulo di una:

- quantita massima di rifiuti non pericolosi in stoccaggio stimabile in 1.680 t di cui massimo 123 t di
rifiuti pericolosi;

Sono conteggiati nella somma di cui sopra anche i rifiuti di scarto, che non sono sottoposti ad una messa in

riserva, ma ad un’operazione di deposito temporaneo prima dell’avvio a recupero o smaltimento presso terzi; sono

stati sommati nel conteggio complessivo per far rientrare il loro quantitativo in quello coperto da garanzia

finanziaria al pari di qualsiasi altro stoccaggio.
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2) capacita di trattamento (operazioni R13, R12, R4): considerando le caratteristiche della attrezzature descritte nel

paragrafo 3.6 che si prevede saranno in disponibilita della Maniero Luigi all'avvio dell'attivita, si pu6 stimare che

possano essere gestite le seguenti quantita di rifiuti:

- la Ditta sfruttando contemporaneamente tutte le risorse a sua disposizione potra riuscire a trattare una
quantita massima di rifiuti stimata in 200 t/gg (si consideri che questo valore & raggiungibile sommando
tutte le operazioni autorizzate, o per la messa in riserva R13 o per alcune delle operazioni identificate come
R12 o I'operazione R4, anche considerandole singolarmente);

- la Ditta operando per 260 giorni I'anno al massimo della sua capacita di trattamento giornaliera potra gestire

una quantita massima di rifiuti trattati stimata in 52.000 t/anno.

Tabella 10 — Quantitativi complessivamente previsti dal progetto

QUANTITATIVI TOTALI DI PROGETTO
POTENZIALITA’ MESSA IN RISERVA R13 R12 R4
ISTANTANEA 1.680 t (di cui 123 t Pericolosi)
GIORNALIERA 200 t/g
ANNUALE 52.000 t/a
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3. DESCRIZIONE DELL’ATTIVITA’

3.1 RACCOLTA DEI RIFIUTI

| rifiuti gestiti nell'impianto potranno provenire dalla raccolta effettuata presso attivita produttive, commerciali e di servizi.
La Maniero Luigi Srl potra effettuare (previa iscrizione all’Albo Nazionale dei Gestori Ambientali) anche la raccolta presso
il produttore ed il trasporto al proprio impianto, oppure avvalersi di altri trasportatori con cui ha accordi o con cui collabora.
Inoltre & stata individuata un’area che sara dedicata al ritiro di rifiuti metallici da privati (la gestione dei rifiuti con questa

provenienza ¢ descritta nel paragrafo seguente).

3.2 SISTEMI DI CONTROLLO DEI RIFIUTI E DEI PROCESSI

3.2.1 Ritiro dei rifiuti dai privati
La Ditta per ritirare i rifiuti da soggetti identificabili come privati cittadini, pertanto non accompagnati da alcun documento
di trasporto, e garantire ugualmente la tracciabilita del rifiuto, compilera il “modulo per conferimento da privati” (si veda
allegato n. 1 “MOD. CONFERIMENTO DI PRIVATI") contenente i seguenti dati:
- Data di conferimento e numero progressivo
- Dati identificativi del cessionario:
e Cognome e Nome.
e Codice fiscale.
¢ Indirizzo di residenza e di produzione del rifiuto (se diverso).
o Tipologia di mezzo.
o Targa del mezzo.
- Identificazione del codice CER (17.04.xx 0 20.01.40) e descrizione sintetica della merceologia del materiale e
dellattivita che lo ha generato.
- Stato fisico.
- Operazione di recupero cui € destinato.

Allegata al modulo sara archiviata copia fotostatica della carta di identita in corso di validita del cessionario.

Tale allegato & stato predisposto in conformita alle indicazioni della Circolare della Provincia di Venezia n. 0087970 del
10/10/2013. Si & verificato che il “Regolamento per l'istituzione e I'applicazione del tributo comunale sui rifiuti € sui
servizi’ del Comune di Campagna Lupia all'art. 2 riporta due commi con prescrizioni confliggenti in merito all'avvio al

recupero di rifiuti urbani:

<L...Art. 2. Gestione e classificazione dei rifiuti
1. La gestione dei rifiuti urbani comprende la raccolta, il trasporto, il recupero e lo smaltimento dei rifiuti urbani e
assimilati e costituisce un servizio di pubblico interesse, svolto in regime di privativa sull’intero territorio comunale.
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2. Il servizio e disciplinato dalle disposizioni del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, dal Regolamento comunale di
gestione dei rifiuti, nonché dalle disposizioni previste nel presente regolamento.

...omissis...>>

Infatti la gestione dei rifiuti urbani pué comprendere I'attivita di recupero degli stessi, ma questa non pud essere svolta in
privativa come indicato, poiché in applicazione di quanto indicato dal D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i. & previsto il regime di
privativa solo per I'attivita di smaltimento (si veda art. 198 comma 1):

<<...1. I Comuni concorrono, nell'ambito delle attivita svolte a livello degli ambiti territoriali ottimali di cui all'articolo 200 e
con le modalita ivi previste, alla gestione dei rifiuti urbani ed assimilati. Sino all'inizio delle attivita del soggetto
aggiudicatario della gara ad evidenza pubblica indetta dall'autorita d'ambito ai sensi dellarticolo 202, i Comuni
continuano la gestione dei rifiuti urbani e dei rifiuti assimilati avviati allo smaltimento in regime di privativa nelle forme di
cui al l'articolo 113, comma 5, del decreto legislativo 18 agosto 2000, n. 267....>>

Nella compilazione di detto modulo il personale della Ditta raccogliera dal produttore le informazioni necessarie per la

corretta trascrizione dei dati.

3.2.2 Controllo della documentazione di trasporto

L’ingresso dei mezzi da scaricare avverra attraverso lingresso sul lato ovest. Una volta entrato nellimpianto,
I'automezzo si fermera in corrispondenza della pesa per le operazioni di pesatura — controllo radiometrico del carico e
l'autista si mettera in contatto con il personale al lavoro negli uffici.

Il personale amministrativo avviera la procedura di accettazione del carico, che in questa fase consistera nella verifica
della completezza e correttezza formale della documentazione di trasporto (FIR e nel caso di un trasportatore terzo
documenti di abilitazione al trasporto):

nellesame del formulario di identificazione si accertera che:

- sia correttamente vidimato;
- sia compilato in ogni sua parte compreso il peso e non rechi cancellazioni o modifiche di alcun genere che
possano rendere equivocabile quanto riportato nel formulario stesso;

- indichi esattamente la tipologia di rifiuto;

- riporti le firme del produttore e del trasportatore.
Qualora il trasporto del materiale avvenga da parte di un trasportatore terzo, (e non abbia provveduto a fornire, con
congruo anticipo rispetto alla data fissata per il conferimento i documenti che lo abilitano al trasporto), saranno controllati
il provvedimento di iscrizione allANGA e le eventuali variazioni al fine di accertare l'iscrizione del mezzo in esame:

nellesame del provvedimento di iscrizione all’ANGA si accertera che:

- siain corso di validita;
- contenga i dati identificativi del mezzo di trasporto;

- contenga il CER del rifiuto trasportato.
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Se il trasportatore ha appena aggiunto il mezzo utilizzato a quelli iscritti al’ANGA, in questo caso € necessario verificare
la presenza dei seguenti documenti:
- atto notorio timbrato dalla competente sezione dellANGA attestante la presentazione della pratica di iscrizione
del mezzo;
- copia dei provvedimenti d'iscrizione della Ditta ed eventuali variazioni intervenute;
- la perizia del mezzo

nel controllo della perizia del mezzo:

- contenga i dati identificativi del mezzo di trasporto;

- contenga il CER del rifiuto trasportato;

- siano state rispettate le eventuali prescrizioni operative per il trasporto del rifiuto oggetto del conferimento.
Qualora necessarie sara verificata la presenza delle analisi secondo la procedura riportata nel paragrafo seguente.
Nei casi in cui sia obbligatorio I'utilizzo del sistema SISTRI i dati inerenti il trasporto saranno verificati in sede di
organizzazione - conferma del viaggio (percio prima che il rifiuto sia movimentato) accedendo al portale ed allarrivo del
mezzo sara sufficiente verificare le rispondenza della scheda SISTRI che accompagna il rifiuto con il trasporto
programmato. Conclusa la verifica documentale con esito positivo I'operatore fara due fotocopie del FIR o della scheda
SISTRI e le consegnera al trasportatore dandogli inoltre indicazioni per dirigere il mezzo verso la zona di conferimento
corretta, in ragione dei rifiuti trasportati.
Le fotocopie dei documenti di trasporto saranno utilizzate dal personale del magazzino per annotare I'area di stoccaggio
e 'accettazione totale o parziale in una delle due copie che sara restituita al personale dell’'amministrazione per la tenuta
delle scritture, mentre 'altra sara tenuta nelle vicinanze del box o contenitore dove & stoccato il rifiuto per assolvere

allobbligo di segnalare le caratteristiche del rifiuto stoccato.

3.2.3 Controllo delle caratteristiche dei rifiuti: scheda rifiuti e analisi
L'operatore della Ditta durante la prima fase dell'operazione di accettazione o di conferma del viaggio (nel caso di
utilizzo del SISTRI) verifichera la presenza, qualora dovuta, del referto di analisi che determina le caratteristiche del

rifiuto.

La Ditta Maniero richiedera al produttore del rifiuto idonee analisi chimiche ogni qualvolta:

- un codice CER corrispondente ad un rifiuto in ingresso nellimpianto preveda anche la cosiddetta “voce a
specchio”, cioé quando uno stesso tipo di rifiuto ammetta un codice con asterisco (rifiuto pericoloso) o senza
(rifiuto non pericoloso);

- un rifiuto provenga da attivita durante le quali & possibile che venga a contatto con sostanze che possono

contaminarlo e trasferire su di esso sostanze pericolose in grado di conferirgli caratteristiche di pericolosita;
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- un rifiuto sia di dubbia provenienza, cioé quando il ciclo produttivo che porta all’attribuzione del codice CER sia di
non immediata comprensione e richieda ulteriori approfondimenti;
- risulti difficile attribuire correttamente il codice CER al rifiuto;

- in ogni altra circostanza in cui la buona prassi di lavoro lo richieda.

In particolare la Ditta, nell'elenco dei rifiuti di cui richiede di poter effettuare la gestione, ha individuato i seguenti come
identificabili con codici CER a specchio:

Tabella 11 — Rifiuti identificati con codice a specchio

RIFIUTI IDENTIFICATI CON CODICI CER CON SPECCHIO
CODICE CER DESCRIZIONE

120121 Corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti diversi da quelli di cui alla voce 12.01.20*

160106 Veicoli fuori uso, non conteneti liquidi né altre componenti pericolose

160112 Pastiglie per freni, diverse da quelle di cui alla voce 16.01.11*

160214 Apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 16.02.09* a 16.02.13*

160216 Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 16.02.15*,

160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 16.03.03*

170411 Cavi, diversi da quelli di cui alla voce 17.04.10*

170904 Rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, diversi da quelli di cui alle voci 170901*,
170902 ¢ 170903*

190118 Rifiuti da pirolisi, diversi da quelli di cui alla voce 19.01.17*

191207 Legno diverso da quello di cui alla voce 19.12.06*

191212 Altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti diversi da quelli
di cui alla voce 19.12.11* (limitatamente ai cavi da selezione)

Per questo gruppo di rifiuti I'analisi sara richiesta poiché € I'unico strumento per determinare se il rifiuto ha o non ha

caratteristiche tali da renderlo pericoloso, e prevedera un elenco di analiti determinato dal tecnico incaricato dell’analisi,

sulla scorta delle informazioni raccolte all’atto del campionamento, che permetta di valutare la pericolosita del rifiuto in

conformita a quanto indicato all'allegato D al D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i..

Le analisi chimiche dovranno riportare obbligatoriamente:

- data e luogo di prelievo del campione e indicazione che sia stato eseguito secondo le norme UNI di settore da un
tecnico abilitato;

- ragione sociale del produttore;

- valori limite previsti dalla legge (in caso di presenza di sostanze pericolose);

- classificazione del rifiuto e conseguente definizione del tipo di impianto idoneo al ricevimento dello stesso;

- timbro e firma di professionista abilitato.

Qualora le analisi non riportino tutte le informazioni, saranno considerate non conformi e quindi non accettate.

Nel caso siano conformi, in occasione del primo conferimento le analisi saranno allegate alla scheda rifiuto contenente

tutti i dati necessari per identificare il rifiuto negli eventuali conferimenti successivi (si veda allegato n. 2 “fac simile della

scheda”).
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Questo documento permettera di accettare i successivi “viaggi” dello stesso rifiuto provenienti dallo stesso produttore e

dallo stesso ciclo produttivo senza che sia richiesta la ripresentazione delle analisi, ma solo dalla scheda rifiuto che fa

riferimento ad esse; inoltre la creazione di uno scadenziario delle analisi permettera il controllo della loro validita fissato

in 24 mesi, salve variazioni del ciclo produttivo che genera il rifiuto e che comporteranno la loro riesecuzione.

La scheda rifiuto, il cui format € proposto in allegato, contempla anche I'applicazione delle misure previste dalla DGRV
1773/2012, che reca in allegato le “Linee guida per la gestione dei rifiuti da attivita di costruzione e demolizione ARPAV
del 07/03/2012", le quali stabiliscono I'esenzione della presentazione delle analisi qualora il produttore dichiari che i rifiuti
sono provenienti da attivita di demolizione selettiva (i rifiuti in questo caso saranno identificabili con uno dei codici della
famiglia n. 17).

Inoltre & stato previsto che qualora i rifiuti provengano da altri impianti di gestione rifiuti, in particolare autodemolizioni ex
D.Lgs. n.209/2003 e s.m.i. e impianti di trattamento di RAEE ex D.Lgs. n.151/2005 e s.m.i., i gestori dichiarino che i rifiuti

sono stati oggetto di messa in sicurezza e/o bonifica.
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3.3 OPERAZIONI DI RECUPERO

La Ditta Maniero intende, a progetto approvato e realizzato, effettuare le attivita di recupero dei rifiuti nel seguito
descritte con maggiore livello di dettaglio.

Una volta superata la fase di conferimento (si veda il par. 3.2) il rifiuto sara sottoposto ad una delle attivita di seguito

descritte.

3.3.1 Messa in riserva R13

L'impianto & stato predisposto in modo che la Ditta possa gestire la messa in riserva R13 di tutti i rifiuti identificati con i
codici CER elencati nelle seguenti tabelle. Questattivita pud essere funzionale alle altre svolte nellimpianto, o allinvio
del rifiuto a terzi.

Tabelle 12 — Rifiuti oggetto della messa in riserva R13

METALLI FERROSI
CODICE CER DESCRIZIONE

020110 Rifiuti metallici
100210 Scaglie di laminazione
100299 Rifiuti non specificati altrimenti (/imitatamente ai cascami di lavorazione)
120101 Limatura e trucioli di materiali ferrosi
120102 Polveri e particolato di materiali ferrosi
120121 Corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 120120*
120199 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
150104 Imballaggi metallici
160112 Pastiglie per freni, diverse da quelle di cui alla voce 160111*
160116 Serbatoi per gas liquido (limitatamente a quelli metallici)
160117 Metalli ferrosi
160122 Componenti non specificati altrimenti
160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 160303*
170405 Ferro e acciaio
190102 Metalli ferrosi estratti da ceneri pesanti
190118 Rifiuti da pirolisi, diversi da quelli di cui alla voce 190117*
191001 Rifiuti di ferro e acciaio
191202 Metalli ferrosi
200140 Metallo

RAEE

CODICE CER DESCRIZIONE

160214 Apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 160209 a 160213
160216 Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 160215.
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SPEZZONI DI CAVI
CODICE CER DESCRIZIONE
160118 Metalli non ferrosi (limitatamente ai cavi da autodemolizione)
160122 Componenti non specificati altrimenti “CAVI DA AUTODEMOLIZIONE”
160216 Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 160215*
170401 Rame
170402 Alluminio
170411 Cavi, diversi da quelli di cui alla voce 170410*
191203 Metalli non ferrosi (limitatamente ai cavi dalla selezione)
191212 Altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da
quelli di cui alla voce 191211* (limitatamente ai cavi da selezione)
200140 Metalli (limitatamente ai cavi da privati)
METALLI NON FERROSI
CODICE CER DESCRIZIONE
020110 Rifiuti metallici
100899 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
110501 Zinco solido
120103 Limatura e trucioli di materiali non ferrosi
120104 Polveri e particolato di materiali non ferrosi
120121 Corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 120120*
120199 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
150104 Imballaggi metallici
160118 Metalli non ferrosi
160122 Componenti non specificati altrimenti
160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 160303*
170401 Rame, bronzo, ottone
170402 Alluminio
170403 Piombo
170404 Zinco
170406 Stagno
170407 Metalli misti
191002 Rifiuti di metalli non ferrosi
191203 Metalli non ferrosi
200140 Metallo
RIFIUTI CON GESTIONE PARTICOLARE
CODICE CER DESCRIZIONE
160104* Veicoli fuori uso
160106 Veicoli fuori uso non contenti liquidi né altre componenti pericolose - ridotti in pacchi
170410* Cavi, impregnati di olio, di catrame di carbone o di altre sostanze pericolose
160601* Batterie al piombo
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RIFIUTI NON METALLICI
CODICE CER DESCRIZIONE
150101 Imballaggi in carta e cartone
150102 Imballaggi in plastica
150103 Imballaggi in legno
150105 Imballaggi in materiali compositi
150106 Imballaggi in materiali misti
150107 Imballaggi in vetro
150109 Imballaggi in materiale tessile
160103 Pneumatici fuori uso
170201 Legno
170202 Vetro
170203 Plastica
170904 Rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, diversi da quelli di cui alle voci 170901*,
170902 e 170903*
191201 Carta e cartone
191204 Plastica e gomma
191205 Vetro
191207 Legno diverso da quello di cui alla voce 191206*
191208 Prodotti tessili

Nel caso in cui lo stato fisico del rifiuto sia polverulento, lo scarico a terra e la fase di accumulo in box saranno gestiti

con particolari cautele al fine di limitare il piu possibile la formazione/dispersione di polveri. Un operatore della Ditta avra

cura di effettuare la pulizia mediante spazzatrice dei box e aree limitrofe dove tali rifiuti sono stoccati.

Gli operatori della Ditta dopo aver verificato la conformita del carico procederanno con lo svolgimento di questa
operazione avendo comunque cura di garantire la separazione di partite identificabili con codici CER diversi e
provenienti da produttori diversi. All'operazione di messa in riserva R13 viene parificata anche quella di accumulo dei
rifiuti risultanti da una delle operazioni R12 (pur essendo qualificabile come attivita di deposito temporaneo, poiché i
rifiuti sono prodotti dall’attivita di pretrattamento dei rifiuti di terzi svolta in situ e dunque la Maniero ne risulta essere a
tutti gli effetti il produttore e non il solo detentore); pertanto i quantitativi di rifiuti stoccati dopo essere stati sottoposti a
pretrattamento sono ricompresi nel conteggio per la determinazione dellimporto della garanzia finanziaria prevista per
gli stoccaggi. Nei seguenti diagrammi di flusso e tabella & fornita la schematizzazione dello svolgimento dell'operazione
ed elencate le aree cosi come indicate nella planimetria di layout con il colore rosso per la messa in riserva di rifiuti

provenienti da terzi ed in giallo dei rifiuti prodotti nelle operazioni R12 (ad eccezione dell'accorpamento).

Py AVIOARECUPERO
‘ PRESSO TERZI
p—C

TRATTAMENTO IN

LOC

Figura 7 - Schema gestione rifiuti sottoposti alla messa in riserva R13.
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Si anticipano gli schemi di flusso dei casi in cui la messa in riserva non € la prima operazione cui il rifiuto € sottoposto:

—\
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RISERVAR13

IOA
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Figura 8 - Schemi gestione rifiuti sottoposti alla messa in riserva R13 dopo I'accorpamento o altre operazioni di pretrattamento.

Tabella 13 — Aree dove viene svolta la messa in riserva

AREE MESSA IN RISERVA R13
SIGLA AREA LOCALIZZAZIONE OPERAZIONE SVOLTA AL SUO INTERNO

A MAGAZZINO Messa in riserva rifiuti metallici CER 191203 “rame” prodotti in loco
B MAGAZZINO Messa in riserva rifiuti metallici CER 191203 * leghe del rame e zinco” prodotti in loco
C MAGAZZINO Messa in riserva rifiuti metallici CER 191203 “alluminio” prodotti in loco
D MAGAZZINO Messa in riserva rifiuti metallici CER 191203 “ leghe alluminio” prodotti in loco
E MAGAZZINO Messa in riserva rifiuti metallici CER 191202 “acciaio” prodotti in loco
F MAGAZZINO Messa in riserva rifiuti non metallici di terzi
G MAGAZZINO Messa in riserva rifiuti metallici CER 191202 “ferrosi” prodotti in loco
H MAGAZZINO Messa in riserva rifiuti metallici CER 191202 “acciai speciali” prodotti in loco
I MAGAZZINO Messa in riserva rifiuti metallici CER 191212 “cavi selezionati” prodotti in loco
J MAGAZZINO Messa in riserva rifiuti metallici CER 170410* cavi pericolosi
L MAGAZZINO Messa in riserva rifiuti metallici CER Vari provenienti da terzi
M MAGAZZINO Messa in RAEE provenienti da terzi
N MAGAZZINO Messa in riserva componenti RAEE prodotti in loco
0 PIAZZALE Messa in riserva rifiuti metallici CER Vari provenienti da terzi
P PIAZZALE Messa in riserva rifiuti metallici CER Vari provenienti da terzi

Q.1 PIAZZALE Messa in riserva rifiuti VFU CER 160104*

Q2 PIAZZALE Messa in riserva rifiuti VFU CER 160104*

SR PIAZZALE Messa in riserva rifiuti VFU CER 160106

SSP MAGAZZINO Messa in riserva di rifiuti pericolosi prodotti nell'attivita di autodemolizione

SSNP MAGAZZINO Messa in rifiuti non pericolosi prodotti nell’attivita di autodemolizione
PRIVATI MAGAZZINO Messa in rifiuti CER 1704xx o 200140 ritirato da privati
BAT MAGAZZINO Messa in riserva di rifiuti pericolosi CER 160601*

Questa operazione di gestione a seconda dei casi visti sopra avra in uscita rifiuti che possono essere destinati alle

seguenti altre:
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- Pretrattamenti e trattamenti di recupero presso terzi: lo stoccaggio effettuato sara una “sola messa in riserva’.

- Trattamenti R12 in situ (tranne i pericolosi).

- Trattamenti di recupero R4 in situ (tranne i pericolosi).

La scelta delloperazione cui sara destinata ogni partita sara sostanzialmente effettuata al momento del suo
spostamento dall'area di messa in riserva: gli addetti alla gestione del magazzino comunicano le informazioni riguardanti

le operazioni svolte sul rifiuto all'amministrazione per la tenuta delle scritture ambientali.
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3.3.2 Scambio di rifiuti R12 - operazioni preliminari al trattamento

La Ditta svolge una serie di operazioni di pretrattamento che sono identificabili, ai sensi della nota 7 dell'allegato C alla
parte IV del D.Igs. n.152/06 e s.m.i., con la sigla R12.

Sostanzialmente si tratta di operazioni di valorizzazione del rifiuto (ad eccezione dell’accorpamento) che tuttavia non
permettono di raggiungere gli standard necessari per qualificarlo come materiale recuperato (ad esempio Eow); di
seguito si riportano i dettagli delle attivita rientranti in questa definizione:

A. A: accorpamento di due rifiuti identificati dallo stesso CER ma prodotti da soggetti diversi.

SR: selezione ed eventuale riduzione dimensionale dei rifiuti ferrosi e non ferrosi.

CAVI: pelatura dei rifiuti costituiti da spezzoni di cavo.

S: smontaggio RAEE.

MOT: selezione dei motori identificati con il CER 160122 per merceologia.

VFU: attivita di autodemolizione in particolare di veicoli ex art. 231 del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i.

mmo O w

A. A: accorpamento di due rifiuti identificati dallo stesso CER ma prodotti da soggetti diversi.
Questa attivita si sostanzia nell'accumulo con frammistione di partite di rifiuti caratterizzate dall’'essere identificabili con lo

stesso CER, ma prodotte da soggetti diversi. Il rifiuto sottoposto a questa operazione manterra il codice CER originario e

sara accumulato nelle aree di messa in riserva R13.

Tabelle 14 — Rifiuti oggetto dell'operazione di accorpamento.

METALLI FERROSI
CODICE CER DESCRIZIONE

020110 Rifiuti metallici
100210 Scaglie di laminazione
100299 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
120101 Limatura e trucioli di materiali ferrosi
120102 Polveri e particolato di materiali ferrosi
120121 Corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 120120*
120199 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
150104 Imballaggi metallici
160112 Pastiglie per freni, diverse da quelle di cui alla voce 160111*
160116 Serbatoi per gas liquido (limitatamente a quelli metallici)
160117 Metalli ferrosi
160122 Componenti non specificati altrimenti
160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 160303*
170405 Ferro e acciaio
190102 Metalli ferrosi estratti da ceneri pesanti
190118 Rifiuti da pirolisi, diversi da quelli di cui alla voce 190117*
191001 Rifiuti di ferro e acciaio
191202 Metalli ferrosi
200140 Metallo

RAEE

CODICE CER DESCRIZIONE
160214 Apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 16.02.09 a 16.02.13
160216 Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 16.02.15.
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METALLI NON FERROSI

CODICE CER DESCRIZIONE
020110 Rifiuti metallici
100899 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
110501 Zinco solido
120103 Limatura e trucioli di materiali non ferrosi
120104 Polveri e particolato di materiali non ferrosi
120121 Corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 120120*
120199 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
150104 Imballaggi metallici
160118 Metalli non ferrosi
160122 Componenti non specificati altrimenti
160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 160303*
170401 Rame, bronzo, ottone
170402 Alluminio
170403 Piombo
170404 Zinco
170406 Stagno
170407 Metalli misti
191002 Rifiuti di metalli non ferrosi
191203 Metalli non ferrosi
200140 Metallo

SPEZZONI DI CAVI

CODICE CER DESCRIZIONE
160118 Metalli non ferrosi (limitatamente ai cavi da autodemolizione)
160122 Componenti non specificati altrimenti “CAVI DA AUTODEMOLIZIONE”
160216 Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 160215*
170401 Rame
170402 Alluminio
170411 Cavi, diversi da quelli di cui alla voce 170410*
191203 Metalli non ferrosi (limitatamente ai cavi da selezione)
191212 Altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da

quelli di cui alla voce 191211* (limitatamente ai cavi da selezione)
200140 Metalli (limitatamente ai cavi da privati)
RIFIUTI CON GESTIONE PARTICOLARE

CODICE CER DESCRIZIONE
170410* Cavi, impregnati di olio, di catrame di carbone o di altre sostanze pericolose
160601* Batterie al piombo
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Figura 9 - Schema gestione rifiuti sottoposti a R12SR selezione ed eventuale riduzione dimensionale
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Le aree dedicate allo svolgimento di questattivita sono riassunte nella seguente tabella oltre ad essere riportate nella

planimetria di layout con il colore nero.

Tabella 15 — Aree dove viene svolta I'operazione di selezione ed eventuale riduzione dimensionale.

AREE DI TRATTAMENTO
SIGLA AREA LOCALIZZAZIONE OPERAZIONE SVOLTA AL SUO INTERNO
T MAGAZZINO OPERAZIONI DI PRETRATTAMENTO TRATTAMENTO

B. SR: selezione ed eventuale riduzione dimensionale dei rifiuti ferrosi e non ferrosi
Questa attivita rappresenta la prima fase del ciclo di trattamento svolto dalla Maniero per tutte le tipologie di rifiuti

metallici oggetto della gestione e prevede la selezione delle frazioni merceologicamente omogenee la separazione delle
frazioni non metalliche, e 'eventuale riduzione dimensionale mediante ossitaglio o smerigliatrice.

| rifiuti che possono essere sottoposti a questa operazione sono quelli riportati nelle seguenti tabelle:

Tabelle 16 — Rifiuti oggetto dell'operazione di selezione ed eventuale riduzione dimensionale.

METALLI FERROSI
CODICE CER DESCRIZIONE
020110 Rifiuti metallici
100210 Scaglie di laminazione
100299 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
120101 Limatura e trucioli di materiali ferrosi
120102 Polveri e particolato di materiali ferrosi
120121 Corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 120120*
120199 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
150104 Imballaggi metallici
160112 Pastiglie per freni, diverse da quelle di cui alla voce 160111*
160116 Serbatoi per gas liquido (limitatamente a quelli metallici)
160117 Metalli ferrosi
160122 Componenti non specificati altrimenti
160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 160303*
170405 Ferro e acciaio
190102 Metalli ferrosi estratti da ceneri pesanti
190118 Rifiuti da pirolisi, diversi da quelli di cui alla voce 190117*
191001 Rifiuti di ferro e acciaio
191202 Metalli ferrosi
200140 Metallo
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METALLI NON FERROSI
CODICE CER DESCRIZIONE
020110 Rifiuti metallici
100899 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
110501 Zinco solido
120103 Limatura e trucioli di materiali non ferrosi
120104 Polveri e particolato di materiali non ferrosi
120121 Corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 120120*
120199 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
150104 Imballaggi metallici
160118 Metalli non ferrosi
160122 Componenti non specificati altrimenti
160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 160303*
170401 Rame, bronzo, ottone
170402 Alluminio
170403 Piombo
170404 Zinco
170406 Stagno
170407 Metalli misti
191002 Rifiuti di metalli non ferrosi
191203 Metalli non ferrosi
200140 Metallo
SPEZZONI DI CAVI
CODICE CER DESCRIZIONE
160118 Metalli non ferrosi (limitatamente ai cavi da autodemolizione)
160122 Componenti non specificati altrimenti “CAVI DA AUTODEMOLIZIONE”
160216 Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 160215*
170401 Rame
170402 Alluminio
170411 Cavi, diversi da quelli di cui alla voce 170410*
191203 Metalli non ferrosi (limitatamente ai cavi da selezione)
191212 Altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da
quelli di cui alla voce 191211* (limitatamente ai cavi da selezione)
200140 Metalli (limitatamente ai cavi da privati)

Il flusso principale di rifiuto selezionato ottenuto sara identificato con il codice CER 191202 o 03 a seconda del tipo di
metallo ed ulteriormente suddiviso in funzione delle caratteristiche chimiche e fisiche.

Tutti i materiali non metallici sono raccolti nell'area di accumulo dei rifiuti di scarto suddivisi per merceologia.

IMPUREZZE ‘ AVVIO ARECUPERQISIALTINENTO
NONMETALLICKE ™7 ERZ\
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Figura 10 - Schema gestione rifiuti sottoposti a R12SR selezione ed eventuale riduzione dimensionale
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Le aree dedicate allo svolgimento di questattivitd sono riassunte nella seguente tabella oltre ad essere riportate nella

planimetria di layout con il colore nero.

Tabella 17 — Aree dove viene svolta I'operazione di selezione ed eventuale riduzione dimensionale.

AREE DI TRATTAMENTO

SIGLA AREA

LOCALIZZAZIONE

OPERAZIONE SVOLTA AL SUO INTERNO

T

MAGAZZINO

OPERAZIONI DI PRETRATTAMENTO TRATTAMENTO

C. CAVI: pelatura dei rifiuti costituiti da spezzoni di cavi

Questa attivita sara svolta principalmente sui rifiuti provenienti dalla precedente fase di selezione ed eventuale riduzione

dimensionale degli spezzoni di cavi con conduttore in rame o in alluminio e si sostanzia nella separazione meccanica

delle guaine isolanti dal conduttore; ai sensi della nota n. 7 all'allegato D del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i. tale attivita &

identificabile con 'operazione R12.

| rifiuti sottoposti a questa operazione sono quelli elencati nella seguente tabella:

Tabella 18 — Rifiuti oggetto dell'operazione di pelatura

SPEZZONI DI CAVI
CODICE CER DESCRIZIONE
160118 Metalli non ferrosi (limitatamente ai cavi da autodemolizione)
160122 Componenti non specificati altrimenti “CAVI DA AUTODEMOLIZIONE”
160216 Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 160215*
170401 Rame
170402 Alluminio
170411 Cavi, diversi da quelli di cui alla voce 170410*
191203 Metalli non ferrosi (limitatamente ai cavi da selezione)
191212 Altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da
quelli di cui alla voce 191211* (limitatamente ai cavi da selezione)
200140 Metalli (limitatamente ai cavi da privati)
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CONDUTTORE METALLICO

191203
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PRESSO TERZI

Figura 11 - Schema gestione rifiuti sottoposti a R12CAVI pelatura dei cavi
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L'attivitd di pelatura dei cavi ¢ effettuata mediante I'utilizzo del macchinario mod. Tecnoecology srl Maxi 100 che

permette di separare la seguenti frazioni merceologicamente omogenee:

- il metallo conduttore identificabile con il CER 191203 con annotazione che indichi se si tratta di alluminio o di
rame.

- rifiuti di plastica e gomma identificabile con il CER 191204.

Il rifiuto metallico sara sottoposto ai trattamenti per raggiungere le caratteristiche di materiale recuperato, mentre la

frazione plastica potra essere gestita insieme agli altri materiali plastici di scarto presenti in impianto in attesa di avvio a

recupero o smaltimento presso terzi.

Le aree dedicate a questattivita sono riassunte nella seguente tabella oltre ad essere riportate nella planimetria di layout

con il colore nero.

Tabella 19 — Aree dove viene svolta 'operazione di pelatura dei cavi

AREE DI TRATTAMENTO CAVI
SIGLA AREA LOCALIZZAZIONE OPERAZIONE SVOLTA AL SUO INTERNO
TRATTAMENTO CAVI MAGAZZINO OPERAZIONE DI PELATURA DEGLI SPEZZONI DI CAVO

D. S: smontaggio dei RAEE

Presso l'impianto della Ditta Maniero sono gestiti di rifiuti classificabili come RAEE caratterizzati dall'alto contenuto di

parti metalliche: tipicamente sono costituiti da apparecchiature/macchinari civili/industriali prodotti in processi di messa in

sicurezza e/o smontagqio e/o manutenzione demolizioni effettuati da terzi gia bonificate dalla Ditta che ne effettua la

disinstallazione. A titolo esemplificativo non esaustivo la Maniero intende gestire: caldaie murali, motori elettrici, quadri
elettrici, componenti di RAEE provenienti da altri impianti di recupero RAEE.

Questi rifiuti saranno sottoposti ad un’operazione di smontaggio finalizzata alla valorizzazione delle componenti
metalliche.

| rifiuti oggetto dellattivita di smontaggio sono identificabili con i CER elencati nella seguente tabella:

Tabella 20 - Rifiuti oggetto dell'operazione di smontaggio RAEE

RAEE
CODICE CER DESCRIZIONE
160214 Apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 16.02.09 a 16.02.13
160216 Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 16.02.15.
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In conformita alle prescrizioni del D.Lgs. n. 151/2005 e s.m.i. la gestione dei RAEE all'interno dellimpianto della Maniero
seguira le seguenti fasi:

1) Ricezione

2) Stoccaggio

3) Messa in sicurezza

4) Smontaggio

5) Frantumazione

Le prime due fasi saranno effettuate secondo le seguenti modalita:

- la ricezione sara effettuata presso I'area di pesatura, comune a tutti i rifiuti in ingresso all'impianto (ove viene
effettuato anche il controllo radiometrico), e successivamente i rifiuti saranno sottoposti al controllo della conformita
del carico nell'area di conferimento pit vicina alle aree di messa in riserva;

- lo stoccaggio del rifiuto sara effettuato per entrambe le tipologie di RAEE nell'area individuata nella planimetria

dell’area con la lettera M.

L’'operazione di messa in sicurezza e la relativa area non sono previste in quanto la Ditta Maniero si auto-prescrive di

non poter ritirare RAEE pericolosi e pertanto contenenti componenti per i quali sia necessaria la messa in sicurezza.

La Ditta evita il ritiro di RAEE che necessitano della messa in sicurezza poiché organizza la loro gestione solo dopo aver

ottenuto la scheda rifiuto compilata dal produttore o dall'impianto detentore, nella quale viene indicato se tale operazione

¢ gia stata posta in essere.

Lo smontaggio S sara effettuato nell'area di trattamento apposita indicata nella planimetria delle aree, e comprendera
sia operazioni di disassemblaggio sia di selezione merceologica delle varie parti che compongono il RAEE; si riportano
di seguito alcuni casi tipici esemplificativi, ma non esaustivi delle possibili lavorazioni. In quest'area sara alloggiato un
banco da lavoro munito di tutti gli strumenti per lo svolgimento dell’'operazione.

| flussi di rifiuto provenienti da questa attivita saranno: quello delle frazioni metalliche selezionate e quello di eventuali
parti ancora identificabili come RAEE (a titolo di esempio eventuali schede elettroniche, interruttori, sensori...) che
saranno identificate con il CER 160216 ed avviate a recupero in impianti di terzi; a questi due flussi principali si aggiunge

quello degli scarti derivanti dallo smontaggio.

1) i compressori (privi di fluidi refrigeranti, poiché la messa in sicurezza é stata effettuata presso terzi)

saranno aperti con il flessibile, estraendo gli avvolgimenti in rame ed altri metalli ferrosi/non ferrosi.
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Figura 12 — Immagini fasi di smontaggio compressore

2) i motori elettrici saranno aperti con il flessibile, estraendo gli avvolgimenti in rame ed ottenendo eventualmente
altri metalli ferrosi/non ferrosi; i rimanenti componenti del motore saranno ancora un rifiuto, identificabile
mediante codice CER 160216;

Figura 13 — Immagini fasi di smontaggio motore elettrico

3) anche per i piccoli trasformatori, come per i motori elettrici previo smontaggio con flessibile si possono ottenere

rame, vari metalli, ed altre componenti da destinarsi ad impianti di recupero o smaltimento;
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Figura 14 — Immagini fasi di smontaggio trasformatore

Le operazioni descritte permettono di estrarre dai RAEE parti metalliche che possono essere totalmente recuperate
presso I'impianto e la separazione di altre, che raccolte per tipologie merceologiche omogenee ed identificate con i CER
1912xx, saranno avviate a recupero presso impianti di terzi. In merito si precisa che qualora nello smontaggio vengano
separate componenti identificabili ancora come RAEE (a titolo di esempio non esaustivo: schede elettroniche,
interruttori, sensori...) essi saranno accumulati in apposito contenitore ed avviati a recupero/smaltimento presso terzi.

La Ditta Maniero non ha intenzione di effettuare operazioni di frantumazione di tali rifiuti, preferendo uno smontaggio

manuale degli stessi.

L’attivita di smontaggio dei RAEE come tutte le altre che rientrano nella loro gestione sara svolta in aree localizzate
allinterno del magazzino.

Le aree dedicate a questattivita sono riassunte nella seguente tabella oltre ad essere riportate nella planimetria di layout
con il colore nero.

Tabella 21 — Aree dove viene svolta I'operazione di smontaggio RAEE

AREE DI TRATTAMENTO RAEE
SIGLA AREA LOCALIZZAZIONE OPERAZIONE SVOLTA AL SUO INTERNO
TRATTAMENTO RAEE MAGAZZINO OPERAZIONI DI SMONTAGGIO MANUALE

PARTI METALLICHE

| CER1912020 191203
MESSAIN >—<  SHONTAGGIO | -
RISERVAR13 RAEE ’

RECUPEROIN
L0CO

SCARTI AWIO ARECUPERQISHALTIVENTO
—)—ﬂ PRESSO TERZ!
CER 1912xx
COMPONENTI AWWIO A RECUPEROISHALTIVENTO
CER 160216 %—ﬂ PRESSOTERZ!

Figura 15 - Schema gestione rifiuti sottoposti a R12S smontaggio RAEE
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E. MOT: selezione delle componenti ferrose e non ferrose dei motori fuori uso CER 160122

La Ditta limitatamente ai motori di autoveicoli identificati con il codice CER 160122 intende effettuare un’operazione di
R12 - MOT intesa come selezione delle componenti ferrose e non ferrose dei motori. Tale operazione pud comprendere
fasi di smontaggio manuale o con attrezzature meccaniche in dotazione alla Ditta.

| rifiuti cosi gestiti saranno solo quelli identificabili con il seguente CER:

Tabella 22 - Rifiuti oggetto dell'operazione di selezione motori fuori uso

MOTORI
CODICE CER DESCRIZIONE
160122 Componenti non specificati altrimenti “MOTORI”

I
RECLPERON »

PRESSO TERY)
o 0

MESSAIN
RISERVAR13

Figura 16 - Schema gestione rifiuti sottoposti a R12MOT selezione motori fuori uso

A questa attivita sara dedicata l'area localizzata nel magazzino individuata nella seguente tabella oltre ad essere
riportate nella planimetria di layout con il colore nero.
Tabella 23 — Aree dove viene svolta I'operazione di selezione motori fuori uso

AREE DI TRATTAMENTO MOTORI
SIGLA AREA LOCALIZZAZIONE OPERAZIONE SVOLTA AL SUO INTERNO
AREA DI TRATTAMENTO MAGAZZINO OPERAZIONI DI SELEZIONE DEI MOTORI

F. VFU: attivita di autodemolizione in particolare di veicoli fuori uso CER 16004* ex art. 231 del D.Lgs. n.
152/06 e s.m.i.

La Ditta intende svolgere operazioni di bonifica e recupero di automezzi, mezzi d’opera, rimorchi e semirimorchi

identificati con il codice CER 160104, che non rientrano nell’'ambito di applicazione del D.Lgs. n. 209/2003 e per i quali
si applica quanto indicato all'art. 231 del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i.; la mancata emanazione del Decreto previsto al
comma 13 del citato art. 231, fa si che vengano seguite le prescrizioni del D.Lgs. n. 209/2003 e s.m.i. anche per questa
tipologia di rifiuti. La Ditta comunque, essendo le strutture ugualmente idonee al suo svolgimento, intende effettuare
eventualmente ed in maniera residuale anche l'attivita di autodemolizione dei veicoli fuori uso (d’ora in avanti VFU) ai
sensi dell'art. 227 del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i..

In entrambi i casi dunque i VFU saranno ritirati identificandoli con i codici CER 160104* o CER 160106 (qualora gia

messi in sicurezza presso strutture di terzi), e il loro trattamento generera i rifiuti elencati nella tabella sottostante:
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Tabella 24 - Rifiuti dell'attivita di autodemolizione.

AUTODEMOLIZIONE RIFIUTI ENTRANTI
CODICE CER DESCRIZIONE
160104* Veicoli fuori uso
160106 Veicoli fuori uso, non contenenti liquidi né altre componenti pericolose

RIFIUTI PRODOTTI DALL’ATTIVITA* DI AUTODEMOLIZIONE

CER DESCRIZIONE
130101* Oli per circuiti idraulici contenenti Pch
130104* Emulsioni clorurate
130105* Emulsioni non clorurate
130109* Oli minerali per circuiti idraulici, clorurati
130110* Oli minerali per circuiti idraulici, non clorurati

130111* QOli sintetici per circuiti idraulici
130112* Oli per circuiti idraulici, facilmente biodegradabili
130113* Altri oli per circuiti idraulici

130204* Scarti di olio minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, clorurati

130205* Scarti di olio minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, non clorurati

130206* Scarti di olio sintetici per motori, ingranaggi e lubrificazione

130207* Olio per motori, ingranaggi € lubrificazione, facilmente biodegradabile

130208* Altri oli per motori, ingranaggi e lubrificazione

130701* Olio combustibile e carburante diesel

130703* Altri carburanti (comprese le miscele)

140601* Clorofluorocarburi, HCFC, HFC

150202* Assorbenti, materiali filtranti (inclusi filtri dell’olio non specificati altrimenti), stracci ed indumenti
protettivi, contaminati da sostanze pericolose

150203 Assorbenti materiali filtranti, stracci ed indumenti protettivi, diversi da quelli di cui alla voce
150202*

160103 Pneumatici fuori uso

160106 Veicoli fuori uso, non contenenti liquidi né altre componenti pericolose

160107* Filtri olio

160108* Componenti contenti mercurio

160109* Componenti contenti PCB

160110* Componenti esplosivi (ad esempio: airbag)

160111* Pastiglie per freni, contenti amianto

160112 Pastiglie per freni, diverse da quelle di cui alla voce 160111*

160113* Liquido per freni

160114* Liquido antigelo

160115 Liquidi antigelo, diversi da quelli di cui alla voce 160114*

160116 Serbatoi per gas liquido

160117 Metalli ferrosi

160118 Metalli non ferrosi

160119 Plastica

160120 \Vetro

160121* Componenti pericolosi diversi da quelli di cui alle voci da 160107* a 160111*, 160113* e 160114*
160122 Componenti non specificati altrimenti “MOTORI”

160601* Batterie al piombo

160801 Catalizzatori esauriti contenti oro, argento, renio, palladio, iridio o platino (tranne 160807*)
160807~ Catalizzatori esauriti contenti sostanze pericolose
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La gestione dei VFU sara conforme a quanto indicato nel D.Lgs. n. 209/2003 e s.m.i. pertanto saranno svolte le seguenti
operazioni:

1) Conferimento dei VFU o dei rifiuti gestiti ai sensi dell’art. 231 del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i.: questa operazione &

svolta, per quanto concerne il controllo dei documenti di trasporto e gli altri adempimenti burocratici, presso I'area di
pesatura e rilevazione della radioattivita allingresso dell'impianto, mentre la verifica della conformita del carico &
effettuata nellarea “settore di conferimento e stoccaggio” che & coincidente con l'area di conferimento nelle
vicinanze dell'area di trattamento dei VFU.

2) Stoccaggio prima della messa in sicurezza: viene svolto nel settore di conferimento e stoccaggio prima della messa

in sicurezza (identificato con le sigle Q.1 e Q.2), in queste aree i veicoli non potranno essere accatastati come
indicato nell’allegato 1, punto 8.1 del D.Lgs. n. 209/2003 e s.m.i..

3) Messa in sicurezza (ex allegato 1, punto 5 del D.Lgs. n. 209/2003 e s.m.i.): i VFU vengono sottoposti alla rimozione

di tutte le componenti ambientalmente pericolose nel settore di messa in sicurezza (identificato con la sigla
TRATTAMENTO VFU); da normativa si procede a:
- Rimozione di accumulatori e neutralizzazione delle soluzioni acide eventualmente fuoriuscite;
- Rimozione di serbatoi di gas compresso ed estrazione, stoccaggio e combustione dei gas ivi contenuti;
- Rimozione di airbag ed altri componenti che possono esplodere;
- Rimozione di carburante e suo avvio a riuso;
- Rimozione di oli (motore, trasmissione, cambio, circuito idraulico) per la loro raccolta in serbatoi in
contenitori separati;
- Rimozione di liquidi (antigelo, refrigerante, freni, del sistema di condizionamento, altri fluidi);
- Rimozione di filtri olio e loro scolatura;
- Rimozione di condensatori contenti PCB;
- Rimozione di componenti contenenti mercurio (qualora fattibile);
La Maniero Luigi procedera, ai sensi del D.P.R. 27 gennaio 2012, n. 43. “Regolamento recante attuazione del
regolamento (CE) n. 842/2006 su taluni gas fluorurati ad effetto serra”, all'iscrizione al “Registro telematico nazionale
delle imprese e persone certificate” per lo svolgimento dell'attivita di recupero di taluni gas fluorurati ad effetto serra dagli
impianti di condizionamento d'aria dei veicoli a motore (articolo 8 del D.P.R. n. 43/2012) svolte ai sensi del Regolamento
(CE) n. 307/2008.

4) Stoccaggio post messa in sicurezza: i VFU saranno stoccati in attesa di essere sottoposti ad ulteriori operazioni di

smontaggio o demolizione, nel settore di raccolta post messa in sicurezza (identificato con la sigla SR) dove saranno
accumulati su al massimo tre livelli ai sensi dell’ allegato 1, punto 8.2 del D.Lgs. n. 209/2003 e s.m.i. (i_veicoli

rientranti nel campo di applicazione dell’art. 231 del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i. non saranno accatastati);
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5) Stoccaggio dei rifiuti pericolosi (ex allegato 1, punto 4 del D.Lgs. n. 209/2003 e s.m.i.): i componenti ambientalmente

critici rimossi nella messa in sicurezza, saranno accumulati nel settore di stoccaggio dei rifiuti pericolosi (identificato
con la sigla SSP) mediante I'utilizzo, qualora necessario, di contenitori dedicati e con caratteristiche idonee a
garantire condizioni di sicurezza per I'ambiente e i lavoratori.

6) Trattamento di demolizione per la promozione del riciclaggio: i VFU messi in sicurezza nell'impianto della Maniero

saranno completamente smontati/demoliti per l'avvio a recupero dei materiali secondo la loro merceologia
eventualmente presso terzi: obbligatoriamente saranno smontati i seguenti componenti (ai sensi dell' allegato 1,
punti 6 e 7 del D.Lgs. n. 209/2003 e s.m.i.):

- Catalizzatore

- Componenti metallici ferrosi e non ferrosi

- Pneumatici

- Grandi componenti in plastica

- Componenti in vetro
La Maniero non intende procedere all'individuazione di parti riutilizzabili, ma solo ala valorizzazione dei materiali in
quanto fali; il settore di demolizione per il riciclaggio dove viene svolta tale attivita € identificato dalla sigla
TRATTAMENTO VFU; successivamente a questa fase i veicoli saranno sottoposti ad operazioni di riduzione
dimensionale mediante cesoiatura/taglio delle parti non ulteriormente smontabili.

7) Stoccaggio delle parti di ricambio: la Ditta Maniero non intende procedere alla selezione di eventuali parti di ricambio

pertanto non & prevista la realizzazione del settore ad esso dedicato previsto dall’ allegato 1, punti 8.4 e 8.7 del
D.Lgs. n. 209/2003 e s.m.i..

8) Stoccaggio dei rifiuti riciclabili: quest'area nellimpianto Maniero sara utilizzata per 'accumulo dei rifiuti non pericolosi

prodotti nell'attivita di autodemolizione (tipicamente recuperabili) che saranno accumulati nell'area identificata con la
sigla SSNP, al cui interno i rifiuti saranno tenuti separati e identificati con idonea cartellonistica riportante il relativo
codice CER ai sensi dell’ allegato 1, punti 8.5 e 8.6 del D.Lgs. n. 209/2003 e s.m.i..
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Figura 17. Schema gestione VFU e mezzi e art. 231 del D.Lgs. n. 152/06 e s.m.i. (da linee guida APAT).

All'attivita di gestione dei VFU saranno dedicate le aree localizzate nel magazzino individuate dalle seguenti sigle:

Tabella 25 — Aree dove viene svolta I'operazione di autodemolizione.

AREE GESTIONE VFU
SIGLA AREA OPERAZIONE SVOLTA AL SUO INTERNO
CONFERIMENTO Settore di conferimento comune agli altri rifiuti ubicato nelle vicinanze dell'area di trattamento VFU
Q1eQ.2 Settore di stoccaggio prima della messa in sicurezza
SR Settore di raccolta dei VFU post messa in sicurezza

TRATTAMENTO VFU | Settore di messa in sicurezza dei veicoli fuori uso

TRATTAMENTO VFU | Settore di demolizione per il riciclaggio ed eventuali operazioni di riduzione volumetrica
SSNP Settore di stoccaggio dei rifiuti non pericolosi prodotti nell’autodemolizione
SSP Settore di stoccaggio dei rifiuti pericolosi
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3.3.3 Recupero R4 dei metalli ferrosi e non ferrosi
Questa operazione sara eseguita per i rifiuti provenienti direttamente dalla messa in riserva funzionale al recupero o

dalle precedenti fasi di pretrattamento:

1) Se il rifiuto proviene dall’accumulo in messa in riserva (eventualmente associata all’accorpamento) sara
sottoposto all'eventuale eliminazione delle frazioni estranee ed alladeguamento dimensionale fino
all'ottenimento delle caratteristiche necessarie per ottenere la cessazione della qualifica di rifiuto; i rifiuti

sottoposti a trattamento potranno essere:

Tabelle 26 — Rifiuti oggetto dell’'operazione R4.

METALLI FERROSI
CODICE CER DESCRIZIONE
020110 Rifiuti metallici
100210 Scaglie di laminazione
100299 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
120101 Limatura e trucioli di materiali ferrosi
120102 Polveri e particolato di materiali ferrosi
120121 Corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 12.01.20*
120199 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
150104 Imballaggi metallici
160112 Pastiglie per freni, diverse da quelle di cui alla voce 16.01.11*
160116 Serbatoi per gas liquido (limitatamente a quelli metallici)
160117 Metalli ferrosi
160122 Componenti non specificati altrimenti
160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 16.03.03*
170405 Ferro e acciaio
190102 Metalli ferrosi estratti da ceneri pesanti
190118 Rifiuti da pirolisi, diversi da quelli di cui alla voce 19.01.17*
191001 Rifiuti di ferro e acciaio
191202 Metalli ferrosi
200140 Metallo
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METALLI NON FERROSI
CODICE CER DESCRIZIONE
020110 Rifiuti metallici
100899 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
110501 Zinco solido
120103 Limatura e trucioli di materiali non ferrosi
120104 Polveri e particolato di materiali non ferrosi
120121 Corpi d’'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 12.01.20*
120199 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
150104 Imballaggi metallici
160118 Metalli non ferrosi
160122 Componenti non specificati altrimenti
160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 16.03.03*
170401 Rame, bronzo, ottone
170402 Alluminio
170403 Piombo
170404 Zinco
170406 Stagno
170407 Metalli misti
191002 Rifiuti di metalli non ferrosi
191203 Metalli non ferrosi
200140 Metallo

3) Se il rifiuto é stato prodotto nelle fasi precedentemente descritte di selezione ed eventuale riduzione
dimensionale, pelatura dei cavi, lo smontaggio dei RAEE, la selezione dei motori, I'autodemolizione
sara identificato con i codici CER 191202 o CER 191203 e sottoposto alle operazioni necessarie per la

cessazione della qualifica di rifiuto.
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Figura 18 - Schema gestione rifiuti sottoposti a R4 recupero

Le operazioni di recupero possono prevedere 'adeguamento dimensionale con pinza cesoia 0 mediante ossitaglio o

smerigliatrice, ma anche la sola verifica delle caratteristiche del rifiuto ed il rispetto degli standard previsti dai

regolamenti europei inerenti la cessazione della qualifica di rifiuto per alcune tipologie di rifiuti metallici.

La Maniero Luigi Srl mediante questa operazione produrra due tipologie di materiali che hanno cessato la qualifica di

rifiuto:
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Quelli che rientrano nel campo di applicazione dei Reg. UE n. 333/2011 e n. 715/2013, cioé quelli costituiti da ferro,
acciaio, alluminio e sue leghe, rame e sue leghe;
Quelli che non rientrano nel campo di applicazione del Reg. UE n. 333/2011 e n. 715/2013 per i quali gli standard di
riferimento possono essere trovati nel DM 05/02/1998 e s.m.i. come previsto dall’art. 184ter del D.Lgs. n. 152/06 e
S.m.i.
La Ditta, ai fini del rispetto dei Reg. UE n. 333/2011 e n. 715/2013, implementera un sistema di gestione della propria
operativita che sara certificato da un Ente accreditato. Per ulteriori dettagli in merito alle caratteristiche tali per cui i
materiali cessano la qualifica del rifiuto si faccia riferimento al successivo paragrafo 3.7.
Da questo trattamento saranno prodotti materiali che hanno cessato la qualifica di rifiuto (ulteriori dettagli in merito alla
qualificazione come materiale recuperato sono riportati nello specifico paragrafo 3.7) ed alcuni residui identificati con i
CER 1912xx dove le ultime due cifre sono assegnate a seconda della merceologia (ulteriori dettagli sulla loro gestione
sono riportati nello specifico paragrafo 3.4). Tale attivitd sara svolta nelle aree localizzate nel magazzino individuate con

il colore nero sulla planimetria di layout.

Tabella 27 — Aree dove viene svolta I'operazione di recupero

AREE DI RECUPERO
SIGLA AREE LOCALIZZAZIONE OPERAZIONE SVOLTA AL SUO INTERNO
T MAGAZZINO OPERAZIONI DI TRATTAMENTO DI RECUPERO
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3.4 RIFIUTI IN USCITA DALLA MESSA IN RISERVA R13 E PRODOTTI DALLE ATTIVITA’ DI R12 o R4

Di seguito sono descritte le tipologie di rifiuti in uscita o prodotte nellimpianto della Maniero Luigi Srl, suddivise in

gruppi riferiti alle operazioni che le generano:

A. Rifiuti in uscita dall’attivita di messa in riserva R13: i rifiuti sottoposti a questa sola operazione non cambiano il CER
che li identifica.

B. Rifiuti prodotti in una delle operazioni identificabili con la sigla R12:

A. “Accorpamento’: il flusso in uscita da questa operazione € costituito da rifiuti che mantengono il codice CER

d’ingresso, ma sono frammisti seppur prodotti da soggetti diversi.

B. “Selezione ed eventuale riduzione dimensionale”: i flussi principali di rifiuti saranno costituiti dai rifiuti pretrattati
ed identificabili con i codici CER 191202 o 03, mentre i rifiuti costituiti dalle frazioni di scarto sono identificabili con i
CER 1501.xx 0 1912xx o con i CER particolari 1601xx, 1602xx;

C. “Trattamento cavi’ dei rifiuti costituiti da spezzoni di cavi: in questo caso i rifiuti prodotti sono identificabili con il
codice CER 191204 per quanto riguarda la guaina isolante e con il CER 191203 limitatamente al conduttore

metallico che sara poi avviato a recupero;

D. “Smontaggio dei RAEE": i rifiuti prodotti saranno identificati con le sigle CER 191202 o0 191203 limitatamente alle
parti metalliche estratte e con i CER 160216 o CER 1912xx qualora si tratti di residui o scarti dello smontaggio

diversi dalle frazioni che si intende valorizzare;

E. “Selezione dei motori fuori uso CER 160122": i rifiuti prodotti nella selezione saranno costituiti da parti ferrose e

non ferrose dei motori, identificati con i CER 191202 o CER 191203 e successivamente avviati a recupero;

F. “Autodemolizione CER 160104*"; 'autodemolizione produce un flusso di rifiuti in uscita che si articola nelle voci
riportate nella tabella riportata in seguito. Le parti metalliche smontate recuperabili presso I'impianto saranno
identificate con i codici CER 191202 0 191203, il loro stoccaggio effettuato nelle aree di messa in riserva funzionale
G o D e successivamente sottoposte ad eventuale ulteriore trattamento, mentre quelle costituite da altri materiali
non recuperabili in loco, saranno stoccate nei settore SSP 0 SSNP avviate a trattamento presso terzi.

In particolare nell'operazione di messa in sicurezza saranno prodotti principalmente rifiuti pericolosi, spesso liquidi
che saranno accumulati nel settore dei rifiuti pericolosi SSP, previo I'utilizzo di contenitori con caratteristiche idonee

al loro contenimento al fine di garantire il rispetto delle norme sulla sicurezza negli ambienti di lavoro.
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Tabella 28 — Elenco dei rifiuti prodotti nellautodemolizione

RIFIUTI PRODOTTI DALL’ATTIVITA* DI AUTODEMOLIZIONE

CER DESCRIZIONE
130101* Oli per circuiti idraulici contenenti Pch
130104* Emulsioni clorurate
130105* Emulsioni non clorurate
130109* Oli minerali per circuiti idraulici, clorurati
130110* Oli minerali per circuiti idraulici, non clorurati

130111* QOli sintetici per circuiti idraulici
130112* Oli per circuiti idraulici, facilmente biodegradabili
130113* Altri oli per circuiti idraulici

130204* Scarti di olio minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, clorurati

130205* Scarti di olio minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, non clorurati

130206* Scarti di olio sintetici per motori, ingranaggi e lubrificazione

130207* Olio per motori, ingranaggi e lubrificazione, facilmente biodegradabile

130208* Altri oli per motori, ingranaggi e lubrificazione

130701* Olio combustibile e carburante diesel

130703* Altri carburanti (comprese le miscele)

140601* Clorofluorocarburi, HCFC, HFC

150202* Assorbenti, materiali filtranti (inclusi filtri dell’olio non specificati altrimenti), stracci ed indumenti
protettivi, contaminati da sostanze pericolose

150203 Assorbenti materiali filtranti, stracci ed indumenti protettivi, diversi da quelli di cui alla voce
150202*

160103 Pneumatici fuori uso

160106 Veicoli fuori uso, non contenenti liquidi né altre componenti pericolose

160107* Filtri olio

160108* Componenti contenti mercurio

160109* Componenti contenti PCB

160110* Componenti esplosivi (ad esempio: airbag)

160111* Pastiglie per freni, contenti amianto

160112 Pastiglie per freni, diverse da quelle di cui alla voce 160111*

160113* Liquido per freni

160114* Liquido antigelo

160115 Liquidi antigelo, diversi da quelli di cui alla voce 160114*

160116 Serbatoi per gas liquido

160117 Metalli ferrosi

160118 Metalli non ferrosi

160119 Plastica

160120 \etro

160121* Componenti pericolosi diversi da quelli di cui alle voci da 160107* a 160111*, 160113* e 160114*
160122 Componenti non specificati altrimenti “MOTORI”

160601* Batterie al piombo

160801 Catalizzatori esauriti contenti oro, argento, renio, palladio, iridio o platino (tranne 160807*)
160807* Catalizzatori esauriti contenti sostanze pericolose

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)

62



MANIERO LUIGI SRL

Commercio Rottami & Servizi Ecologici

G. Rifiuti prodotti nelle operazioni di recupero R4, intesa come adeguamento dimensionale e cernita dei rifiuti in
entrata o dei rifiuti pretrattati identificati con i codici CER 191202 o0 191203, sono costituiti dai residui della ulteriore

cernita ed identificati con i CER 1912xx.

La Maniero come anticipato nei precedenti paragrafi intende recuperare completamente i rifiuti metallici anche estratti da
operazioni come quelle identificate dalla sigla R12, o comunque valorizzare tali rifiuti eliminandone le componenti non
metalliche al fine di poterli commerciare come pretrattati.

Le frazioni non metalliche prodotte nelle operazioni descritte sopra saranno accumulate differenziandole per
merceologia ed avviate a recupero presso terzi. Lo smaltimento di queste frazioni sara considerato solo come ultima
opzione possibile nel caso in cui le caratteristiche non ne permettano altre forme di gestione.

La Ditta nello svolgimento della sua attivita generera inoltre una serie di rifiuti la_cui produzione € legata alle

manutenzioni che la Ditta effettuera in economia sui mezzi - attrezzature che utilizza nellimpianto.
Riassumendo il quadro dei rifiuti prodotti presso I'impianto, essi saranno classificabili in due tipologie:

- quelli la_cui produzione ¢ il risultato della gestione rifiuti e possono essere a loro volta di due tipi:

e gli scarti costituiti da frazioni di rifiuti estratte dalla partita lavorata poiché estranee alla descrizione del CER

della partita, ma che essendo frazioni per le guali limpianto sara autorizzato al trattamento, saranno gestite con

gli altri rifiuti della stessa tipologia; la Ditta prevede di poter estrarre dalle partite che gestisce i seguenti rifiuti:
CER 150104, 160214, 160216, 191202, 191203, 191212 (limitatamente ai cavi da selezione).

o gli scarti costituiti da frazioni di rifiuti estratte dalla partita lavorata poiché estranee alla descrizione del CER

della partita, ma che essendo frazioni per le quali 'impianto non sara autorizzato al trattamento, saranno

accumulati nelle aree indicate con le sigle SCARTO.1 SCARTO.2 ed avviati a recupero/smaltimento presso
impianti di terzi; la Ditta prevede di poter rinvenire nelle partite che gestisce i seguenti rifiuti per i quali non sara
autorizzata alla manipolazione: a titolo esemplificativo e non esaustivo CER 150101, 150102, 150103, 150107,
150109, 160103, 160213*, 160601, 191201, 191204, 191205, 191207, 191208, 191209, 191211%, 191212.

Nel caso di ritrovamenti di rifiuti pericolosi, la Ditta procedera alla comunicazione, entro 3 qq lavorativi

dal ritiro, alla Provincia di Venezia via PEC o a mezzo fax delle caratteristiche del rifiuto rinvenuto, dei

dati inerenti la partita di cui il rifiuto era parte.

- Quelli la cui produzione sara legata alle manutenzioni che la Ditta effettuera in economia sui mezzi - attrezzature
che utilizza nellimpianto: a titolo esemplificativo e non esaustivo CER 130111*, CER 130113*, CER 150202*, CER
160107*, CER 160601*, CER 161003*.
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3.5 DESCRIZIONE DELL’ORGANIZZAZIONE LOGISTICA DELL’IMPIANTO.

3.5.1 Layout dell'impianto di gestione rifiuti
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Figura 19 — Estratto della Planimetria A 2.15 “Layout impianto di gestione dei rifiuti”
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3.5.2 Organizzazione logistica magazzino e dello scoperto di pertinenza
Il magazzino, a cui si accede dirigendosi verso est oltrepassata la pesa, occupa una superficie in pianta di circa

2.510,03 mq e internamente sara organizzato come segue:

Aree di conferimento: sono le aree allinterno delle quali é effettuato il controllo visivo dei rifiuti in ingresso che saranno

gestiti nellimpianto: hanno estensioni variabili tra 48,00 e 70,00 mq e sono equamente distribuite nel magazzino: si &
preferito realizzare piu di un’area per minimizzare lo spostamento del rifiuto una volta scaricato a terra. Lo sviluppo
prevalente su una dimensione del capannone (il lato lungo della pianta ha lunghezza di circa 75 m mentre quello corto di
circa 32 m) fa si che qualora l'area di conferimento fosse stata unica e centrale le aree di stoccaggio/trattamento piu
lontane si sarebbero trovate a qualche decina di metri di distanza e lo spostamento sarebbe risultato eccessivamente

dispendioso.

Aree di messa in riserva PRIVATI: & I'area all'interno della quale saranno accumulati i rifiuti provenienti da terzi, qualora

si qualifichino come privati. La sua estensione & di 18,00 mq ed al suo interno si prevede di stoccare i rifiuti riportati nella

tabella sottostante per un quantitativo massimo di 3 t.

Tabella 29 - Rifiuti stoccati nell’area PRIVATI

RIFIUTI METALLICI DA PRIVATI

CODICE CER DESCRIZIONE

170401 Rame, bronzo, ottone

170402 Alluminio

170403 Piombo

170404 Zinco

170405 Ferro ed acciaio

170406 Stagno

170407 Metalli misti

170411 Cavi, diversi da quelli di cui alla voce 17.04.10*

200140 Metallo

Area di messa in riserva A: ¢ I'area adibita allo stoccaggio in cumulo dei rifiuti gia sottoposti ad una delle operazioni

identificate con la sigla R12, costituiti da metalli non ferrosi CER 19.12.03 identificabili come “Rame”; la sua estensione €
di circa 60,00 mq. In tale area si stima possano essere stoccati rifiuti riportati nelle tabelle seguenti per circa 65 t.

L’area & dotata, sul lato lungo la tamponatura del capannone, di muratura di contro-spinta di altezza 3,00 m e spessore
pari a 0,30 m, mentre sugli altri lati tranne quello accessibile dal centro del magazzino é provvista di setti divisori di
altezza di 3,00 m realizzati con elementi modulari in cls (si veda la descrizione al par. 3.6.2): le caratteristiche strutturali
di tali dotazioni permettono I'accumulo del rifiuto con la prescrizione che l'altezza del cumulo in aderenza alle pareti

laterali non superi 1,75 m dal piano di appoggio.
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La Ditta si riserva di suddividere il rifiuto stoccabile all'interno di quest'area secondo diverse specifiche merceologiche
utilizzando dei setti separatori mobili/rimuovibili regolando I'estensione del settore secondo I'esigenza di spazio richiesta

da ogni merceologia, nel rispetto del quantitativo complessivo massimo e della superficie massima gia indicati.

Area di messa in riserva B: ¢ I'area adibita allo stoccaggio in cumulo dei rifiuti gia sottoposti ad una delle operazioni

identificate con la sigla R12, costituiti da metalli non ferrosi CER 19.12.03 identificabili come “Piombo, zinco, leghe del
rame”; la sua estensione ¢ di circa 48,00 mq. In tale area si stima possano essere stoccati rifiuti riportati nelle tabelle
seguenti per circa 75 1.

L’area é dotata, sul lato lungo la tamponatura del capannone, di muratura di contro-spinta di altezza 3,00 m e spessore
pari a 0,30 m, mentre sugli altri lati tranne quello accessibile dal centro del magazzino & provvista di setti divisori di
altezza di 3,00 m realizzati con elementi modulari in cls (si veda la descrizione al par. 3.6.2): le caratteristiche strutturali
di tali dotazioni permettono I'accumulo del rifiuto con la prescrizione che l'altezza del cumulo in aderenza alle pareti
laterali non superi 1,75 m dal piano di appoggio.

La Ditta si riserva di suddividere il rifiuto stoccabile all'interno di quest'area secondo diverse specifiche merceologiche
utilizzando dei setti separatori mobili/rimuovibili regolando I'estensione del settore secondo I'esigenza di spazio richiesta

da ogni merceologia, nel rispetto del quantitativo complessivo massimo e della superficie massima gia indicati.

Area di messa in riserva C: € I'area adibita allo stoccaggio in cumulo dei rifiuti gia sottoposti ad una delle operazioni

identificate con la sigla R12, costituiti da metalli non ferrosi CER 19.12.03 identificabili come “Alluminio e sue leghe”; la
sua estensione é di circa 46,50 mq. In tale area si stima possano essere stoccati rifiuti riportati nelle tabelle seguenti per
circad0t.

L’area € dotata, sul lato lungo la tamponatura del capannone, di muratura di contro-spinta di altezza 3,00 m e spessore
pari a 0,30 m, mentre sugli altri lati tranne quello accessibile dal centro del magazzino & provvista di setti divisori di
altezza di 3,00 m realizzati con elementi modulari in cls (si veda la descrizione al par. 3.6.2): le caratteristiche strutturali
di tali dotazioni permettono 'accumulo del rifiuto con la prescrizione che l'altezza del cumulo in aderenza alle pareti
laterali non superi 1,75 m dal piano di appoggio.

La Ditta si riserva di suddividere il rifiuto stoccabile all'interno di quest'area secondo diverse specifiche merceologiche
utilizzando dei setti separatori mobili/rimuovibili regolando I'estensione del settore secondo I'esigenza di spazio richiesta

da ogni merceologia, nel rispetto del quantitativo complessivo massimo e della superficie massima gia indicati.

Area di messa in riserva D: & I'area adibita allo stoccaggio in cumulo dei rifiuti gia sottoposti ad una delle operazioni

identificate con la sigla R12, costituiti da metalli non ferrosi CER 19.12.03 identificabili come “Alluminio e sue leghe”; la
sua estensione & di circa 35,00 mq. In tale area si stima possano essere stoccati rifiuti riportati nelle tabelle seguenti per

circa 30 t.

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)

66



MANIERO LUIGI SRL

Commercio Rottami & Servizi Ecologici

L’area é dotata, sul lato lungo la tamponatura del capannone, di muratura di contro-spinta di altezza 3,00 m e spessore
pari a 0,30 m, mentre sugli altri lati tranne quello accessibile dal centro del magazzino & provvista di setti divisori di
altezza di 3,00 m realizzati con elementi modulari in cls (si veda la descrizione al par. 3.6.2): le caratteristiche strutturali
di tali dotazioni permettono 'accumulo del rifiuto con la prescrizione che l'altezza del cumulo in aderenza alle pareti
laterali non superi 1,75 m dal piano di appoggio.

La Ditta si riserva di suddividere il rifiuto stoccabile all'interno di quest'area secondo diverse specifiche merceologiche
utilizzando dei setti separatori mobili/rimuovibili regolando I'estensione del settore secondo I'esigenza di spazio richiesta

da ogni merceologia, nel rispetto del quantitativo complessivo massimo e della superficie massima gia indicati.

Area di messa in riserva E: é l'area adibita allo stoccaggio in cumulo dei rifiuti gia sottoposti ad una delle operazioni

identificate con la sigla R12, costituiti da metalli ferrosi CER 19.12.02 identificabili come “Acciaio”; la sua estensione & di
circa 38,00 mq. In tale area si stima possano essere stoccati rifiuti riportati nelle tabelle seguenti per circa 55 t.

L’area & dotata, sul lato lungo la tamponatura del capannone, di muratura di contro-spinta di altezza 3,00 m e spessore
pari a 0,30 m, mentre sugli altri lati tranne quello accessibile dal centro del magazzino & provvista di setti divisori di
altezza di 3,00 m realizzati con elementi modulari in cls (si veda la descrizione al par. 3.6.2): le caratteristiche strutturali
di tali dotazioni permettono I'accumulo del rifiuto con la prescrizione che l'altezza del cumulo in aderenza alle pareti
laterali non superi 1,75 m dal piano di appoggio.

La Ditta si riserva di suddividere il rifiuto stoccabile all'interno di quest'area secondo diverse specifiche merceologiche
utilizzando dei setti separatori mobili/rimuovibili regolando I'estensione del settore secondo I'esigenza di spazio richiesta

da ogni merceologia, nel rispetto del quantitativo complessivo massimo e della superficie massima gia indicati.

Area di messa in riserva F: & l'area adibita allo stoccaggio in cumulo dei rifiuti non metallici provenienti da terzi

identificabili con uno dei codici CER elencati nella sottostante tabella costituiti da carta, plastica, legno, tessili, vetro; la
sua estensione & di circa 68,00 mq. In tale area si stima possano essere stoccati rifiuti per circa 35 t.

L’area € dotata, sul lato lungo la tamponatura del capannone, di muratura di contro-spinta di altezza 3,00 m e spessore
pari a 0,30 m, mentre sugli altri lati tranne quello accessibile dal centro del magazzino & provvista di setti divisori di
altezza di 3,00 m realizzati con elementi modulari in cls (si veda la descrizione al par. 3.6.2): le caratteristiche strutturali
di tali dotazioni permettono I'accumulo del rifiuto con la prescrizione che l'altezza del cumulo in aderenza alle pareti
laterali non superi 1,75 m dal piano di appoggio.

La Ditta dovra suddividere il rifiuto stoccabile allinterno di quest'area secondo la merceologia utilizzando dei setti
separatori mobili/rimuovibili regolando I'estensione del settore secondo l'esigenza di spazio richiesta da ogni

merceologia, nel rispetto del quantitativo complessivo massimo e della superficie massima gia indicati.
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Tabella 30 - Rifiuti stoccati nell’'area F

RIFIUTI NON METALLICI

CODICE CER DESCRIZIONE

150101 Imballaggi in carta e cartone

150102 Imballaggi in plastica

150103 Imballaggi in legno

150105 Imballaggi in materiali compositi

150106 Imballaggi in materiali misti

150107 Imballaggi in vetro

150109 Imballaggi in materiale tessile

160103 Pneumatici fuori uso

170201 Legno

170202 Vetro

170203 Plastica

170904 Rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, diversi da quelli di cui alle voci 170901*,
170902 e 170903*

191201 Carta e cartone

191204 Plastica e gomma

191205 Vetro

191207 Legno diverso da quello di cui alla voce 191206*

191208 Prodotti tessili

Area di messa in riserva G: & I'area adibita allo stoccaggio in cumulo dei rifiuti gia sottoposti ad una delle operazioni

identificate con la sigla R12, costituiti da metalli ferrosi CER 19.12.02 identificabili come “Ferro”; la sua estensione ¢ di
circa 315,00 mq. In tale area si stima possano essere stoccati rifiuti riportati nelle tabelle seguenti per circa 800 t.

L’area € dotata, sul lato lungo la tamponatura del capannone, di muratura di contro-spinta di altezza 6,00 m e spessore
pari a 0,50 m, mentre sugli altri lati tranne quello accessibile dal centro del magazzino & provvista di setti divisori di
altezza di 3,00 m realizzati con elementi modulari in cls (si veda la descrizione al par. 3.6.2): le caratteristiche strutturali
di tali dotazioni permettono 'accumulo del rifiuto con la prescrizione che l'altezza del cumulo in aderenza alle pareti
laterali non superi 1,75 m dal piano di appoggio.

La Ditta si riserva di suddividere il rifiuto stoccabile all'interno di quest'area secondo diverse specifiche merceologiche
utilizzando dei setti separatori mobili/rimuovibili regolando I'estensione del settore secondo I'esigenza di spazio richiesta

da ogni merceologia, nel rispetto del quantitativo complessivo massimo e della superficie massima gia indicati.

Area di messa in riserva H: é I'area adibita allo stoccaggio in cumulo dei rifiuti gia sottoposti ad una delle operazioni

identificate con la sigla R12, costituiti da metalli ferrosi CER 19.12.02 identificabili come “Acciai speciali”; la sua
estensione ¢ di circa 24,00 mq. In tale area si stima possano essere stoccati rifiuti riportati nelle tabelle seguenti per
circa25t.

L'area & dotata, sul lato lungo la tamponatura del capannone, di muratura di contro-spinta di altezza 3,00 m e spessore
pari a 0,30 m, mentre sugli altri lati tranne quello accessibile dal centro del magazzino & provvista di setti divisori di

altezza di 3,00 m realizzati con elementi modulari in cls (si veda la descrizione al par. 3.6.2): le caratteristiche strutturali

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)

68



MANIERO LUIGI SRL

Commercio Rottami & Servizi Ecologici

di tali dotazioni permettono 'accumulo del rifiuto con la prescrizione che l'altezza del cumulo in aderenza alle pareti
laterali non superi 1,75 m dal piano di appoggio.

La Ditta si riserva di suddividere il rifiuto stoccabile all'interno di quest’area secondo diverse specifiche merceologiche
utilizzando dei setti separatori mobili/rimuovibili regolando I'estensione del settore secondo I'esigenza di spazio richiesta

da ogni merceologia, nel rispetto del quantitativo complessivo massimo e della superficie massima gia indicati.

Area di messa in riserva I: € I'area adibita allo stoccaggio in cumulo dei rifiuti gia sottoposti ad una delle operazioni

identificate con la sigla R12, costituiti spezzoni di cavi CER 19.12.03 identificabili come “Cavi’; la sua estensione & di
circa 25,50 mq. In tale area si stima possano essere stoccati rifiuti riportati nelle tabelle seguenti per circa 40 t.

L’area & sprowvista, sul lato lungo la tamponatura del capannone, di muratura di contro-spinta, mentre sugli altri lati
tranne quello accessibile dal centro del magazzino & provvista di setti divisori di altezza di 3,00 m realizzati con elementi
modulari in cls (si veda la descrizione al par. 3.6.2): le caratteristiche strutturali di tali dotazioni permettono I'accumulo
del rifiuto con la prescrizione che il cumulo non aderisca alla parete di fondo e l'altezza in aderenza alle pareti laterali
non superi 1,75 m dal piano di appoggio.

La Ditta si riserva di suddividere il rifiuto stoccabile all'interno di quest'area secondo diverse specifiche merceologiche
utilizzando dei setti separatori mobili/rimuovibili regolando I'estensione del settore secondo I'esigenza di spazio richiesta

da ogni merceologia, nel rispetto del quantitativo complessivo massimo e della superficie massima gia indicati.

Area di messa in riserva J: € 'area adibita allo stoccaggio in cumulo dei rifiuti costituiti da spezzoni di cavo pericolosi

ritirati da terzi identificabili con il CER 17.04.10 identificabili come “Cavi”; la sua estensione & di circa 12,00 mq. In tale
area si stima possano essere stoccati rifiuti riportati nelle tabelle seguenti per circa 18 t.

L'area & sprowvista, sul lato lungo la tamponatura del capannone, di muratura di contro-spinta, mentre sugli altri lati
tranne quello accessibile dal centro del magazzino € provvista di setti divisori di altezza di 3,00 m realizzati con elementi
modulari in cls (si veda la descrizione al par. 3.6.2): le caratteristiche strutturali di tali dotazioni permettono I'accumulo
del rifiuto con la prescrizione che il cumulo non aderisca alla parete di fondo e l'altezza in aderenza alle pareti laterali

non superi 1,75 m dal piano di appoggio.

Tabella 31 - Rifiuti stoccati nell’'area J

RIFIUTI CON GESTIONE PARTICOLARE
CODICE CER DESCRIZIONE
170410* Cavi, impregnati di olio, di catrame di carbone o di altre sostanze pericolose

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)

69



MANIERO LUIGI SRL

Commercio Rottami & Servizi Ecologici

Area di messa in riserva L: € I'area adibita allo stoccaggio in cumulo dei rifiuti metallici provenienti da terzi identificabili

con i CER elencati nelle sottostanti tabelle; la sua estensione & di circa 44,00 mq. In tale area si stima possano essere
stoccati rifiuti riportati nelle tabelle seguenti per circa 70 t.

L’area é dotata, sul lato lungo la tamponatura del capannone, di muratura di contro-spinta di altezza 6,00 m e spessore
pari a 0,50 m, mentre sugli altri lati tranne quello accessibile dal centro del magazzino & provvista di setti divisori di
altezza di 3,00 m realizzati con elementi modulari in cls (si veda la descrizione al par. 3.6.2): le caratteristiche strutturali
di tali dotazioni permettono I'accumulo del rifiuto con la prescrizione che l'altezza del cumulo in aderenza alle pareti
laterali non superi 1,75 m dal piano di appoggio.

La Ditta dovra suddividere il rifiuto stoccabile allinterno di quest'area secondo diverse specifiche merceologiche
utilizzando dei setti separatori mobili/rimuovibili regolando I'estensione del settore secondo I'esigenza di spazio richiesta
da ogni merceologia, nel rispetto del quantitativo complessivo massimo e della superficie massima gia indicati.

In quest’area saranno accumulati in particolare ed esclusivamente in essa i rifiuti metallici caratterizzati dall'avere stato
fisico 1 polverulento (a titolo di esempio limature, polveri, trucioli...) pertanto gli operatori gestiranno tale accumulo con la
cautela necessaria ad evitare la dispersione di tali rifiuti al di fuori dell'area.

Tabelle 32 - Rifiuti stoccati nell’area L

METALLI FERROSI
CODICE CER DESCRIZIONE
020110 Rifiuti metallici
100210 Scaglie di laminazione
100299 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
120101 Limatura e trucioli di materiali ferrosi
120102 Polveri e particolato di materiali ferrosi
120121 Corpi d’utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 120120*
120199 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
150104 Imballaggi metallici
160112 Pastiglie per freni, diverse da quelle di cui alla voce 160111*
160116 Serbatoi per gas liquido (limitatamente a quelli metallici)
160117 Metalli ferrosi
160122 Componenti non specificati altrimenti
160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 160303*
170405 Ferro e acciaio
190102 Metalli ferrosi estratti da ceneri pesanti
190118 Rifiuti da pirolisi, diversi da quelli di cui alla voce 190117*
191001 Rifiuti di ferro e acciaio
191202 Metalli ferrosi
200140 Metallo
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METALLI NON FERROSI
CODICE CER DESCRIZIONE
020110 Rifiuti metallici
100899 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
110501 Zinco solido
120103 Limatura e trucioli di materiali non ferrosi
120104 Polveri e particolato di materiali non ferrosi
120121 Corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 120120*
120199 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
150104 Imballaggi metallici
160118 Metalli non ferrosi
160122 Componenti non specificati altrimenti
160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 160303*
170401 Rame, bronzo, ottone
170402 Alluminio
170403 Piombo
170404 Zinco
170406 Stagno
170407 Metalli misti
191002 Rifiuti di metalli non ferrosi
191203 Metalli non ferrosi
200140 Metallo
SPEZZONI DI CAVI
CODICE CER DESCRIZIONE
160118 Metalli non ferrosi (limitatamente ai cavi da autodemolizione)
160122 Componenti non specificati altrimenti “CAVI DA AUTODEMOLIZIONE”
160216 Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 160215*
170401 Rame
170402 Alluminio
170411 Cavi, diversi da quelli di cui alla voce 170410*
191203 Metalli non ferrosi (limitatamente ai cavi da selezione)
191212 Altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da
quelli di cui alla voce 191211* (limitatamente ai cavi da selezione)
200140 Metalli (limitatamente ai cavi da privati)

Settori trattamento dei RAEE: la Ditta si autoprescrive di poter ricevere presso le proprie strutture esclusivamente RAEE

identificati con codici CER non pericolosi (pertanto non effettuera le operazioni di messa in sicurezza previste dalla

specifica normativa di settore); secondo le disposizioni del D.Igs. n. 151/05 e s.m.i. all'interno del magazzino sono state

individuate le seguenti aree:

- settore di conferimento RAEE “area CONFERIMENTO”: & utilizzata a questo scopo I'area di conferimento ubicata
nelle vicinanze dell'area M utilizzata anche per gli altri rifiuti gestiti in questa parte del magazzino. Ha una superficie di

circa 70,00 maq.

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)
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- settore di stoccaggio RAEE “area M”. é I'area adibita allo stoccaggio in cumulo dei rifiuti metallici provenienti da
terzi identificabili come RAEE; la sua estensione & di circa 54,00 mg. In tale area si stima possano essere stoccati
rifiuti riportati nelle tabelle seguenti per circa 95 t.

L'area é dotata, sul lato lungo la tamponatura del capannone, di muratura di contro-spinta di altezza 6,00 m e
spessore pari a 0,50 m, mentre sugli altri lati tranne quello accessibile dal centro del magazzino € provvista di setti
divisori di altezza di 3,00 m realizzati con elementi modulari in cls (si veda la descrizione al par. 3.6.2): le
caratteristiche strutturali di tali dotazioni permettono 'accumulo del rifiuto con la prescrizione che l'altezza del cumulo
in aderenza alle pareti laterali non superi 1,75 m dal piano di appoggio.

La Ditta dovra suddividere il rifiuto stoccabile all'interno di quest'area secondo diverse specifiche merceologiche
utilizzando dei setti separatori mobili/rimuovibili regolando I'estensione del settore secondo 'esigenza di spazio
richiesta da ogni merceologia, nel rispetto del quantitativo complessivo massimo e della superficie massima gia
indicati.

Poiché la tipologia di trattamento (allegato 3 punto 3.12 del D.Lgs. n. 151/2005) cui i RAEE sono sottoposti & unica

non sono previste suddivisioni ulteriori all’interno del box di stoccaggio.

Tabella 33 - Rifiuti stoccati nel’'area M

RAEE
CODICE CER DESCRIZIONE
160214 Apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 16.02.09 a 16.02.13
160216 Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 16.02.15.

- settore di messa in sicurezza dei RAEE: |a Ditta si autoprescrive di poter ricever presso le proprie strutture

esclusivamente RAEE identificati con codici CER non pericolosi (dunque non effettuera le operazioni di messa in

sicurezza previste dalla specifica normativa di settore); 'area pertanto & assente.

- settore di smontaggio dei pezzi riutilizzabili RAEE “TRATTAMENTO RAEE”. Iattivita di recupero cui sono
sottoposti questi rifiuti & finalizzata al recupero di parti metalliche ferrose e non ferrose e non tanto alla selezione di
componenti ancora riutilizzabili. L’attivita di smontaggio R12 S deve essere intesa come finalizzata alla selezione
di materiali valorizzabili quali parti metalliche e conduttori, svolta su una superficie di circa 7 mq attrezzata con

banco da lavoro idoneo allo svolgimento delle operazioni di smontaggio.

- settore di frantumazione delle carcasse: |'attivita di smontaggio effettuato dagli operatori della Ditta non richiede per

il suo svolgimento I'utilizzo di macchinari atti a frantumare i rifiuti; 'area pertanto & assente.

- settore di raccolta delle componenti ambientalmente critiche: |a Ditta si auto-prescrive di poter ricevere presso le
proprie strutture esclusivamente RAEE identificati con codici CER non pericolosi (pertanto non effettuera le

operazioni di messa in sicurezza previste dalla specifica normativa di settore); 'area pertanto € assente.

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)
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- settore delle componenti recuperabili e non recuperabili risultanti dalle operazioni di trattamento “area N &
I'area adibita allo stoccaggio in cumulo delle componenti di RAEE prodotte nell'operazione di R12 smontaggio RAEE
identificabili con il codice CER 160216 0 191202 o0 191203; la sua estensione & di circa 35,00 mq. In tale area si stima
possano essere stoccati rifiuti riportati nelle tabelle seguenti per circa 60 t.

L'area & dotata, sul lato lungo la tamponatura del capannone, di muratura di contro-spinta di altezza 6,00 m e
spessore pari a 0,50 m, mentre sugli altri lati tranne quello accessibile dal centro del magazzino & provvista di setti
divisori di altezza di 3,00 m realizzati con elementi modulari in cls (si veda la descrizione al par. 3.6.2): le
caratteristiche strutturali di tali dotazioni permettono I'accumulo del rifiuto con la prescrizione che l'altezza del cumulo
in aderenza alle pareti laterali non superi 1,75 m dal piano di appoggio.

La Ditta si riserva di suddividere il rifiuto stoccabile all'interno di quest'area secondo diverse specifiche merceologiche
utilizzando dei setti separatori mobili/rimuovibili regolando I'estensione del settore secondo I'esigenza di spazio
richiesta da ogni merceologia, nel rispetto del quantitativo complessivo massimo e della superficie massima gia

indicati.

Tabella 34 - Rifiuti stoccati nell'area N

RAEE
CODICE CER DESCRIZIONE
160216 Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 16.02.15.
191202 Metalli ferrosi
191203 Metalli non ferrosi

Aree di messa in riserva SCARTO.1 e .2: sono le aree adibite allo stoccaggio in cassone (la SCARTO.1) ed in cumulo

(la SCARTO.2) dei rifiuti di scarto provenienti dallo svolgimento delle operazioni di pretrattamento e trattamento svolte
internamente all'impianto, identificabili con vari CER (si veda il par. 3.3.4):
- l'estensione della .1 € di circa 18,00 mq. In tale area si stima possano essere stoccati rifiuti per circa 9 t.
Nell'area saranno ubicati o dei contenitori metallici di piccole dimensioni (casse da circa 1 mc di volume) o un
cassone scarrabile (di massimo 30 mc di volume) in modo da poter tenere suddivisi i rifiuti identificabili con

codici CER diversi. | rifiuti di scarto pericolosi saranno accumulabili solo in questarea essendo dotata di

contenitori.

- l'estensione della .2 & di circa 20,00 mgq. In tale area si stima possano essere stoccati rifiuti per circa 10 t.
Nell'area i rifiuti saranno disposti in cumulo avendo cura di tenere separati quelli identificabili con codici CER
diversi. L’area é dotata, sul lato lungo la tamponatura del capannone, di muratura di contro-spinta di altezza
6,00 m e spessore pari a 0,50 m, mentre sugli altri lati tranne quello accessibile dal centro del magazzino &
provvista di setti divisori di altezza di 3,00 m realizzati con elementi modulari in cls (si veda la descrizione al
par. 3.6.2): le caratteristiche strutturali di tali dotazioni permettono I'accumulo del rifiuto con la prescrizione che

I'altezza del cumulo in aderenza alle pareti laterali non superi 1,75 m dal piano di appoggio.

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)
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Tabella 35 - Rifiuti stoccati nelle aree SCARTO

RIFIUTI DI SCARTO
QUANTITA’ MAX AREE DI
CER DESCRIZIONE INSTOCCAGGIO | ACCUMULO
VARI Vari anche pericolosi 9t SCARTO.1
VARI Vari solo non pericolosi 10t SCARTO.2

Aree di svolgimento dell'attivita di autodemolizione: sono organizzate ed individuate secondo le prescrizioni del D.Lgs. n.

209/03 e s.m.i. come segue:

settore di conferimento e di stoccaggio del veicolo fuori uso prima del trattamento — “aree CONFERIMENTO
e Q.1 e Q.2” per il conferimento & utilizzata 'area di “CONFERIMENTO” ubicata nelle vicinanze dell'area
TRATTAMENTO VFU, che é utilizzata anche per gli altri rifiuti gestiti in questa parte del magazzino. Ha una
superficie di circa 70,00 mq. | rifiuti se non sottoposti a trattamento immediato sono stoccati nelle aree esterne Q.1 e
Q.2 (di uguale estensione pari a 54,00 mq) senza che sia possibile la loro sovrapposizione su piu livelli, con uno
stoccaggio massimo di 6 veicoli (complessivi sommando la capacita dell'area Q.1 e quella di dell'area Q.2; i rifiuti al
loro interno sono identificabili con il CER 160104*) prima del trattamento per un peso complessivo massimo di 70 t
(35t su ogni area Q; il vincolo sul peso deve essere rispettato sommando il peso dei veicoli contenuti nell’area).
settore di parcheggio veicoli abbandonati o sotto sequestro: la Ditta Maniero si prescrive di non gestire veicoli
che rientrino in questa definizione e pertanto I'area € assente.

settore di trattamento del veicolo fuori uso — “area TRATTAMENTO VFU”: I'area di 40,00 mq & munita di griglia
di raccolta degli spanti collegata ad una vasca a tenuta e di tutti i dispositivi necessari per la messa in sicurezza dei
VFU.

settore di raccolta dei veicoli post messa in sicurezza - “area SR”: I'area collocata sul piazzale esterno sul lato
est del lotto, ha una superficie di circa 54,00 mq ed al suo interno & possibile lo stoccaggio di VFU gia sottoposti a
messa in sicurezza (CER 16.01.06) per un quantitativo massimo di 35 t, purché sia rispettato il vincolo di
accatastamento su massimo tre livelli (come previsto dall’ allegato 1, punto 8.2 del D.Lgs. n.209/2003 e s.m.i.) con
la precisazione che la sovrapposizione dei VFU non pud essere effettuata per i veicoli di cui all'art. 231 del D.Lgs. n.
152/06 e s.m.i..

settore di demolizione per il riciclaggio dei veicoli fuori uso: I'attivita di autodemolizione che la Ditta Maniero
intende effettuare ha come obiettivo quello di valorizzare le parti metalliche dei veicoli senza procedere allo
smontaggio di parti eventualmente riutilizzabili per la funzione per la quale sono state realizzate. Pertanto
quest’attivita non viene effettuata e I'area € assente.

settore di deposito delle parti di ricambio: sempre con riferimento alle modalita ed allo scopo dell'attivita di

autodemolizione svolta dalla Maniero, non sono ricavate parti di ricambio e dunque l'area € assente;

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto

dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)
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- settore di rottamazione per eventuali operazioni di riduzione volumetrica — “area TRATTAMENTO VFU”:
quest'area é coincidente con quella dove sono effettuate tutte le altre operazioni di messa in sicurezza; la riduzione
volumetrica non ¢ effettuata tramite pressatura ma tramite cesoiatura del veicolo. Come gia descritto la superficie &
di 40,00 mq.

- settore di stoccaggio dei rifiuti pericolosi — “area SSP”: I'area di superficie pari a 18,00 mq & ubica vicino
all'area di trattamento dei VFU ed & organizzata in modo che al suo interno siano disposti contenitori metallici o
plastici con caratteristiche di resistenza e tenuta idonee al contenimento dei rifiuti pericolosi prodotti nell'attivita di
autodemolizione. Si stima di poter stoccare al suo interno circa 3 t (di cui massimo 0,5 t di olii) dei rifiuti elencati

nella seguente tabella:

Tabella 36 — Rifiuti stoccati nell'area SSP.

RIFIUTI PRODOTTI DALL’ATTIVITA* DI AUTODEMOLIZIONE
CER DESCRIZIONE

130101*  |Oli per circuiti idraulici contenenti Pch

130104*  |[Emulsioni clorurate

130105*  |Emulsioni non clorurate

130109*  |Oli minerali per circuiti idraulici, clorurati

130110*  |Oli minerali per circuiti idraulici, non clorurati

130111*  |Oli sintetici per circuiti idraulici

130112*  |Oli per circuiti idraulici, facilmente biodegradabili

130113*  |Altri oli per circuiti idraulici

130204*  |Scarti di olio minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, clorurati
130205*  [Scarti di olio minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, non clorurati
130206*  |Scarti di olio sintetici per motori, ingranaggi e lubrificazione

130207*  |Olio per motori, ingranaggi e lubrificazione, faciimente biodegradabile
130208*  |Altri oli per motori, ingranaggi e lubrificazione

130701*  |Olio combustibile e carburante diesel

130703*  |Altri carburanti (comprese le miscele)

140601*  |Clorofluorocarburi, HCFC, HFC

150202* Assorbgnti,l materiali filtranti (inclusi filtri dell'olio non specificati altrimenti), stracci ed indumenti protettivi,
contaminati da sostanze pericolose

160107*  |Filtri olio

160108*  |Componenti contenti mercurio

160109*  |Componenti contenti PCB

160110*  |Componenti esplosivi (ad esempio: airbag)

160111*  |Pastiglie per freni, contenti amianto

160113*  |Liquido per freni

160114*  |Liquido antigelo

160121*  |Componenti pericolosi diversi da quelli di cui alle voci da 160107* a 160111*, 160113* e 160114*
160601*  |Batterie al piombo

160807*  |Catalizzatori esauriti contenti sostanze pericolose

- settore di stoccaggio dei rifiuti recuperabili — “area SSNP”: 'area di superficie pari a 18,00 mq & ubicata vicino

all'area di trattamento dei VFU ed & organizzata in modo che al suo interno siano disposti contenitori metallici o

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)
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plastici con caratteristiche di resistenza e tenuta idonei al contenimento dei rifiuti non pericolosi prodotti nellattivita

di autodemolizione. Si stima di poter stoccare al suo interno circa 3 t dei rifiuti elencati nella seguente tabella:

Tabella 37 - Rifiuti stoccati nell’'area SSNP.
RIFIUTI PRODOTTI DALL’ATTIVITA* DI AUTODEMOLIZIONE
CER DESCRIZIONE

150203  |Assorbenti materiali filtranti, stracci ed indumenti protettivi, diversi da quelli di cui alla voce 150202*
160103  |Pneumatici fuori uso

160106  |Veicoli fuori uso, non contenenti liquidi né altre componenti pericolose

160115  |Liquidi antigelo, diversi da quelli di cui alla voce 160114*

160119  |Plastica

160120 |Vetro

160801  |Catalizzatori esauriti contenti oro, argento, renio, palladio, iridio o platino (tranne 160807%)

Tutti i settori appena elencati avranno una pavimentazione a tenuta in riferimento alle caratteristiche dei rifiuti ivi stoccati;
dotata di opportuna pendenza che permette di raccogliere eventuali spanti o reflui con la rete di raccolta prevista. Nello
stoccaggio dei rifiuti liquidi saranno utilizzati contenitori che rispettino le prescrizioni previste dal D.Lgs. n. 209/2003 e
s.m.i. (oltre ad eventuali ulteriori provvedimenti normativi specifici che regolamentano lo stoccaggio del particolare

materiale/sostanza di cui é costituiti/composto il rifiuto ed eventuali sistemi di stoccaggio) come i pallet di contenimento.

Area di deposito attrezzature: quest’area € dedicata al deposito delle attrezzature, localizzata al centro del magazzino in

modo che sia rapidamente raggiungibile da ogni punto dello stesso. La superficie € di circa 18 mq.

Area di messa in riserva BAT: ¢ I'area adibita allo stoccaggio in contenitori dei rifiuti identificabili con il CER 160601*

Batterie al piombo provenienti da terzi; la sua estensione & di circa 18,00 mq. In tale area si stima possano essere
stoccati rifiuti per circa 23 .

L'area sara dotata di contenitori con caratteristiche di tenuta e resistenza idonee allo stoccaggio dei rifiuti suddetti nel
rispetto del D.Lgs. n. 188 del 20/11/2008 e s.m.i.;inoltre la Maniero fara in modo di dotarsi di assorbenti e neutralizzanti
come prescritto dal DM n. 20 del 24/01/2011.

Area di messa in riserva O: € l'area, localizzata sul piazzale esterno a ridosso della parete lato sud del capannone,

adibita allo stoccaggio in cassoni dei rifiuti metallici € non provenienti da terzi identificabili con i CER elencati nelle
tabelle sottostanti; la sua estensione & di circa 95,00 mq, in tale area si stima possano essere stoccati rifiuti per circa 78

t. In quest'area saranno accumulati i rifiuti che non sono sottoposti immediatamente a trattamento.

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)
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Tabelle 38 — Rifiuti stoccati nell’'area O.

METALLI FERROSI
CODICE CER DESCRIZIONE

020110 Rifiuti metallici
100210 Scaglie di laminazione
100299 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
120101 Limatura e trucioli di materiali ferrosi
120102 Polveri e particolato di materiali ferrosi
120121 Corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 120120*
120199 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
150104 Imballaggi metallici
160112 Pastiglie per freni, diverse da quelle di cui alla voce 160111*
160116 Serbatoi per gas liquido (limitatamente a quelli metallici)
160117 Metalli ferrosi
160122 Componenti non specificati altrimenti
160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 160303*
170405 Ferro e acciaio
190102 Metalli ferrosi estratti da ceneri pesanti
190118 Rifiuti da pirolisi, diversi da quelli di cui alla voce 190117*
191001 Rifiuti di ferro e acciaio
191202 Metalli ferrosi
200140 Metallo

RAEE

CODICE CER DESCRIZIONE

160214 Apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 160209 a 160213
160216 Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 160215.

SPEZZONI DI CAVI
CODICE CER DESCRIZIONE
160118 Metalli non ferrosi (limitatamente ai cavi da autodemolizione)
160122 Componenti non specificati altrimenti “CAVI DA AUTODEMOLIZIONE”
160216 Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 160215*
170401 Rame
170402 Alluminio
170411 Cavi, diversi da quelli di cui alla voce 170410*
191203 Metalli non ferrosi (limitatamente ai cavi da selezione)
191212 Altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da
quelli di cui alla voce 191211* (limitatamente ai cavi da selezione)
200140 Metalli (limitatamente ai cavi da privati)

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)
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METALLI NON FERROSI

CODICE CER DESCRIZIONE
020110 Rifiuti metallici
100899 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
110501 Zinco solido
120103 Limatura e trucioli di materiali non ferrosi
120104 Polveri e particolato di materiali non ferrosi
120121 Corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 120120*
120199 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
150104 Imballaggi metallici
160118 Metalli non ferrosi
160122 Componenti non specificati altrimenti
160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 160303*
170401 Rame, bronzo, ottone
170402 Alluminio
170403 Piombo
170404 Zinco
170406 Stagno
170407 Metalli misti
191002 Rifiuti di metalli non ferrosi
191203 Metalli non ferrosi
200140 Metallo

RIFIUTI NON METALLICI

CODICE CER DESCRIZIONE

150101 Imballaggi in carta e cartone

150102 Imballaggi in plastica

150103 Imballaggi in legno

150105 Imballaggi in materiali compositi

150106 Imballaggi in materiali misti

150107 Imballaggi in vetro

150109 Imballaggi in materiale tessile

160103 Pneumatici fuori uso

170201 Legno

170202 Vetro

170203 Plastica

170904 Rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, diversi da quelli di cui alle voci 170901%,
170902 e 170903*

191201 Carta e cartone

191204 Plastica e gomma

191205 Vetro

191207 Legno diverso da quello di cui alla voce 191206*

191208 Prodotti tessili

Area di messa in riserva P: é l'area, localizzata sul piazzale esterno a ridosso della parete lato est del capannone,

adibita allo stoccaggio in cassoni dei rifiuti metallici € non, provenienti da terzi identificabili con i CER elencati nelle
tabelle sottostanti; la sua estensione & di circa 54,00 mq. In tale area si stima possano essere stoccati rifiuti per circa 38

t. In quest'area saranno accumulati i rifiuti che non sono sottoposti immediatamente a trattamento.

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
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Tabelle 39 - Rifiuti stoccati nell’'area P.

METALLI FERROSI

CODICE CER DESCRIZIONE
020110 Rifiuti metallici
100210 Scaglie di laminazione
100299 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
120101 Limatura e trucioli di materiali ferrosi
120102 Polveri e particolato di materiali ferrosi
120121 Corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 120120*
120199 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
150104 Imballaggi metallici
160112 Pastiglie per freni, diverse da quelle di cui alla voce 160111*
160116 Serbatoi per gas liquido (limitatamente a quelli metallici)
160117 Metalli ferrosi
160122 Componenti non specificati altrimenti
160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 160303*
170405 Ferro e acciaio
190102 Metalli ferrosi estratti da ceneri pesanti
190118 Rifiuti da pirolisi, diversi da quelli di cui alla voce 190117*
191001 Rifiuti di ferro e acciaio
191202 Metalli ferrosi
200140 Metallo
RAEE
CODICE CER DESCRIZIONE
160214 Apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 160209 a 160213
160216 Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 160215.

METALLI NON FERROSI

CODICE CER DESCRIZIONE
020110 Rifiuti metallici
100899 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
110501 Zinco solido
120103 Limatura e trucioli di materiali non ferrosi
120104 Polveri e particolato di materiali non ferrosi
120121 Corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 120120*
120199 Rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente ai cascami di lavorazione)
150104 Imballaggi metallici
160118 Metalli non ferrosi
160122 Componenti non specificati altrimenti
160304 Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 160303*
170401 Rame, bronzo, ottone
170402 Alluminio
170403 Piombo
170404 Zinco
170406 Stagno
170407 Metalli misti
191002 Rifiuti di metalli non ferrosi
191203 Metalli non ferrosi
200140 Metallo
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RIFIUTI NON METALLICI

CODICE CER DESCRIZIONE
150101 Imballaggi in carta e cartone
150102 Imballaggi in plastica
150103 Imballaggi in legno
150105 Imballaggi in materiali compositi
150106 Imballaggi in materiali misti
150107 Imballaggi in vetro
150109 Imballaggi in materiale tessile
160103 Pneumatici fuori uso
170201 Legno
170202 Vetro
170203 Plastica
170904 Rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, diversi da quelli di cui alle voci 170901*,
170902 e 170903*
191201 Carta e cartone
191204 Plastica e gomma
191205 Vetro
191207 Legno diverso da quello di cui alla voce 191206*
191208 Prodotti tessili
SPEZZONI DI CAVI
CODICE CER DESCRIZIONE
160118 Metalli non ferrosi (limitatamente ai cavi da autodemolizione)
160122 Componenti non specificati altrimenti “CAVI DA AUTODEMOLIZIONE”
160216 Componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 160215*
170401 Rame
170402 Alluminio
170411 Cavi, diversi da quelli di cui alla voce 170410*
191203 Metalli non ferrosi (limitatamente ai cavi da selezione)
191212 Altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da
quelli di cui alla voce 191211* (limitatamente ai cavi da selezione)
200140 Metalli (limitatamente ai cavi da privati)
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3.6 DESCRIZIONE DEGLI AUTOMEZZI, MACCHINARI, ATTREZZATURE E PRODOTTI O MATERIE
PRIME UTILIZZATI NEI PROCESSI DI RECUPERO

3.6.1 Automezzi
Per il trasporto dei rifiuti dal produttore all'impianto e dall'impianto alla destinazione finale, la Ditta Maniero Luigi Srl potra
disporre del ramo d’'azienda “trasporti” della Maniero Gianni che ad oggi ha a disposizione quattro automezzi ed

un’imbarcazione; le carrozzerie mobili a disposizione della Ditta possono avere le seguenti caratteristiche:

1) Materiale di costruzione: acciaio o ferro;

N

Dispositivi di copertura manuale con teloni;

w

)
)
) Sistema di ribaltamento a comando idraulico;
4)

Ante del portellone posteriore di chiusura / apertura incernierate lateralmente “a libro”.

La Ditta risulta regolarmente iscritta all’Albo Nazionale Gestori Ambientali al n. VE/00400 nelle categorie:
cat. 4F (in validita fino al 09/03/2015);
cat. 8F (in validita fino al 01/02/2017).

| mezzi aziendali devono essere regolarmente revisionati secondo i tempi previsti dalla Codice della strada, nonché
periodicamente periziati ai fini di verificarne I'idoneita al trasporto di rifiuti, in conformita alle modalita indicate con D.M.
28/04/1998 n. 406, art. 12, comma 3a e Deliberazione 27/09/2000 e s.m. e i. del Comitato nazionale dell’Albo delle

imprese che effettuano la gestione dei rifiuti.

Figura 20 — Immagini esemplificative delle tipologie di mezzi utilizzati dalla Ditta Maniero

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
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Figura 21 — Fotografia dellimbarcazione della Ditta Maniero

All'occorrenza il conferimento dei materiali nellimpianto potra avvenire anche appoggiandosi a trasportatori terzi, che
impiegheranno a loro volta autocarri, rimorchi e semirimorchi: questo si verifichera in particolare nel caso in cui la
Maniero non sia dotata di carrozzerie idonee al trasporto della tipologia di rifiuto oggetto del trasporto o nel caso in cui

tale rifiuto non sia ricompreso in quelli elencati nell'autorizzazione al trasporto.

3.6.2 Macchinari e attrezzature
Per lo svolgimento delle proprie attivita, presso il nuovo impianto saranno messi in disponibilita con atto redatto in tal
senso in conformita alla vigente normativa alcune delle attrezzature ora in uso presso la Ditta Maniero Gianni.

Gli addetti della Maniero al lavoro nellimpianto impiegheranno le seguenti attrezzature:

Tabella 40 — Macchinari ed attrezzature a disposizione della Maniero

MACCHINARIO MODELLO
CARICATORE LIEBHERR A 904
CARICATORE LIEBHERR A 316
CARICATORE SOLMEC 90 S
CARRELLO ELEVATORE JUNGHEINRICH DFG 30 BK
PINZA CESOIA Cingolato LIEBHERR R924 con cesoia Mantovanibenne SH310
PELACAVI TECNOECOLOGY S.R.L. MAXI 100
RILEVATORE RADIOATTIVITA TNE Spa Gamma Entry T50.
PESA BURIMEC Spa M/E 60 t
MURI DI CONTENIMENTO COSMO AMBIENTE Brev. RM2006A000112
ASPIRATORE CARRELLATO INDEST DST MEC GREEN 1.8
BANCO DI SMONTAGGIO -
CANNELLO -
CONTENITORI E PALLET DI RITENZIONE -
SPAZZATRICE -
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Si procede con la descrizione delle singole attrezzature (si allegano le schede tecniche dalle quali sono stati estrapolati i

dati riportati nel seguito).

a) Caricatore con benna “a polipo” mod. Liebherr A 904 (dotato di braccio monolitico di 6.50 m, bilanciere industriale di

5.00 m).

E utilizzato per la movimentazione del rifiuto all'interno dell'impianto, ha le seguenti caratteristiche:
- Motore diesel di 6.64 L di cilindrata per una potenza di 99 kW (a 2000 rpm)

- Emissione sonora all'esterno: Lya = 102 dB(A)

- Larghezza massima con stabilizzatori a terra: 3,965 m
- Lunghezza massima a braccio completamente disteso: circa 12 m

- Altezza massima a braccio completamente disteso: circa 12 m

Figura 22 — Immagine del caricatore a polipo mod. Liebherr A 904

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
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b) Caricatore con benna “a polipo” mod. Liebherr A 316 (dotato di braccio monolitico di 5.50 m, bilanciere industriale di

2.65 m).

E utilizzato per la movimentazione del rifiuto all'interno dell'impianto, ha le seguenti caratteristiche:

Motore diesel di 4.80 L di cilindrata per una potenza di 82 kW (a 2000 rpm)
Emissione sonora all'esterno: Lwa = 99 dB(A)

Larghezza massima con stabilizzatori a terra: 3,690 m

Lunghezza massima a braccio completamente disteso: circa 10 m

Altezza massima a braccio completamente disteso: circa 10 m

Figura 23 — Immagine del caricatore a polipo mod. Liebherr A 316

c) Caricatore con benna “a polipo” mod. Solmec 90 S.

E utilizzato per la movimentazione del rifiuto allinterno dell'impianto, ha le seguenti caratteristiche:

Motore diesel di 5.90 L di cilindrata per una potenza di 82 kW (a 2300 rpm)
Emissione sonora all'esterno: Lwa = 108 dB(A)

Larghezza massima: NR m

Lunghezza massima a braccio completamente disteso: NR m

Altezza massima a braccio completamente disteso: NR m
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Figura 24 — Immagine esemplificativa del caricatore a polipo mod. Solmec 90 S

d) Carrello elevatore mod. Jungheinrich DFG 30 BK:

E utilizzato per la movimentazione del rifiuto all'interno dell'impianto, ha le seguenti caratteristiche:

- Motore diesel di 2.955 L di cilindrata per una potenza di 40 kW

- Emissione sonora all'esterno: Lua = NR dB(A)

- Larghezza massima: 1.35m

- Lunghezza massima comprese le forche di sollevamento: 4.00 m

- Altezza massima di sollevamento delle forche: 4.00 m

Figura 25 — Immagini del muletto mod. Jungheinrich DFG 30 BK
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e) Pinza-cesoia mod. Mantovanibenne SH 310 RPT-1, montata su escavatore mod. Liebherr R 924

Per lo svolgimento delle operazioni di cesoiatura dei rottami metallici la Maniero dispone di una pinza-cesoia (mod.
Mantovanibenne SH 310 RPT-1) installata sulla benna di escavatore cingolato (mod. Liebherr R 924), indicata per il
taglio di materiali metallici di grandi dimensioni quali ad esempio profilati, tubazioni, serbatoi.

La pinza-cesoia, ha le seguenti caratteristiche:

- Larghezza massima apertura lame: 0.565 m
- Lunghezza massima della lama di taglio: 0630 m
- Lunghezza massima della benna: 3.30 m

- Pressione massima di esercizio: 350 daN/cmgq

L’escavatore mod. Liebherr R 924 su cui &€ montata la pinza-cesoia ha le seguenti caratteristiche:

- Motore diesel di 6.6 L di cilindrata per una potenza di 112 kW (a 2000 rpm)

- Emissione sonora all'esterno: Lua = NR dB(A)

- Larghezza massima: 1.35m

- Lunghezza massima (considerando solo il braccio monoalitico disteso): 9.75 m

- Larghezza massima: 3.15m

Figura 26 — Immagine dell’'escavatore e della pinza-cesoia che saranno utilizzati dalla Maniero Luigi.
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f)  Pelacavi mod. Tecnhology Maxi 100

Per lo svolgimento delle operazioni di trattamento degli spezzoni di cavi, la Ditta Maniero prevede l'utilizzo di una

pelacavi Wire StripperMaxi 100 (Tecnoecology S.r.l., Calmiero — VR) che ha le seguenti caratteristiche:

- Peso 165 kg
- Diametro cavi elettrici lavorabili 6 +100 mm
- Dimensioni d'ingombro: altezza 1240 mm larghezza 640 mm

- Consumof/assorbimento: 2.2 kW

Figura 27 — Immagini della Pelacavi mod. Tecnoecology Maxi 100

g) Rilevatore di radioattivita mod. TNE Gamma Entry —T50.

Sara installato allingresso dell'impianto in corrispondenza alla pesa e sara passaggio vincolato per i mezzi che accedo
alle strutture. Il funzionamento & automatico e si attiva al passaggio del mezzo sulla pesa, con lettura della rilevazione
sul monitor Icd in dotazione negli uffici e stampa del risultato della misurazione. In aggiunta & previsto un segnale
acustico di allarme quando il livello di radiazione supera il valore fissato dall'utente, consentendo cosi attivare le
procedure di emergenza radiometrica.
Il portale ha le seguenti caratteristiche:

- Sensibilita: >160 Kcps/uSv/h per il Cs-137

- Dimensioni: 1500 x 700 x 240 mm

- Area Superficiale: 5000 cm?

- Peso: 200 Kg
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Figura 28 — Immagine esemplificativa del rilevatore radiometrico fisso mod. TNE Gamma Entry —T50.

h) Pesa mod. Burimec M/E

Sara installata all'ingresso dell'impianto ed avra le seguenti caratteristiche:
- Portata: 60 t
- Divisione minima: 20 kg
- Dimensioni della piattaforma: larghezza: 3 m lunghezza: 14 m
- La superficie in pianta & di 14 m per 3 m di larghezza. Lo strumento esterno é collegato ad un terminale mod.

SE311 fornito dalla SIPI spa, che permette oltre alla lettura del valore del peso misurato anche la sua stampa.

Figura 29 — Immagine del terminale computerizzato e dello schema d'installazione della pesa mod. Burimec M/E.
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i) Elementi modulari per pareti di contenimento in calcestruzzo non armato mod. Cosmo ambiente brev.
RM2006A000112.

Saranno utilizzati dalla Ditta Maniero per realizzare i muri di contenimento sia fissi sia mobili (come indicati nella

planimetria di layout) che delimitano le aree dei box dove saranno accumulati i rifiuti.
Questa soluzione permette di realizzare tali divisori offrendo garanzie di sicurezza in merito alla stabilita qualora

siano rispettate le modalita di installazione e di accumulo dei rifiuti all'interno dei box una volta realizzati.

Figura 30 — Immagini esemplificative di realizzazioni con il sistema di elementi modulari mod. Cosmo ambiente brev.
RM2006A000112.
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i) Aspiratore carrellato mod.Indest Srl DST MEC GREEN 1.8

Gli addetti della Ditta Maniero per svolgere I'attivita di ossitaglio utilizzeranno quale presidio per I'aspirazione dei fumi

che si genereranno questo tipo di aspiratore carrellato:
- Portata: almeno 1.800 mc/h (minimo indicato dalla scheda tecnica n. 2 dellAssessorato alle Sanita della
Regione Emilia Romagna “Impianti di ventilazione nelle operazioni di saldatura”)
- Filtro: con rendimento > 99% (filtro assoluto)
- Rumorosita: < 72 dB(A)

Figura 31 — Immagine esemplificativa dell'aspiratore carrellato.

k) Banco attrezzato con utensili per lo smontaggio e taglio meccanico

Gli addetti della Ditta Maniero per effettuare lo smontaggio dei RAEE avranno a disposizione un banco da lavoro
attrezzato con tutti gli utensili necessari allo svolgimento di queste operazioni; a titolo esemplificativo non esaustivo
avranno a disposizione: utensili elettrici per tagliare e forare, utensili manuali quali chiavi, pinze, martelli e simili, morse,

cavalletti e sistemi per bloccare i pezzi oggetto dello smontaggio.
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Figura 32 — Immagine esemplificativa del banco di smontaggio.
) Cannello
Gli addetti della Ditta Maniero impiegheranno all'occorrenza un sistema di saldatura ossigeno-propano, comunemente
nota con il nome di cannello.

Trattasi di un utensile portatile comunemente impiegato per la saldobrasatura dei metalli e il taglio.

Figura 33 — Immagine esemplificativa del “cannello”.

m) Contenitori e pallet di ritenzione

Nello svolgimento delle operazioni di trasporto ed accumulo (qualora sia previsto lo svolgimento in contenitori e non in
box) la Maniero utilizzera contenitori con caratteristiche di resistenza e tenuta commisurate alle caratteristiche chimiche
e fisiche del rifiuto. In particolare i contenitori di alcune tipologie specifiche di rifiuti & necessario rispettino prescrizioni
particolari derivanti dalla disciplina specifica che regola la gestione delle sostanze in essi contenute o di cui si

compongono.
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La Maniero si dotera di contenitori idonei per I'accumulo dei rifiuti pericolosi prodotti nell'attivita di autodemolizione o
gestiti (CER 160601* e 170410* qualora si verifichi la presenza di sostanze che necessitano di essere accumulate in
contenitori):

Nello specifico per la gestione degli oli, in applicazione al DM n. 392 del 16/05/1992 e s.m.i. i contenitori che la Maniero
acquistera saranno conformi a quanto indicato all'art. 2 e/o nell'allegato C di detto decreto e le loro caratteristiche di
resistenza saranno commisurate alla pericolosita degli oli che saranno determinate secondo le modalita riportate
nellallegato A al DM n. 392 del 16/05/1992 e s.m.i..

Per 'accumulo degli accumulatori al piombo la Maniero di dotera di contenitori che rispettino i requisiti di cui al D.Lgs. n.
188 del 20/11/2008 e s.m.i. oltre a dotarsi di assorbenti e neutralizzanti come prescritto dal DM n. 20 del 24/01/2011.

Per I'accumulo di rifiuti contenenti PCB/PCT la Maniero si dotera di contenitori che soddisfino le prescrizioni di cui al
D.Lgs. n. 209 del 22/05/1999 e s.m.i..

Tabella 41 — Rifiuti pericolosi prodotti nell'operazione di autodemolizione.

RIFIUTI PERICOLOSI PRODOTTI DALL’ATTIVITA* DI AUTODEMOLIZIONE
CER DESCRIZIONE

130101*  |Oli per circuiti idraulici contenenti Pcb

130104*  |[Emulsioni clorurate

130105*  |[Emulsioni non clorurate

130109*  |Oli minerali per circuiti idraulici, clorurati

130110*  |Oli minerali per circuiti idraulici, non clorurati

130111*  |Oli sintetici per circuiti idraulici

130112*  |Oli per circuiti idraulici, facilmente biodegradabili

130113*  |Altri oli per circuiti idraulici

130204*  |Scarti di olio minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, clorurati
130205*  |Scarti di olio minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, non clorurati
130206*  |Scarti di olio sintetici per motori, ingranaggi e lubrificazione

130207*  |Olio per motori, ingranaggi e lubrificazione, facilmente biodegradabile
130208*  |Altri oli per motori, ingranaggi e lubrificazione

130701*  |Olio combustibile e carburante diesel

130703*  |Altri carburanti (comprese le miscele)

140601*  |Clorofluorocarburi, HCFC, HFC

150202* Assorbtlanti,. materiali filtranti .(inclusi filtri dell'olio non specificati altrimenti), stracci ed indumenti protettivi,
contaminati da sostanze pericolose

160107*  |Filtri olio

160108* |Componenti contenti mercurio

160109  |Componenti contenti PCB

160110*  |Componenti esplosivi (ad esempio: airbag)

160111*  |Pastiglie per freni, contenti amianto

160113*  |Liquido per freni

160114*  |Liquido antigelo

160121*  |Componenti pericolosi diversi da quelli di cui alle voci da 160107 a 160111, 160113* e 160114*
160601*  |Batterie al piombo

160807*  |Catalizzatori esauriti contenti sostanze pericolose
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Tabella 42 — Rifiuti pericolosi con gestione particolare.

RIFIUTI CON GESTIONE PARTICOLARE
CER DESCRIZIONE
160601* Batterie al piombo
170410* | Cavi, impregnati di olio, di catrame di carbone o di altre sostanze pericolose

Figura 34 — Immagini esemplificative di contenitori e pallet di ritenzione che saranno acquistati dalla Maniero.

Figura 35 — Immagini esemplificative di contenitori e pallet di ritenzione che saranno acquistati dalla Maniero.

n) Spazzatrice

Sara acquistata una macchina spazzatrice per effettuare la pulizia delle aree interne al magazzino, in particolare quelle

di accumulo dei rifiuti polverulenti, in modo che le polveri non si disperdano nell'ambiente di lavoro.
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Figura 36 — Immagine esemplificativa di spazzatrice che sara acquistata dalla Maniero.

3.6.3 Materie prime utilizzate e prodotti ausiliari

II ciclo produttivo di cui al presente progetto non prevede I'impiego di materie prime propriamente dette; tuttavia per lo

svolgimento di alcune attivita sono utilizzati carburanti (diesel per autotrazione), e combustibili (gas propano e ossigeno

per il taglio con il cannello).

In azienda saranno inoltre utilizzate una serie di sostanze la cui gestione ¢ legata alla manutenzione dei macchinari e

delle attrezzature utilizzati:

- gran parte dei macchinari richiedono la periodica sostituzione degli oli dei circuiti in pressione;

- I'impianto di depurazione chimico — fisico utilizzera alcuni reagenti flocculanti per accelerare la sedimentazione
degli inquinanti

Saranno inoltre utilizzati prodotti ausiliari come i materiali assorbenti per far fronte agli spanti (di oli e acidi delle batterie).
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3.7 MATERIALI RECUPERATI DAI RIFIUTI

Con il correttivo di dicembre 2010 (che recepisce la Direttiva UE 98/2008) dal testo della parte IV scompare la
definizione di materie prima secondaria e viene introdotto il concetto di cessazione della qualifica di rifiuto.

In applicazione all'art. 6 della Direttiva 98/2008, il 31/03/2011 & stato adottato il regolamento UE n.333/2011 che
definisce a livello europeo gli standard di riferimento per quanto riguarda le tipologie di rifiuti recuperabili, le operazioni di
recupero e le caratteristiche dei materiali recuperati nella gestione dei metalli ferrosi e di acciaio, oltre a quelli di
alluminio e sue leghe e successivamente in data 25/06/2013 il regolamento UE n. 715/2013 riguardante il la cessazione
di qualifica di rifiuto per i rottami di rame e sue leghe.

Cio significa che esclusivamente per queste merceologie di rifiuti lo standard di riferimento per il loro recupero

¢ il nuovo regolamento UE n.333/2011.

Per le rimanenti merceologie di rifiuti lo standard di riferimento continua ad essere il DM 05/02/1998 e s.m.i.,

come indicato dall’art. 184ter co. 3, per il periodo transitorio in attesa di norme con finalita analoghe a quelle del

Reg. UE n. 333
La Maniero per poter effettuare le operazioni identificate con la sigla R4 sui rifiuti di metalli ferrosi e non ferrosi (rientranti

nel campo di applicazione dei regolamenti UE n. 333 e n. 715) implementera un adeguato sistema di gestione aziendale

in conformita alle nuove disposizioni comunitarie.

3.7.1 CARATTERISTICHE DEI METALLI RECUPERATI con rif. al regolamento UE n.333/2011 o al Reg. UE
n.715/2013
I momento in cui si determina la cessazione della qualifica di rifiuto coincide con il verificarsi delle condizioni di cui ai

punti a), b) e soprattutto ¢) e d) dell’art. 184ter comma 1 del D.Lgs. n.152/06 e s.m.i.:

<< ... Articolo 184-ter

Cessazione della qualifica di rifiuto

1. Un rifiuto cessa di essere tale, quando e stato sottoposto a un‘operazione di recupero, incluso il riciclaggio e la preparazione per il riutilizzo, e
soddisfi i criteri specifici, da adottare nel rispetto delle seguenti condizioni:

a) la sostanza o 'oggetto é comunemente utilizzato per scopi specifici;

b) esiste un mercato o una domanda per tale sostanza od oggetto;

¢) la sostanza o l'oggetto soddisfa i requisiti tecnici per gli scopi specifici e rispetta la normativa e gli standard esistenti applicabili ai prodotti;

d) l'utilizzo della sostanza o dell'oggetto non portera a impatti complessivi negativi sull'ambiente o sulla salute umana.

4

Il regolamento UE n.333/2011 negli allegati | (metalli ferrosi) e Il (metalli non ferrosi) ai rispettivi punti 1) indica le
caratteristiche dei materiali recuperati che dovranno essere certificate:

Allegato I, punto 1):

<<... 1.1. | rottami sono suddivisi per categorie, in base alle specifiche del cliente, alle specifiche settoriali 0 ad una norma, per poter essere
utilizzati direttamente nella produzione di sostanze o oggetti metallici nelle acciaierie e nelle fonderie.

1.2. La quantita totale di materiali estranei (sterili) € < 2 % in peso.

Sono considerati materiali estranei:
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1) metalli non ferrosi (tranne gli elementi di lega presenti in qualsiasi substrato metallico ferroso) e materiali non metallici quali terra, polvere,
isolanti e vetro;
2) materiali non metallici combustibili, quali gomma, plastica, tessuto, legno e alfre sostanze chimiche o organiche;
3) elementi di maggiori dimensioni (della grandezza di un mattone) non conduttori di elettricita, quali pneumatici, tubi ripieni di cemento, legno o
calcestruzzo;
4) residui delle operazioni di fusione, riscaldamento, preparazione della superficie (anche scriccatura), molatura, segatura, saldatura e ossitaglio
cui é sottoposto I'acciaio, quali scorie, scaglie di laminazione, polveri raccolte nei filtri dell’aria, polveri da molatura, fanghi
1.3. | rottami non contengono ossido di ferro in eccesso, sotto alcuna forma, tranne le consuete quantita dovute allo stoccaggio all'aperto, in
condizioni atmosferiche normali, di rottami preparati.
1.4. | rottami non presentano, ad occhio nudo, oli, emulsioni oleose, lubrificanti o grassi, tranne quantita trascurabili che non danno luogo a
gocciolamento.
1.5. Radioattivita: non é necessario intervenire secondo le norme nazionali e internazionali in materia di procedure di monitoraggio e intervento
applicabili ai rottami metallici radioattivi. Questa disposizione lascia impregiudicate le norme di base sulla protezione sanitaria dei lavoratori e della
popolazione adottate negli atti che rientrano nel capo I, del trattato Euratom, in particolare la direttiva 96/29/Euratom del Consiglio (1).
1.6. | roftami non presentano alcuna delle caratteristiche di pericolo di cui all'allegato Il della direttiva 2008/98/Ce. | rottami rispettano i limiti di
concentrazione fissati nella decisione 2000/532/Ce (2) e non superano i valori di cui all'allegato IV del regolamento (Ce) n. 850/2004 (3).
La presente disposizione non vale per le caratteristiche dei singoli elementi presenti nelle leghe di ferro e acciaio.
1.7. | rottami non contengono alcun contenitore sotto pressione, chiuso o insufficientemente aperto che possa causare un’esplosione in una
fornace metallurgica. ...>>

Allegato Il, punto 1):

<<... 1.1. | rottami sono suddivisi per categorie, in base alle specifiche del cliente, alle specifiche settoriali 0 ad una norma, per poter essere
utilizzati direttamente nella produzione di sostanze o oggetti metallici mediante raffinazione o rifusione.
1.2. La quantita totale di materiali estranei & < 5 % in peso oppure la resa del metallo € = 90 %;
Sono considerati materiali estranei:

1) metalli diversi dall'alluminio e dalle leghe di alluminio;

2) materiali non metallici quali terra, polvere, isolanti e vetro;

3) materiali non metallici combustibili, quali gomma, plastica, tessuto, legno e alfre sostanze chimiche o organiche;

4) elementi di maggiori dimensioni (della grandezza di un

mattone) non conduttori di elettricita, quali pneumatici, tubi ripieni di cemento, legno o calcestruzzo; oppure

5) residui delle operazioni di fusione dell'alluminio e leghe di alluminio, riscaldamento, preparazione della superficie (anche scriccatura),

molatura, segatura, saldatura e ossitaglio, quali scorie, impurita, loppe, polveri raccolte nei filtri dell'aria, polveri da molatura, fanghi.
1.3. I rottami non contengono polivinicloruro (PVC) sotto forma di rivestimenti, vernici, materie plastiche
1.4. | rottami sono esenti, alla vista, da oli, emulsioni oleose, lubrificanti o grassi, tranne quantita trascurabili che non comportano gocciolamento.
1.5. Radioattivita: non é necessario intervenire secondo le norme nazionali e internazionali in materia di procedure di monitoraggio e intervento
applicabili ai rottami metallici radioattivi. Questa disposizione lascia impregiudicate le norme di base sulla protezione sanitaria dei lavoratori e della
popolazione adottate negli atti che rientrano nel capo Ill, del trattato Euratom, in particolare la direttiva 96/29/Euratom del Consiglio (2).
1.6. | rottami non presentano alcuna delle caratteristiche di pericolo di cui all'allegato Ill della direttiva 2008/98/Ce.! rottami rispettano i limiti di
concentrazione fissati nella decisione 2000/532/Ce della Commissione (3) e non superano i valori di cui allallegato IV del regolamento (Ce) n.
850/2004 (4). La presente disposizione non vale per le caratteristiche dei singoli elementi presenti nelle leghe di alluminio.
1.7. | rottami non contengono alcun contenitore sotfo pressione, chiuso o insufficientemente aperto che possa causare un’esplosione in una
fornace metallurgica. ...>>

Ed analogamente il reg. UE n. 715/2013 all'allegato |, punto 1) , prevede:

<<...1.1. | rottami sono suddivisi per categorie, in base alle specifiche del cliente, alle specifiche settoriali 0 ad una norma, per poter essere
utilizzati direttamente nella produzione di sostanze od oggetti in impianti di fusione, raffinazione, rifusione o produzione di altri metalli.

1.2. La quantita totale di materiali estranei é < 2 % in peso.

Sono considerati materiali estranei:

- metalli diversi dal rame e dalle leghe di rame,

- materiali non metallici quali terra, polvere, isolanti e vetro,

- materiali non metallici combustibili, quali gomma, plastica, tessuto, legno e altre sostanze chimiche o organiche,

- scorie, impurita, loppe, polveri raccolte nei filtri dell'aria, polveri da molatura, fanghi.

1.3. | rottami non contengono ossido metallico in eccesso, sotto alcuna forma, tranne le consuete quantita dovute allo stoccaggio all'aperto, in
condizioni atmosferiche normali, di rottami preparati.

1.4. | rottami sono esenti, alla vista, da oli, emulsioni oleose, lubrificanti o grassi, tranne quantita trascurabili che non comportano gocciolamento
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1.5. Non e necessario intervenire secondo le norme nazionali e internazionali in materia di procedure di monitoraggio e intervento applicabili ai
rottami metallici radioattivi. Questa disposizione lascia impregiudicata la legislazione sulla protezione sanitaria della popolazione e dei lavoratori
adottata a norma del capo 3 del trattato Euratom, in particolare la direttiva 96/29/Euratom del Consiglio.

1.6. | rottami non presentano alcuna delle caratteristiche di pericolo di cui all'allegato Il della direttiva 2008/98/Ce del Parlamento europeo e del
Consiglio. | rottami rispettano i limiti di concentrazione fissati nella decisione 2000/532/Ce della Commissione e non superano i valori di
concentrazione di cui all'allegato IV del regolamento (Ce) n. 850/2004 del Parlamento europeo e del Consiglio. La presente disposizione non vale
per le caratteristiche dei metalli in lega presenti nelle leghe di rame.

1.7. | rottami non contengono alcun contenitore sotto pressione, chiuso o insufficientemente aperto che possa causare un'esplosione in una
fornace metallurgica

1.8. | rottami non contengono PVC sotto forma di rivestimenti, vernici o residui di materie plastiche....>>

3.7.2 CARATTERISTICHE DEI MATERIALI RECUPERATI con rif. al DM 05/02/1998 e s.m.i.

Il DM 05/02/1998 e s.m.i. definisce le caratteristiche dei materiali recuperati fondamentalmente in due momenti: nella
descrizione dell'attivita di recupero e delle caratteristiche dei prodotti ottenuti di ogni paragrafo dell'allegato | al DM
(allegato | limitatamente al recupero dei metalli i punti 3.1.3, 3.1.4 (metalli ferrosi), 3.2.3, 3.2.4 (metalli non ferrosi)).
L’assolvimento di questi requisiti unitamente alla sottoscrizione di un contratto di vendita dei rifiuti recuperati sancisce la
qualifica come MPS degli stessi.

Paragrafo 3.1:

<<3.1.3.... sequenti caratteristiche [R4]:

oli e grassi <0,1% in peso,

PCB e PCT <25 ppb,

Inerti, metalli non ferrosi, plastiche, altri materiali indesiderati max 1% in peso come somma totale;

solventi organici <0,1% in peso;

polveri con granulometria <10 w1 non superiori al 10% in peso delle polveri totali;

non radioattivo ai sensi del decreto legislativo 17 marzo 1995, n. 230;

non devono essere presenti contenitori chiusi o non sufficientemente aperti, né materiali pericolosi e/o esplosivi e/o armi da fuoco intere o in pezzi.

3.1.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotti ottenuti:

a) metalli ferrosi o leghe nelle forme usualmente commercializzate;

b) sali inorganici di ferro nelle forme usualmente commercializzate;

¢) materia prima secondaria per I'industria metallurgica conforme alle specifiche CECA, AlSI, CAEF e Uni. ...>>

Paragrafo 3.2:

<<3.2.3... alle seguenti caratteristiche [R4]:

oli e grassi <2% in peso

PCB e PCT <25 ppb,

inerti, metalli non ferrosi, plastiche, altri materiali indesiderati <56% in peso come somma totale

solventi organici <0,1% in peso

polveri con granulometria <10 1 non superiori al 10% in peso delle polveri totali;

non radioattivo ai sensi del decreto legislativo 17 marzo 1995, n. 230;

non devono essere presenti contenitori chiusi o non sufficientemente aperti, né materiali pericolosi infiammabili
e/o esplosivi e/o armi da fuoco intere o in pezzi.

3.2.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodotti ottenuti:

a) metalli o leghe nelle forme usualmente commercializzate;

b) sali inorganici di rame nelle forme usualmente commercializzate;

e) materia prima secondaria per l'industria metallurgica, conforme alle specifiche Uni ed EURO. ...>>
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3.7.3 CARATTERISTICHE DEI MATERIALI RECUPERATI

| materiali recuperati sono sempre sottoposti dalla Maniero ad un controllo sulla composizione merceologica del

materiale e sulla presenza di sostanze chimiche specifiche riferite agli stralci di norma riportati in precedenza,

eseguendo verifiche mediante standard di settore.

Gli standard indicati nei regolamenti e nel DM 05/02/1998 e s.m.i. sono le specifiche internazionali CECA, AlSI, CAEF

ed Uni (acciai) per i metalli ferrosi, Uni (rottami non ferrosi) ed EURO per i metalli non ferrosi.

Nello specifico, queste classificazioni stabiliscono le caratteristiche delle seguenti fattispecie di materiali:

CECA (Comunita Europea del Carbone e dell’Acciaio): queste specifiche riguardano il rottame di ferro e acciaio
al carbonio, con I'eccezione delle torniture di ghisa per acciaieria;

AISI (American Iron and Steel Institute); queste specifiche, universalmente utilizzate, che riguardano gli acciai
inossidabili, sono state richiamate dal legislatore italiano per individuare, indirettamente, la tipologia del rottame
di acciaio inossidabile. Lo standard & quello del prodotto di origine;

CAEF (Comitato delle Associazioni Europee di Fonderia); queste specifiche si riferiscono al rottame di ghisa e
di acciaio per fonderia (di ghisa e/o di acciaio);

UNl(acciai)(Ente nazionale Italiano di Unificazione); tali norme sono state richiamate dal legislatore italiano, per
individuare, indirettamente, la tipologia del rottame di acciaio inossidabile. Lo standard rimane quello del
prodotto di origine. La norma di riferimento &, nello specifico, la UNI EN 10088-1 del gennaio 1997, “Lista degli
acciai inossidabili”.

UNl(rottami non ferrosi); tali norme sono state appositamente richiamate dal legislatore italiano, per individuare
|a tipologia dei rottami di metalli non ferrosi;

EURO - Classificazione Europea dei Rottami di Metalli Non Ferrosi (risalente agli anni '70);

Il ciclo di trattamento effettuato nellimpianto della Maniero prevedera tre passaggi fondamentali:

I'eliminazione di materiali e sostanze estranee e la selezione per merceologia;

adeguamento delle caratteristiche dei materiali alle specifiche CECA, AlSI, CAEF ed Uni (per i ferrosi) ed Uni
ed Euro (per i non ferrosi) consistenti tipicamente in un adeguamento della pezzatura del rottame (mediante
uso flessibile, ossitaglio, pinza-cesoia);

Controllo delle caratteristiche dei prodotti ottenuti.

Si riporta di seguito un elenco esemplificativo e non esaustivo delle norme di riferimento normalmente utilizzate in

impianto:
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Tabella 43 — Standard di riferimento per il recupero dei rifiuti metallici.

TIPOLOGIA DI MATERIALE

NORMA DI RIFERIMENTO

ACCIAIO INOX AISI 304-316

ACCIAIO AL CROMO AISI 430

ALLUMINIO LASTRE NUOVE UNI 13920/2 e UNI 13920/4
ALLUMINIO LASTRE MISTE UNI 13920/5 e UNI 13920/5
ALLUMINIO CARTER UNI 13920/7 e UNI 13920/8
TORNITURA ALLUMINIO UNI 13920/12 e UNI 13920/13

ALLUMINIO IMBALLAGGIO

UNI 13920/10

BRONZO UNI 10596
BRONZO ALLUMINATO UNI 10597/1 e UNI 10597/2
NICHEL UNI 12861
OTTONE UNI 12861
RAME UNI 12861
PIOMBO UNI 10434
STAGNO UNI 10434
ZAMA UNI 14290
ZINCO UNI 14290
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4. INDIVIDUAZIONE DELLE CAUSE DI PERICOLO PER GLI ADDETTI ALL’ATTIVITA’.

Alcune delle operazioni oggetto del presente progetto presentano dei profili di pericolo per gli addetti al loro svolgimento:
tali pericoli possono essere legati alle caratteristiche intrinseche dell'attivita od alle emissioni da essa prodotte; in
particolare sono stati identificati i seguenti pericoli e le relative misure di riduzione del rischio:

- Svolgimento dell'attivita in vicinanza di aree per le operazioni di carico/scarico degli automezzi o di quelle per la

loro circolazione: sara prevista la dotazione di indumenti ad alta visibilita, e I'obbligo di far attivare le luci di
posizione intermittenti agli autisti, sara valutata la possibilita di dare in dotazione agli operatori di una

ricetrasmittente per comunicare tra loro;

- Svolgimento dellattivita in vicinanza di aree dove sono in azione macchine operatrici: valgono le considerazioni di

cui al punto precedente;

- Svolgimento di operazioni di movimentazione di carichi: gli addetti saranno formati in modo che evitino

comportamenti scorretti che possano portare ad infortuni.

- Svolgimento di attivita di manipolazione di rifiuti pericolosi: sara prevista la dotazione di indumenti e DPI con

caratteristiche determinate sulla base del tipo di sostanze contenute o costituenti il rifiuto oggetto dellattivita;

- Svolgimento di attivitd di manipolazione di rifiuti con caratteristiche tali da essere contundenti o taglienti: le

operazioni di gestione saranno condotte solo ed esclusivamente da personale adeguatamente formato sui rischi
connessi alle varie mansioni e dotato di idonei DPI quali tute da lavoro, tute ignifughe, calzature di sicurezza,
visiere, guanti;

- Svolgimento di attivitd rumorose: a tutela degli addetti impegnati nelle varie attivita lavorative, la Ditta adottera le

seguenti misure:
e informera i lavoratori sui rischi connessi con le mansioni da loro svolte e provvedera affinché ricevano
un’adeguata formazione;
o  fornira ai lavoratori gli adeguati dispositivi di protezione individuale, quali cuffie e tappi per le orecchie
della tipologia EAR Classic;
e  provvedera a sottoporre i lavoratori a visite mediche di controllo, secondo la periodicita prevista dalla
vigente normativa;

- Svolgimento di attivita che producono emissioni atmosferiche cioé 'ossitaglio: gli addetti saranno formati all’ utilizzo

dei DPI specifici per lo svolgimento di questa operazione e sull'utilizzo dell’'aspiratore carrellato acquistato per la
captazione e I'abbattimento dei fumi che si generano da questa attivita.

L'attivita di ossitaglio effettuata mediante ricorso a dispositivi mobili carrellati, dotati di filtri assoluti (efficienze del

99%) per I'abbattimento e depurazione dei fumi di saldatura non necessita di Autorizzazione alle Emissioni in

atmosfera ai sensi del Titolo 1, Parte V del D.Lgs. n. 152/06 s.m.i..
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Quanto sopra riportato € stato desunto dal DVR “Documento di Valutazione dei Rischi” che viene inserito nel fascicolo
“F6 — Progetto misure di sicurezza” cui si rimanda per ulteriori informazioni, che sara oggetto di valutazione da parte
dellULSS/SPSAL.

Figura 37 — Immagini di esempio dei Dispositivi di protezione individuale (DPI)
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5. SINTESI DEI QUANTITATIVI DEI RIFIUTI TRATTATI

5.1 GARANZIE FINANZIARIE

Con riferimento a quanto descritto nel paragrafo 2.4 la potenzialita dell'impianto a progetto approvato pué essere cosi

schematizzata:

1)

capacita di stoccaggio (svolgimento operazione R13 ante lavorazione, stoccaggio post lavorazione, e stoccaggio

rifiuti di scarto o delle attivita manutentive): 'organizzazione della logistica delle aree di stoccaggio cosi come definita

nell’elaborato grafico “xxxxxx” e descritta nel dettaglio nel capitolo 3.5 della presente relazione permette I'accumulo

di una:

- quantita massima di rifiuti non pericolosi in stoccaggio stimabile in 1.680 t di cui massimo 123 t di rifiuti
pericolosi;

Sono conteggiati nella somma di cui sopra anche i rifiuti di scarto, che non sono sottoposti ad una messa in riserva o

deposito preliminare, ma ad un’operazione di deposito temporaneo prima dell’avvio a recupero o smaltimento presso

terzi; inoltre sono stati sommati nel conteggio complessivo per far rientrare il loro quantitativo in quello coperto da
garanzia finanziaria al pari di qualsiasi altro stoccaggio.

Capacita di trattamento (operazioni R13, R12): considerando le dotazioni tecniche costituite da caricatori, e altre

attrezzature descritte nel paragrafo 3.3, si pud stimare che possano essere gestite le seguenti quantita di rifiuti:

- la Ditta sfruttando contemporaneamente tutte le risorse a sua disposizione puo riuscire a trattare una quantita
massima di rifiuti stimata in 200 t/gg (si consideri che questo valore & raggiungibile sommando tutte le
operazioni autorizzate);

- la Ditta operando per 260 giorni 'anno al massimo della sua capacita di trattamento giornaliera potra gestire una

quantita massima di rifiuti trattati stimata in 52.000 t/anno.

| dati di progetto prevedono che il magazzino, al massimo della potenzialita, subisca un ricambio completo circa ogni 9

giorni lavorativi.

La Ditta all'approvazione del progetto presentera I'adeguamento delle garanzie finanziarie prestate, determinando

limporto da garantire secondo quanto indicato nella DGRV n. 2229 del 20/12/2011, come modificata dalla DGRV n.
1543 del 31 luglio 2012 a sua volta modificata dalla DGRV n. 346 del 19/03/2013 “Garanzie finanziarie a copertura

dell'attivita di smaltimento e recupero di rifiuti”;

considerando il quantitativo massimo di rifiuti non pericolosi le cui caratteristiche sono in linea con quelle
previste dalle tipologie 3.1 e 3.2 di cui all'allegato 1 al DM 05/02/1998 e s.m..i..

In merito si precisa 'ammontare di questo parziale é stato determinato basandosi sulle seguenti valutazioni:

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto

dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)
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1) le aree di messa in riserva di rifiuti prodotti da terzi, anche qualora identificabili con codici CER rientranti nelle
tipologie 3.1 e 3.2 di cui allallegato 1 al DM 05/02/1998 e s.m.i, per semplicita gestionale non sono state
considerate come rientranti in questo gruppo;

2) sono stati considerati come appartenenti a questo gruppo di rifiuti quelli provenienti da una delle operazioni R
12 e identificabili con il CER 191202 o 191203 (che sono compresi negli elenchi di cui alle tipologie 3.1 e 3.2
di cui all'allegato 1 al DM 05/02/1998 e s.m.i.).

Il parziale cosi determinato ammonta a (somma dei rifiuti accumulati nelle aree A, B, C, D, E, G, H): 1.090 t.

- Considerando il quantitativo massimo di rifiuti le cui caratteristiche sono diverse da quelle di cui alle
tipologie 3.1 e 3.2 & somma dei rifiuti accumulati nelle aree (F, I, J, L, M, N, O, P, Q.1, Q.2, SSP, SSNP, SR, BAT,
PRIVATI) di 571 t di cui al massimo 114 t sono di rifiuti pericolosi.

- Considerando che i rifiuti di scarto prodotti sono pur essendo oggetto di deposito temporaneo, si ritiene debbano
essere compresi nel conteggio dellimporto della garanzia finanziaria prestata e pertanto la somma dei rifiui

accumulati nelle aree (SCARTO.1 e SCARTO.2) & di 19 t di cui al massimo 9 t sono di rifiuti pericolosi.

- Considerando i coefficienti della delibera citata che prevede un importo unitario di 0.5 euro/kg per i rifiuti pericolosi e
di 0.2 euro/kg per i non pericolosi non rientranti nelle tipologie 3.1 e 3.2 di cui al DM 05/02/1998 e 0.03 euro/kg per i

rifiuti che sono considerati come appartenenti a quelli di cui alle tipologie 3.1 € 3.2.

L'importo & quantificato considerando la somma dei seguenti contributi:
- 93.400,00 euro per i non pericolosi extra 3.1 e 3.2;
- 32.700,00 euro per i rifiuti non pericolosi considerati 3.1 e 3.2;

- 61.500,00 euro per i pericolosi.

L'importo totale prevista dalla garanzia finanziaria sara pari a 187.600,00 euro.

In applicazione alla DGP n. 00068/2008 “Disciplina delle garanzie finanziarie da prestarsi a favore della provincia in

materia ambientale” tale importo deve essere incrementato del 10% ottenendo il valore di 206.360,00 euro.

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)
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ALLEGATI

1) Modulo di ritiro da privati;
2)  Scheda rifiuto.

3)  Schede tecniche dei macchinari.

Questo documento costituisce proprieta intellettuale di StudioCalore e come tale non potra essere copiato, riprodotto o pubblicato, tutto od in parte, senza il consenso scritto
dell’autore (legge 22/04/1941 n°633, art. 2575 e segg. C.C.)
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MANIERO LUIGI SRL

Commercio Rottami & Servizi Ecologici
Via Volta, 5 - 30030 Fosso (VE) — Loc. Sandon
Tel. & Fax: 041 466890
C.F. e P.IVA: 04207180276 - REA: VE - 375102
manieroluigisri@pec.it

MODULO PER IL CONFERIMENTO DI PRIVATI

PRODUTTORE

N° di registrazione: Data:

Cognome:

Nome:

Codice Fiscale:

Indirizzo di residenza o | Via CAP:

produzione del rifiuto
(se diverso): Comune Provincia:

Identificazione del rifiuto:

Codice CER:

Stato fisico:

Peso:

Tipologia mezzo

Targa mezzo

Operazione di recupero cui é destinato:

O R13
O R12
O R4
Cessionario
Cognome e Nome
Allegati:

1) Fotocopia della carta d’identita in corso di validita del cessionario.
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Commercio Rottami & Servizi Ecologici REV. Rl

0 24/01/2014 Pag.1di2

a) DATI DEL PRODUTTORE/DETENTORE

Ragione Sociale:

Sede Legale:

Sede Operativa:

CF/P.IVA: /
Attivita svolta dal produttore del rifiuto presso la sede operativa:
Nominativo persona di riferimento all’interno dell’azienda:

Tel:. Fax: e-mail:

b) CARATTERISTICHE DEL RIFIUTO

Descrizione qualitativa del rifiuto:

Descrizione del processo che origina il rifiuto:

[ Prodotto in operazioni di demolizione selettiva ex DGRV 1773 (si allega dichiarazione ex all. A2 DGRV.n°1773)

[ (solo per impianti di gestione) Prodotto da operazioni di messa in sicurezza di RAEE ex D.Lgs. n°151/2005 e s.m.i.
[ (solo per impianti di gestione) Prodotto da operazioni di messa in sicurezza di VFU ex D.Lgs. n°209/2003 e s.m.i.
[ (solo per impianti di gestione) Prodotto da operazioni di miscelazione

[ (solo per impianti di gestione) Proveniente da operazioni di messa in riserva R13

[ (solo per impianti di gestione di rifiuti ferrosi e non) Livello radiometrico verificato e conforme ai limiti di legge)

Prodotti o materie prime impiegate nel processo:

Presenza o contaminazione da parte di sostanze pericolose (in particolare POPs ex Reg. CE n°850/04 e idrocarburi):

Stato fisico: Odore:
Confezionamento:
CER attribuito completo di codice e descrizione (con rif. allegato D del D.Lgs. n°152/06 e s.m.i.):

c) ALLEGATI

O Analisi chimiche: n° del

[ Schede di sicurezza dei prodotti e materie prime impiegate nel processo: n°

O Foto del rifiuto: n°

Il Legale Rappresentante dell’Azienda indicata come PRODUTTORE/DETENTORE, dichiara sotto propria
responsabilita che quanto sopra corrisponde al vero, impegnandosi a informare tempestivamente la Maniero Luigi
srl in caso di modifiche al processo di produzione, che possano alterare le caratteristiche del rifiuto.

Data
Timbro e firma del PRODUTTORE







MOD — SCHEDA DESCRITTIVA
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REV. Del
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Commercio Rottami & Servizi Ecologici

Istruzioni per la compilazione della Scheda Descrittiva

Gentile Cliente, la compilazione della scheda Le permettera di adempiere all’obbligo normativo di
caratterizzare i rifiuti prodotti e ci consentira di svolgere al meglio il servizio di raccolta, recupero e/o
smaltimento dei rifiuti.

La scheda va compilata per ogni rifiuto conferito, indipendentemente dal tipo di rifiuto e dalle quantita.

Ci permetta quindi di assisterla nella compilazione.

¢ sezione A: va completata con i propri dati anagrafici
+ sezione B: va completata con le informazioni sul rifiuto, ponendo particolare attenzione in merito al ciclo
produttivo che genera il rifiuto ed alle caratteristiche delle sostanze impiegate nel ciclo produttivo.

La descrizione qualitativa del rifiuto consiste nel riportare la descrizione delle caratteristiche del rifiuto
utilizzando termini tecnici propri del settore produttivo e non facendo riferimento a quelli previsti dalla
normativa sui rifiuti.

La demolizione selettiva & una pratica definita dalla DGRV n°1773/2012 per le Ditte che svolgono
attivita di costruzione o demolizione e producono rifiuti appartenenti alla famiglia dei CER 17.

In merito alle sostanze utilizzate nel ciclo produttivo gran parte delle informazioni sono desumibili dalle
schede di sicurezza: qualora non ne sia in possesso od esse non siano aggiornate le richieda al suo
fornitore: € tenuto per legge a presentarle.

Le sostanze POPs sono inquinanti con caratteristiche particolarmente pericolosi, i principali sono:

Aldrin, Clordano, Diclorodifeniltricloroetano (DDT), Dieldrin, Endrin, Eptacloro, Mirex, Toxafene,
Policlorobifenili (PCB), Esaclorobenzene, Diossine, Furani.

Qualora i rifiuti possano essere venuti a contatto con queste sostanze indicare quali sono.

+ sezione C: indicare i documenti di cui si € in possesso e che si allegano alla scheda compilata e
sottoscritta.

Una volta compilata la scheda timbrata e firmata verra archiviata presso i nostri uffici; andra ricompilata
solo se nel ciclo di produzione del rifiuto interverranno delle modifiche sostanziali (ad esempio se si
sostituiscono la materie prime impiegate nel ciclo produttivo).

La durata dei dati indicati nella scheda e annuale, il ns. personale provvedera a richiedervi la compilazione
della nuova scheda in prossimita della prossima scadenza.
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SCHEDE TECNICHE DEI MACCHINARI






escrizione fecnic
Escavafore i

Versione industria
Pesc operative 19,9-22,0%

ravlico

le

indusiria

Potenza moi@re 85 kW (116 cv)

Patente — Motore turbeo Dlesel sovralimentato a 4 cilindri
ad iniezione dn'etta. © basso regime nominale.

Ad alte rendlmenlo = Conversione di tutta la potenza del
motore in potenza idraulica mediante limitatore elettronico
di carico. Fusiotie della portata di entrambe le pompe di
lavoro mediante il circuito collettivo.

Rapido — Durante i lavori grazie alla grande poriata delle
pompe € alla coppia massma,
— durante la maroia grazie all'elevata potenza e al
cambio di velocita a 2 marce, = -

Mobile — Trazione su tutte le mote, velocitd continua e
ma.mm. ridotHsslinia innestabile dalla cabina,
= Frenata sléura g'razie al sistema frenante a dopplo
circuito.

Ergonomica — Cabina confortevole, spazmsa e insonorizzata.

Sedile ed element] di comando regolabili individualmente
in funzione delle es_igenze deil’operatore,

Ecalogico — Basse ‘emisgion] sonore e di gas di scarico. Oli
idrauliei ecologlcl come opfional.

Bi semplipe munuien:lone — Tutfi § componenti sono dis-
posti in modoe da essere visibili e facilmente accessibili. GI
snodi a tenuta stagna e i punti di lubrificazione raggruppati
centralmente aumentano gli intervalli tra una manuten-
zmne e l’altra e riducono 1 costi di manutenzione

Versohle — Cahina rlalzata o regola.bile idraulicamente,
bracet industriali, monoblocco diritti o'piegati. Bilancierl di
diversa Iunghezzi, con o senza attacchi a cambio rapido.
Grande assortimento di wtensili speoiali da lavoro, per es.
benna mordente a due valve, benna mordente a pil valve,
herine per Ieg’no, elettromagneh e henne mordentl speciah

Economico — ‘Sommando tutte le qualitd dell’'escavatore il
risulta.to & un’elevaty, prestazione a spese mimme




Equipaggiamento di serie

Carro

@ Cambio dl velooitd a due marce con marcia ridotta
collegabile dl volta in volta

Marcia ridotta innestabile dalla cabina

Freno a doppio circuito éon accumulatore idraulico
Servosterzo proporzionale anche come sterzo di
emergenza .

Freno dl stazionamento esente da manutenzione nel
riduttore finale

Ogni cilindro di stabillzzazione provvisto direttamente
di dispositivo di sicurezza rottura tubaziond

Cassetta degli utenslli chiudibile in plastica

Gomme nuove

Torretta

Gofano motore con molle a gas

Vano per gli utensili rlehiudibile
Interuttore staccabatteria

Corrimano, rivestiment antiscivolo
Kit di utensill

Baitterie HD esenti da manutenzione
Insonorizzazione

Dispasitivo di bloccagglo torretta/carro

- Sistema idraulico

Summenscha.ltung

Adattamento continuo della potenza (ECO)

Valvola di chuisura fra serbatoio idraulico e pompe
Raccordl per il conirollo della pressione nel sistema
ldraulico

—“008.

Motore

® Iniezione direita

® Tu.rbocompressore a gas dl scarico

® Filtro dell’s¥ia’con prehll:ro elemento prmclpale ed
elemento dl sicurezza i

Gabina. b

Cabina costruita secondo la tecnica d’lmbufitura
Vetrl colorati -

Parte inferlore del parabrezza esiraiblle con supporto
Sportello con finestrino scorrevale

Verstel.lba.re Lenksiule

Ris¢aldamentp della cabina con sbrinatore

Tettucolo alzahbile da tuttt 1 lat

Protezione conh;o g]i spruzzi d’acqua sopra Ll para-
brezza’

Tergicristalli e impianta di lavaggio

Sedile regolabile su 6 posizioni

Sedlle spostablle con o sernza le console

Gancm appendiabiti

Luci cabina

Parasole

Specchietto relrovisore inferno

Pred.isposxmone per Pinstaliazione di un impianto radio
Adtendisigari e posacenere

Tappetino estraiblle -

Indicazione d.lgitale per temperatum. dell’'ollo, numero
di giri del motore e prossione deil'olio del motore
Indicazione delle ore d’esercizlo

.Attrezzatura

Ammortizzazione posizione finale cilindri
Snodi a tenuta stagna

Fuinfl di lubrificazione raggruppati

Glunti a flangia SAE in tutté’le condotte ad alta
pressione

Innesti rapidi tubazlond flessibili

Faro di lavoro sul braceio principale
Produzione di benne mordenti-Liebherr

2 68" 0O0O00C HOBOLOHE

888 0280

Equipaggiamento specialé

089

Fiedi di stabilizzazione comandabili singolarmente
Stabilizzatorl fissi

Protezione asta per cilindro stabilizzatore '
Cassetta utensill supplementare in plastica

Verniciatura speciale

Pneumatici a seconda del bisogno

Pompa di rifornimento eletirica

Ulteridre attrezzatura utensiii

Verniciatura speciale

Freno dl posiziofialnento azlonato a pedale

Circuitl supplementari di servocomanda
Riempimento ¢01 oli ecologict

Radiatore speciale (maglie grandl)
Dispositivo automatico per il reg1me al minimo
Dispaositivo di avmamento a freddo™

Implanto radlo-stereo

Sedile del conducente pneumatico

Lampeggiatore d’avvertimento 4 luce rota.nte
Segnalazioneé ottlca e acuahca. con stabilizzatore in
funzione,

Dispositivo elettronico di arresto automatico
Impianto 2i condizionamiento

. Regolazlone fissa in altezza

Reglazione idraulica in altezza,
Protezione cabina

Dispositivo di sicurezza per tubazioni

. Dispositivo di avviso anHribaltamento

Bilangieri industriall con attaceco a cambig rapido
Elettromaguete e henne mordentl speciali
Verniciatura speciale

Liebherr.

Attrezzature e accessori di altrl fabbricanti possono essere montati solo dietro autorizzazione

N

LIEBHERR-HYDRAULIKBAGGER GMBH, D-88457 Kirchdorf/Iler, &

Bistribulta da:

(07354) 80-0, Fax (07354) 80535



Motore
Potenza secondo norme:
ISO 9249 85 KW (118 ¥S) a 2000 1/min
Modello Liebherr D 824 T-E
Versione . a 4 cllindri in linea
Alesaggio/Corsa 122/142 mm
Cilindrata 6,841
Princlpio di
funziomento mofore Diesel, 4 tempi
infeziene diretta
turbocompresso
a valori di emlssione ottlmlzzati
Raffreddamento ad acqua e radiatore ollo metere

integrato

Filtro aria dl combusﬂone_ﬂltm aria a secco con prefilivo,
elemento princlpale ed ‘slemento
dl sicurezza

Capaoita aerbatolo”

carburanie 3601
Impianto eleftrico
Tenalone di esercizlo 24V
Batterle 2x 92 Ah/12V
. Alternatore corrente trifase 24 ViE5 A
Optional dilspositivo automatico per regime al

minimo controllato da sensorl

E Impianto 1drau1100

Pompa idraulica doppia pomp# Liebher a perla.ta vari-

ahile nella veérslone a plattd {Hclinato

Portata max. _2x ;150 Ymin
Presstone di
egerclzlo max 350 ba.r

Azionamento pompe per somma di potenza

Comando pompe . - idraulico, per somma dl eirouiti

Capacitd serbatofo idraulico _2001.

Capaoitd snstema idranlico ___max, 3901 .

Filtragplo -1 filtra per Vintero ritorno

Raffreddamenio ollo radiatore olio combinato, fiusso dl

' ritorno regolate termostaticamente

adattamento continuo della potenza

del motore ai vari regimi

- mglme nominale per condizioni
di l.mplcgo graveso

- regime ECO per lavori l:l.l gcave edl
caricamento

- regime di comando di precislone
per lavort di precisiene e di selleva-
mento carico

Circuito ECO

|

valvole ‘dl stourezza integrate

su bracelo principale e bracolo di
ponetrazione

su rotazione della torreita .

~ Somma di 2 circuit

Cu:cu.\to preferenzlale

mediante levo di comando ad azione

proporzionale

Carro mcdiante pedah ad azione proporzio-
nale
mediante mterrut‘tore o pedale ad

Funzionl supplementari

azione proporzional

-

Rotazione
Motore motore idraulico Liebherr a piatto Inell~
nato con valvole del freno Inteprate
Riduttore compatto riduttore planetario Liebherr

Ralla

__ralla di rotazione Liebherr, a’ dentatura
internd, a tenuta stagna

da 0 a 10 girifmin con variazione con-
tinua

Momento dl xotazione 46 kNm

Frene di stazionamento__ g dischi multipll a bagno d'olio (ad
azlone negativa)

-fremo di poslzionamento azionato a
pedale

Velocitd di rotazione

Option

&

Cabina

Cabina

costrulta seconde la teonioa d’imbutitura,

a aospensione elastica, {selata acustica-

mente. vetri cularatl, paral brezza scorre-

vole aoitc Il tetto cabira, sportello con

finoatrino acorrevole

Sedlle del conducente __ammortizzato, regolabile su 8 pesizionl in
"' baso al peso del conducente

montdto nella console dl comando rego-

Siatema di comando _
Iablle rispetto al sedile del conduconte

Monitoragglo acustico o vislvo (dlsplay a oristalll
Iu;p.ud.l) )

Risoaldamento - "rigoaldamento ad acqua calda, a scelta
con nsca)damgnto a rloircolo d’arla o
a.ria fresca

Emlsstone senora Lioa. (nella. oabina) = 75 dB{A)}

(8B/682/EWG) Lw + (allesterno) = 102 dB(A)

Optiena[ cabina a regolazione idraulica di altezza

i -

™€ Traslazione

Motore maotore idraulico Liebherr a piatto mch—
nato con valvole del freno infégraite ad
azione bilatorale

Camblo camblo dl veloolth n due marcs e marcia

tidotta pzionata elettricamente
Velecita di traslazione____0- 2,3 m/h (mareia ridotta fuoristrada)
0~ 5,0 km/h (marcia fuoristrada)
0~ §,0 km/h (marcia ridotfa su strada)
0-20,0 km/h (marcla su strada)
assali per esoavatore da 40-t
‘nesale oscillante-sterzaxts a bloccagelo
automahco idraulico

Asgali

Frenl dl gervizio e

dl stpzionamento - a.ssalo oscﬂlanto a dlschi muliipll a

hagno d’olio -

asgale sterzdnte - frenl senza gleco

a dlschj muliipll a hagno d’olio (ad

azione negativa)

Varianti stabilizzatori ____ 4 punt dl stablHzzazione, cen piedi dl
stabﬂmzazlene oscillantl o rigidi

Freno dl stazionamento__.

E Attrezzatura di lavoro

Cilindri idranlicl cllindrl Liebherr detati di un aistcma
' speciale di guarnlzloni ¢ dl guide e dl
ammortizzazione in pealzicne finalo
Snodi a tenuta atagna e con poca manutenzione
Lubrificazione _raggruppata vin punti facilmento accessi-
Bbili
Collegament 1draulicl____raccordl per condutture o tubi fiessibll

nella versione con flange SAE

s

P

e

gt



-,

fe————— A ————¥

II

: raggio d1 rotazmne

Raggi di manovra

T - . C
w H ; = g
A =
K 4 b, .
-« T —
Pneumatici 10,00-20
: i,
g 1|17
o e ‘R —
Carro con lama di livellamento suppleme}nt_a._fe .
| con Ia.ma a braccio monolifico N
fivellimento  indusiriale . m, 850 6,00*
mm mm . bilanciere industriale - mi:| 4,00 500 | 4,00 5,00
A 2500 T 2500 U .- ‘ mm | 4850 4950.| 4830 4830
B _ 2480 2480 V _ _imm | 6150 . 5350 | 5900 5150
C 3140 3140 W.___ . mm 2450 3300 3150 3550
D — 2310 2310 X mm | 9250 9150 | . 9200 9100
E * 2420 2420 o A "
H 2335 2335 ' con la.ma, di livellamento bracoio -
I - - 495  monolitico indusiriale m|.  850* . | 600 -
J : - 560 ‘bilanciere industriale - m ‘4,00 5,00 4,00 - 5_,00_
K 1235 1235 -y - mm| 5400 5400 | “5400 @ 5400
L 2600 2600 g mm | 7150° 6350 6450 5700
M 1100 1100 mm | . 2450 - 3300 | 3150 3550 -
N 1040 1040 x- mm |. 10250 10150 | 9750 9650 -
P - 1760 o o - :
Q ) 350 350 Con attrezzatura su].l’assale a.ntenore
R 4830 5400°  « Attrezzatura sull'assale rigido per una m.lghore poslzlone
T . 3065 3965. ' 4itrasporto -
5 - 2500
Z1 ~ 4030 4030
z2 - 7050 7050
E .




Motore Diesel

11 robusto motore Diesel Liebherr ra.tﬁredda.to ad acqua, fur-
_bocompmsso, svi.luppato speo:.l‘:lcatamente per le macchine
.da costruzione, garantisce una potenza superiora ed una
lunga. durata. It suo basso regime nominale Ia.vorisce un
¢onsumo ridotto di carburante, hasse emisslonl e una lunga
‘dura.ta II. comando a mg'ra.naggl privo di manuténzioné
per ventola, pompa di circolazione acqua. refrigerante e
memnt! idraulici supplementari provvede ad una elévata
_sicurezza di esercizio.

"Tutti { punti di manuténzione sono collooatl g un lato del
maotore. Clé conaente un'ottima accessibilita per il perso-

{ ‘e dai manutenziona e riduce i templ di mtervento

Sistema. idraulico ' ‘ o
 La dop” a pompa Llebherr a portata. variabile, clirettamente o
ﬂangxata.~ al miotore, é eq'lnpaggaata con un regolatore

: elettroidrautico che reagisce in frazmne d.l secondo a.].le
‘esigenze di potenza. e di velocitd,

Grazm al cirénito BECO Liebherr & posmblle adattare la

\ ‘enza dell’sscavatore ad. ogni tipo di i.mpiego Cid com-
purta!f condiziont di lavero ottimali ﬁer I’operatore e conl- )
.sumo ridotto 'di carburante con la rlduzmne contemporanea
d1 emisslom : ‘

' Ca.n'o ‘ .
_La. portata dell’ascavatore dipande dal hpo di stab!.lizzatore
mpiega.to. I4 stabﬂlzzaton consenton iValori! mass:m.i di

- carico g'razie ‘ad yina base stablhzzant ‘molto ampia. Ct
optioznal sono dasponiblh in alternativa ai pieth i
oscillanti forniti nella. veraione di serie, anche dei piedi stas -
bﬂlzzanti I‘Igldi per la. stablhzzazione del carro. Enh:ambi. i
tipi di stabili_i atord sonu comandahlli a scelta. a.nche singo- :
larmente.

Un motore id.rauhco Liebhen' a eilmdra,ta. va.riabile azmna.
‘per mezzo di uit ‘camblo di velocltd a due marge il carro a

_trazione integ'rala I cambio di velocitd 8 innestabile duran-.
te la marcid ed & doiato diun frenp 4 dischi multiplia
bagno d’olio azmnato a moﬂa. ed esenfe da manutenzmne
che funge ‘anche da frono di stazionamento.

La marcia ridotta, mnestabl]e elettricamente dalla cabina,
riduce la velocifd suf j percorsi fuoristrada. @ s strada;




Rotazmne

Lunité. ai a.zmnamento é costltujta. da. un motore idrauhco
: Llehherr e un riduttore di rotazione Lisbhert. La coppla
-massi.ma. risultante viesie’ trasmessa al]a. ra.].la. Liebharr a
'dentatura. intema, a tenuta’ stagna. e protei.‘ta. contro spoml-
zia. ¢ ¢ondizioni esterne. La trasmissione della ‘Potenza
viene a.utoma.ticamente ottimizzZats, Questo prineipio’
possibﬂe la" massuna. coppia. a.ll'iniziu della rotazione e
succasswamente iina sempre, maggmre velomté. e di con-
seguenza. cicll Tapidi ai Iavnro.

" tende posslbile
brevissimu tem

superi‘icie in vetro su tuttli 1ati & pa.rabrezza.
seorravole aﬂ're alI’opera.tore un’ottima visibi-

" Li cq" ‘sole'con leve di eomamdo e il quadro
dépll § rumenti con dlsplay a colori a ‘eristalll’

do facilm ,nte manowahlli edi g-rande preoi-

slolie sopo regolabill nella’ posiz onegottimale
‘ :mdlpendantembhte dal gedile

' La ragolazione rigida. o idra.uhca. in altezza
del!a eabma ottimizza. Ia visibilit del materia-

glusta’ attreizia. \
I'éfficienza, Patts GCO O




Descrizione fornitura
@ Macchina base vedere pag. 14
© Hit idraulico rotazione
It m .
4 13 4;!;(\[ @ - Cilindri dl sollevamento
40 - i - L iy £ .
I T “\<§ @ Bracclg industriale monolitica.§,50m
11 . s N con tubazioni per berina mordente
a1 | _ 17 L0 N |- e mecoanismo di rotazione
1w X ‘ P \\Y
a0 p 9% IRVR B i .. ® Bﬂanelere industriale
] L T T / i con tubazioni per benna mordente
251 B a vz ‘& W e meccanismo di rotazione
1 % Ay 4,00
] ;/ \ § 00
201 6 ——+-¢— ‘\ E gl l]O m con attacco a cambio rapido
i 5 - / 7 ’ 5,00 m con attacco a cambio rapido
15 \ Az
A R > /g( —11 | Perbilancleri industriali con attacco a cambio
"w0d 3 / / N - ) rapido & inoltre richiesto:
1 7, / [ ! Eﬁ] » [ ] Impianto elettrico nella macohina base
1 2 T Lt o .
5. 1 1) peLEE 5. @ Impianto eletirico
3 ! R B — @ . per bracci monolticl industriali
o4 o ") G AR = . ‘
. i N A F @ Manicotti con innesto rapido
4 ° NN . T 7 \ ) . per benna mordente :
’ . -2 - ~ & = - . ’
10 E sl . sl |- /// @ Man.lcottl. con i.n.nesto rapldo per rotazione o
L i I g b ] _ @ '.Benna mordente, miagnete eco. " surichlesta
16 ) 1 : :
LERmE . 1 LA
1 .6l
8111108 87 65 43 2 1 0m
Tr1 ! T 'I T I TITH l l T11 'l TT I T | T4 ITTT TT I TT I I i D T 'l Dla‘ga‘lmnl dl laVOro
40 85 90 26 ’|20 s 10 5. Oft “Braoofg’ moxolitico industriale nel 2° foro de].la torretta
: ] , 1~ con bilangiere ind, 4,00 m
: . -2 con bllanciere ind. 5,00 n
o . 8 cdn bllanoiere ind. 4,00 m e benna mordente Hpo 65 -
-t : S e 4 con bﬂanciem ind. 5,00 m e benna mordente. tipo 65




o

con bilanciere mdustnale 4,00 m
Altezza | Carro Shraccio in m
m | 3.0 4,5 6,0 7,5 8,0 10,5. 12,0
12.0 senza slabilizzatori |
» 4stabﬂizzatori
10.5 ex’ma stabilizzatorl 49 (181}
’ stabilizzatori _ 7.9° ( 7,9°)
9.0 " génzd, stabﬂizzatoﬁ 53 (86) 32 (50)
5% | 4 stedilizzator] 95k( 95D 6,5 (751 )
"5 génzs stabilizzatori 50 (80) 32 50) 22 (34)
L 4 stabllidzator] 9,3+ ( 9,34) 67 (750 45 (58
8.0 senza stabllizzatorl 48 (T} 31 (49) 21 (34) 15 (25}
' 4 stabilizzatori 9,6+( 9,68 85 (758 45 (54) 33 (43)
4.5 nzi stabilizz: 81 (145°) 44 (73) 28 (47) 20 33) | 15 (24)
& 4 'stabllizzatori 145° (145°) 10,4 (10,19 82 (780 44- (57 ) 33 (43)
3.0 senzy stabilizzatori | 70 (107 39 (67) 268 (43) 19 (i) 14 24)
A : 10,7° (10,7°) 94 (1065 59 (780 42 (65) 32 (42)
15 34 (62) 24 (41) 18 (30) 14 23)
g 88 {980 57 (14t} 41 (54) 31 (41)
0 32 (59) 22 (39) 17 (39) 13 (23)
7.8+ ( 788 54 (829 40 (48D 31 (368
15 | # 32 (554 22 (39) 18 (28) 13 (23)
' . 4 stabilizzator. 55H{ 551 45350 3,5t (3,54) 2,6+ (2,61)
- 3.0 senya, stablllzzator]
X ™. 4 stabilizzatorl
L con bilanciere industriale 5,00 m.
Altezza | Carro Shracoic in m
i s : 3,0 45 - 6,0 7.5 8,0 10,5 12,0
150~ | Senza stabilizzafort 50 { 6,8%) . :
7| 4 stabilizzatord | 6,8° { 6,6%) 7
0% . genza stabilizzators . 52 ( 7,5% 33 (5.1)
¥ 4 slabilizzatori 75°( 15°) 6,3° (6,3°) .
9.0 senza’ stabliizzatorl 34 52) 23 (36)
. 4 stabilizzatort 68 (700 47 (589 _
5 senza stabllizzatori 33 (2) 23 (A7) 16(26)
2 4 slabllizzatorl: 68 (1,00 48 (609 34(84)
60 sena, stabilizzatorl 51 (82) 32 (51) 22 (35) 18(28)
97| 4 stanflizzatord 8,7° ¢ 879 a7 (729 48 (59) 34{44) )
T sohza stabi]lzzatori 48 (78) 3,0 (48) 21 (34) 15{25) LU (9)
57| 4stabilizzatorl. e 0,5+( 9,54) 64 (740 45 (58) 33{43) 28 (33)
30 | =enza ata.h_ll].zzatorl 7.8 (14,5) 41 (70) 27 (45) 19 (32) - 14@4) L1 (18)
| 4 stabllizzatori: 1541 (15,41) 97 (1021) a1 @ 43 (58) 32(42) 25 (33)
i | semeze siabllizzatori 359( 3,59 38 (63) 25 (42) 18 (30) 1,3(23) 1,0 (18}
’ 4 stabilizzatorl 3,5°( 35% 89 (1038 58 (7,69 41 54) 31(41) 25 (32)
0 senza stabllizzatorl | 3,0°¢ 3,09 32 (59) 22 (39) 18 (29) 1,3(22) 1.0 (16)
oo . 4 stabilizzatorl 30°( 3,00 85 (83t 55 (8,94 39 (652) 3,040 24 279
15 - ~meniza atabilizzatori 4,1°( 4,1° 30 (57) 21 38) 18 (28) 1,2(22) 1,0 (1,8)
T B% | 4 stabllizzatorl 41°( 4,19 6,9+( 6,90 53 (551 39 @4t 3,0 (328 2,1 (211
3.0 genza stahilizzatori 20 (37) i5 28)
et 4qtabiliz'za.tori 3,8+ (390 3,D+{3,D+)

‘I valori sono espressi in tonnellate (t) sul pu.nto di rotazione del blla.nclere cor, una rotazione di 360° su un suolo planegei-

ante e non cedevole. X (...) valorl sono validi‘in direzlone long'ltud.male del carro. I valori indicati come “non stabilizzafl””
valgono solo sull'agse sterzante (posizione di g'l.uda)

Conformemente alla norma IS0 10567 tali valorl corrispondono al 75% del ca.rico di ribaltamento gtatico o all'87.% della
forza di sollevamento idraulica.

X posi dei mezzl di carico id.ra.ullcl (henns,, ga.nmo di earico ...) devono essere detratt dai valori di sollevamento.

+ Portata llmitata. dalla pressione nei ellindri di sollevamento-
° Portata limitata dalla pressione nel cilindro bilanclere

- Conformemente alia-Norma Europea. EN 474-5, gli escavatord ldraullcl devono essere dotati nell’l.mplego di sollevamento
carico di d.lﬂposit:nn di sleurezza contro la rottura def tubl e di un, dispositivo di avviso di sovracoarieo.
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Cabina alta fissa

Elevazione mm 800 1200 1500

A mm 3070 3470 3770

B mm 3400 3800 4100 .
C mm 3330 4330 4630 {r\ '
D mm 530 530 530 L
Peso kg 540 600 700

Con ung cabina alta figsa, se & necessaria un'altezza di
trasporto piu bassa, la cabina pud essero tolta e l’a.ltezzg.
massimea della macching corrisponde alle misurd A.

Cabina a regola.zmne idraulica di

altezza

(sisterma parallelogramma) - N
Bl \ 2600 gim @)»‘
B2 - — 5000 mrn
o1 N - ~3130 mm

c - - —— 5530 mm

DI __ e ' L - 1150mm

D2 : : N - 1510 mm

rE : ‘ ' ‘ - 3070mm

Peso i S : - 1040 kg

Con la cabina a rego]azione idraulica, l'operatore pud
scegliere Hberamente la sua altezza visiva, ne].l'amblto del
gollevamento cabing e pud regolarla in q'ualsmsx ‘momento.
Be 'si richieds un’altezza di frasporto pil bassa, & posslbﬂe
togliere ln 6abina. In questo caso l'a.ltezza. della macching’
corrisponde alla misura E.

o
L%



Allestimento base

A 902 con 4 stabilizzatori
® Macohina bhase

€ Varianti ruote
8 pneumaticl 10.00-20
8 pneumatiof 11.00-20

Optional ) .
@ Lama di livellamento e 4-stabilizzatori

® Protezlone asta per cilindro stabilizzatore
(richiesti 2 x)

i
i
!
1.

Peso operativo

11 peso operafivo comprende I’ allesimento base

& Vattrozzatura indusiriale con

braceclo industriale monolitico 6,00 m piegato
bilaxciere industriale 4,00 m
benna mordente Tipo 10 B/1,00 m?

bracecio industriale monoelitico 6,50 m
bilanclere industriale 4,00 m

benna mordente Tipo 65/0,60 m3
valve semi chuise

braccio industriale monglittco 6,50 m
bilanciere industriale 5,00 m

benna mordente Tipo 653/0,40 m3
valve semi chuise '

bracclo industriale monolitico 6,50 m
bllanciere indusiriale 5,00 m

benna morderte Tipo 65/0,60 m3?

valve semi chulse

cabina & regolazione ldraulica di altezza

‘8 pneumatlcl pieni 10.00-20

protezione asta del cilindro

19900

20100

20200

22000







DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CEE

Con il presente dichiariamo che la macchina operatrice / atirezzatura di seguito indicata &
conforme a quanto prescritto dalla direttiva CEE, secondo le modalita di progettazione e di
construzione, come anche in base all'allestimento con cui & stata messa in circolazione e
alle norme fondamentali di sicurezza e santia. In caso di modifiche effettuate senza il
nostro consenso, questa dichiarazione perde di validita a tutti gli effetti,

Genere: CARICATORE IDRAULICO
Marca: LIEBHERR

Tipo: A S04

Matricola Nr.: WLHZ0710CZK024700
Potenza motore: 99 kW a 2000 {/min

Anno di fabbricazione: 2005

1. Norme relative:

1.1. 9B/37/IEG
1.1.1. Prova volontaria di scavo esequita presso: Priffstelle des Fachausschufy
Tiefbau, Landsberger Strafte 309, D-80687 Miinchen
12. 97/68/EG '
1.3. BY/33B/EWG
1.4, 2000/14/EG
1.4.1. Livello di potenza sonora misurato su un"apparecchiatura rappresentativa del tipo
in oggetto della dichiarazione di conformita: - 102 dB(A)
1.4.2. Livello di pdtenza sonora garantita per |"apparecchiatura: 103 dB(A)
1.4.3. Procedura di valutazione della conformitd seguita regolate dall"allegato VI
1.4.4. Conservazione della docurnentazione tecnica: ufficio tecnico .
1.4.5. Nome e indirizzo dell'organismo notificato che I'ha effettuata:; I'ente di sorveglianza

tecnica della commissione tecnica per le costruzicni al (o sotfo il } livello del sucto,
Landsherger Strafie 309, D-80687 Miinchen

2. Norme armonizzate applicate in particolare:

2.1 EN 474-1
2.2. EN474-5

3. Norme e specificazioni tecniche nazionali applicate in particolare:

LIEBHERR-HYDRAULIKBAGGER GMEBEH
D-88457 Kirchdorftlller

Fatto a Kirchdorf/lller, il 06.04.2005 (Responsahile contrello gqualitd)
Liebham-Hydravixbagger GmbH Amlsgedcht Vorsitzendsr des Aufsichlsrats: Bankverbindungan:
;Llsbharrslraﬂe 12 Biberach an der Ril HRB 171 Robert Bausch - Deutsche Bank AG
B8457 Kirchdortitler UST-Id.Nr.: GE 811120044 Gaschaftsfihrern Eiliale Uim
rl"elefun +4573 54 80-0 StaverNr.: 5400105050 Karl-Helnz Knor, Hamann ke, {BLZ 630 700 88) Kto-Nr.:
206360000

elafax +49 73 54 B0-7294 Wollgang Spindler SWIFT- Coda (BIC):

EUTDESSE30
b liebihzer.com IBAN: DE24 6307 0038 0206

oo

[:in Unternehmen der Lisbherr-EMtec GmbH




Llebherr-Hydraulikbagger GmbH — 88457 Kirchdorf/lller Liebherr_
Hydraulikbagger

Spett. GmbH

ADRIATICA COMM. MACCHINE S.R.L. NMobilbaaaer

Via dell’Artigianato, 5 Hydraulic U\%%eled Excavators
Material hlagtechnik

| - 35020 DUE CARRE (PD) eerabenaing Equprent

Ihre Zeichen: Ihre Naciricht vom; Unser Zgichen: Dafum: Bearheltet von:

JB/DZ 11.07.2012 Dagmar Zeltner

Telefon: + 49 73 54 80- 7323
Fax: +49 7354 80- 7740
Dagmar.Zellner@liebherr.com

Caricatore Gommato LIEBHERR
Tipo A 904, matricola WLHZ0710CZK024700

Con il presente si dichiara che il caricatore gommato A 904, matricola WLHZ0710CZK024700, é stato
costruito presso la fabbrica LIEBHERR-HYDRAULIKBAGGER GMBH, D-88457 Kirchdorf/lller

(Germania).

LIEBHERR-HYDRAULIKBAGGER GMBH

Jorge Boned Dagmar Zelther

Liebherr Hydraulikbagger GmbH Amisgerichl: Vorsitzender des Aufsichlsrats: Bankverbindungen:

Liebherrstrafte 12 Biberach an der Riss HRB 171 Robert Bausch Deutsche Bank AG

88457 Kirchdorfilller UST-Id.Nr.: DE 811120044 Geschéfsfihrer. Filiale UIm

Telefon +49 73 54 &0-0 Steuer-Nr.; 54001/05050 Karl-Heinz Knor, Hermann Mol (BEZ 630 700 88) Kto-Nr.208380000
Telefax +49 73 54 80-7204 Woligang Spindler S.W.LLF.T.-Code (BIC): DEUTDESS620
vaw liebherr.com IBAN; DE24 8307 0088 0206 3800 00

Ein Unternehmen der Liebherr-EMtec GmbH



Macchina industriale A 316

Litronic

Peso operativo: 20.600 - 21.600 kg
Potenza motore: 94 kW/128 CV



-

Motore
Potenza secondo ISO 9249 ___ 94 kW (128 CV) a 1.800 min-1

Motore Deutz TCD2013 LOV4 livello 1A/ Tier 3

Versione motore a 4 cilindri in linea
Alesaggio/Corsa 108/130 mm
Cilindrata_________ 481

Ciclo di lavoro 4 tempi Diesel

Common Rail

turbocompressore con raffreddamento aria di

alimentazione ed ottimizzazione delle emissioni

Emissioni gas di scarico secondo 97/68/CE livello llIA

Sistema di raffreddamento ____ raffreddato ad acqua e raffreddamento integrato

olio motore

filtro aria secca con prefiltro e filtraggio pre-

inserito 95 % (TopAir) particelle di sporco,

elemento principale ed elemento di sicurezza

Capacita serbatoio__ 280 |

Dispositivo automatico

per regime al minimo

Impianto elettrico
Tensione d’esercizio

Filtro dell’aria

controllato da sensori

24V

Batteria 2x92 Ah/12V
Alternatore corrente trifase 24 V/55 A
Opzione filtro antiparticolato Liebherr

E Impianto idravlico

Pompa idraulica

pompa idraulica Liebherr a portata variabile a
piatto inclinato

Portata max. 297 I/min.

Pressione max. d’esercizio_ 350 bar

Regolazione e comando

pompe sistema Liebherr-Synchron-Comfort (LSC) con

regolatore elettronico di carico, taglio di pres-

sione, regolazione corsa d’azzeramento, regola-
zione della portata in funzione dell’esigenza, prio-
rita circuito di rotazione e regolazione coppia

Capacita serbatoio idraulico __ 150 |

Capacita sistema idraulico ___ max. 270 |

Filtraggio 1 filtro per il ritorno con ambito di microfiltrazione
integrato (5 pm)

Sistema di raffreddamento ____ radiatore compatto, composto da unita di raffred-
damento per acqua, olio idraulico, raffredda-
mento aria di alimentazione con ventola a regola-
zione termostatica a variazione continua, ventola
completamente ribaltabile per pulizia radiatore

Regolazione regime e potenza__ regolazione continua della potenza motore e della

potenza idraulica attraverso il regime

E (ECO) per un lavoro particolarmente efficiente in termini
di costi e rispettoso dell’ambiente
P (POWER) per elevate prestazioni di scavo con un ridotto

consumo di carburante

per prestazioni massime di scavo e per impieghi

gravosi, adatto per esercizio continuo

Funzione supplementare opzionale

Tool Control 10 portate e pressioni impostabili per le attrezza-

ture applicate opzionali selezionabili dal display

Tool Control con funzioni supplementari:

— sono possibili portate diverse per I'avanza-
mento ed il ritorno

- regolazione continua della ripartizione della
potenza fra macchina base e attrezzatura appli-
cata

- regolazione continua dei comandi idraulici e

della sensibilita in base alle relative condizioni
! i
= | Comandi

d’impiego
Distribuzione energia

PP (POWER-PLUS)

Tool Control Plus

mediante distributore con valvole di sicurezza
integrate, azionamento simultaneo e indipendente
di carro, meccanismo di rotazione e attrezzatura

di lavoro
Azionamento
Attrezzatura e rotazione __ mediante leve di comando ad azione proporzio-
nale
Carro mediante pedale ad azione proporzionale per
trazione
Funzioni supplementari mediante interruttore o pedali ad azione propor-
zionale

2 A 316 Litronic Macchina industriale

-

Motore motore idraulico Liebherr a piatto inclinato con
valvola del freno integrata e regolazione coppia

Riduttore riduttore compatto a planetari Liebherr

Ralla ralla Liebherr a dentatura interna ad una corona,

a tenuta stagna

0 -9,0 min-' a variazione continua

42 kKNm

freno di posizionamento azionato a pedale

Velocita di rotazione
Coppia di rotazione
Freno di stazionamento

d

Cabina

Cabina a sospensione elastica, isolata acusticamente,
vetri colorati, parabrezza scorrevole sotto il tetto
cabina, sportello con finestrino scorrevole, gran-
de finestrino sul tetto, tende parasole
ammortizzato, regolabile in base al peso
dell’operatore, regolabile su 6 posizioni. Regola-
zione longitudinale del sedile con regolazione
automatica in altezza

integrati nelle console di comando regolabili
rispetto al sedile

strumentazione antiriflesso a disposizione ergo-
nomica, consultazione a menu dello stato d’eser-
cizio attualizzato mediante display. Monitoraggio,
segnalazioni e allarmi (acustici e ottici) nonché
memorizzazione di stati d’esercizio irregolari
come ad es. surriscaldamento motore, pressione
insufficiente dell’olio motore o livello insufficiente
dell’olio idraulico

leggibile anche dall’esterno

riscaldamento ad acqua calda, a scelta come
riscaldamento a circolazione d’aria o ad aria di
ventilazione con prese d’aria supplementari per il
parabrezza, unita di comando in console destra

Sedile operatore

Comandi

Monitoraggio

Contaore d’esercizio.
Riscaldamento

Emissioni acustiche

ISO 6396 Loa (in cabina) =73 dB(A)
2000/114/CE |l a(all’esterno) = 99 dB(A)

| valori soddisfano le direttive dell’etichetta ecologica “Blauer Engel”.

Carro

Trazione motore idraulico Liebherr a piatto inclinato con
valvola del freno ad azione bilaterale
Riduttore cambio di velocita a due marce e marcia ridottis-

sima ad azionamento elettrico

0- 1,5 km/h (marcia ridotta fuoristrada)

0 - 5,0 km/h (marcia fuoristrada)

0- 6,0 km/h (marcia ridotta su strada)

0 - 20,0 km/h (marcia su strada)

marcia su strada come in automobile con pedale
del gas, funzione Tempomat: memorizzazione
continua della posizione del pedale, sia fuori-
strada che su strada

Velocita di traslazione

Esercizio di marcia

Assali assali per escavatore da 38 t, assale sterzante-
oscillante a bloccaggio idraulico manuale o auto-
matico

Freni le sterzante e rigido con freni a dischi multipli

a bagno d’olio senza gioco e senza manuten-
zione. Freni di servizio e di stazionamento ad
azionamento idraulico

lama + 2 stabilizzatori

4 stabilizzatori

versione EW (carreggiata piu larga)

Varianti stabilizzatori

Opzionale

& | Attrezzature di lavoro

lamiere di acciaio ad alta resistenza nei punti di
elevata sollecitazione per le esigenze piu impeg-
native. Accurato e stabile sistema di supporti
dell’attrezzatura e dei cilindri. Massima resistenza
anche con grandi carichi

cilindri Liebherr con sistema speciale di guarni-
zioni e di guide nonché ammortizzazione in posi-
zione finale

a tenuta stagna ed a bassa manutenzione
impianto semiautomatico Liebherr di lubrifica-
zione centralizzata

Tipo di costruzione

Cilindri idraulici

Snodi
Lubrificazione




———E———> A1 —————>
'«——D—> -« A———
S
- J C
[==)
w H
Q
«—T4 |<— M —>-a— T1 —> B L
L—» [ B1
< U1 >
< v -
< X >
=
N
BE
l¢———B3———>
[ B1
mm Braccio industriale monoblocco 5,50 m
A 2.550 e bilanciere industriale 4,00 m mm
A1l 2.630 V 5.700
B 2.550 W 2.850
B1 3.690 X 8.350
B3 2.550
© 3.145 Braccio industriale monoblocco 5,50 m
D 2.335 e bilanciere industriale
E 2.335 con cinematismo di ribaltamento 3,50 m mm
H 2.325 V 5.700
13 390 W 2.950
J3 545 X 8.350
K 1.200 , .
L 2540 Con attrezzatura sull’assale anteriore
M 1.100
Q 360
R1 4.485
R2 7.215
T1 1.050
T3 1.150
T4 1.095
U1 4.685
us 4.740

E = Raggio di rotazione

Pneumatici 10.00-20
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AHrezzatura di movimentazione

con braccio industriale monoblocco 5,50 m

ft m [ ] [ ] ] [ ]
. Diagrammi di shraccio
4 11
35 ; ‘ 1 con bilanciere industriale 4,00 m
J 10 B 2 con bilanciere industriale 4,00 m e benna mordente modello 55
309 g A %
] — /
1 s z ( E
25 1N ] -
1, , : Peso operativo
. /
20 6 ’ i / Il peso operativo comprende la macchina base A 316 Litronic con
] / \ ( 4 stabilizzatori, cabina a regolazione idraulica di altezza, 8 pneumatici
] 5 // pieni con anelli distanziatori e I'attrezzatura di movimentazione con
15 / \\ braccio industriale monoblocco 5,50 m.
1 4 / |
1 - ] con benna mordente modello 55/0,40 m3 valve semichiuse | Peso
104 3 / f o sul bilanciere industriale 4,00 m \ 21.550 kg
] I :
|1 i)
5 - / | = ' %
1 1 ! S
7 ! \ o o
04 0 -
] \ \/K
B \
1 -1 \ 7 g
-5 4 N P
1 -2
N D)
-10 . -3
E -4 /
-15 - |2 |
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Capacita di sollevamento

Bilanciere industriale 4,00 m

If 3,0m 4,5m 6,0m 7,5m 9,0 m %
m |Carro =) EEJ =) % =) @] o) EWJ =) % =) Eﬁj m
senza stabilizzatori 5,0 5,0 3,6" 3,6"
9,0 | lama + 2 stabilizzatori 5,0* 5,0* 3,6 3,6* 5,37
4 stabilizzatori 5,0* 5,0* 3,6* 3,6*
senza stabilizzatori 3,4 5,1* 2,6 3,2*
7,5 | lama + 2 stabilizzatori 5,1 5,1 32 3.2 7,01
4 stabilizzatori 5,1* 5,1* 3,2* 3,2*
senza stabilizzatori 5,3 7,0* 3,4 52 2,3 3,6 2,0 3,1*
6,0 | lama + 2 stabilizzatori 7,0* 7,0 5,4 5,9 8 4,5* B 3,1* 8,04
4 stabilizzatori 7,0* 7,0* 5,9* 5,9* 4,5* 4,5* 3,1* 3,1*
senza stabilizzatori 5,1 7,6* 3,2 5,0 2,3 8i5) 1,7 2,8
4,5 | lama + 2 stabilizzatori 7,6* 7,6* 5,2 6,1* 3,7 5,0* 29 3,1* 8,69
4 stabilizzatori 7,6* 7,6* 6,1* 6,1 4,5 5,0* 3,1* 3,1*
senza stabilizzatori 8,5 12,6* 4,6 75 3,0 4,8 2,2 3,4 1,6 2,6 1,6 2,6
3,0 | lama + 2 stabilizzatori 12,6* 12,6* 7,8 8,4* 5,0 6,4* 3,6 5,1* 2,7 3,3* 2,7 3,2* 9,03
4 stabilizzatori 12,6* 12,6* 8,4* 8,4* 6,2 6,4* 4,4 5,1* 3,3 3,3* 3,2* 3,2
senza stabilizzatori 4,2 7,0 2,8 4,6 2,0 3,3 1,6 2,5 1,5 2,5
1,5 | lama + 2 stabilizzatori 7,3 8,8* 4,8 6,5 3,5 5,0* 2,7 3,8* 2,6 3,4* 9,11
4 stabilizzatori 8,8* 8,8* 5,9 6,5 4,2 5,0* 3,3 3,8* 3,2 3,4*
senza stabilizzatori 6,7 6,9* 3,8 6,6 2,6 4,4 1,9 3,2 1,5 2,5
0 lama + 2 stabilizzatori 6,9* 6,9* 6,9 8,4* 4,6 6,1* 3,4 4,6* 2,6 3,3* 8,94
4 stabilizzatori 6,9* 6,9* 8,4* 8,4* 57 6,1* 41 4,6* 3,2 818
senza stabilizzatori 3,7 6,4 235 4,3 1,9 3,1 1,6 2,7
=1,5 | lama + 2 stabilizzatori 6,7 6,8" 4,5 51* &3 3,7 2,7* 2,7* 8,49
4 stabilizzatori 6,8" 6,8" 5,1* Shli 3,7* 3,7* 2,7* 2,7*

IfAltezza D% Rotazione 360° @J In direzione longitudinale % Sbraccio max. * Limitata dalla forza idraulica di sollevamento

| valori di carico sono indicati in tonnellate (t) all’estremita del bilanciere senza attrezzatura e sono validi su un suolo pianeggiante e non cedevole ad assale oscillante chiuso. | valori in direzione
trasversale rispetto al carro si intendono con una rotazione di 360°. | valori in direzione longitudinale rispetto al carro (+/- 15°) sono indicati senza stabilizzatori sull’assale sterzante e con gli stabi-
lizzatori sull’assale rigido. | valori di carico sono indicati in conformita alla norma ISO 10567 e corrispondono al max. al 75 % del carico di ribaltamento statico oppure all’87 % della forza idraulica
di sollevamento.

Ai sensi della direttiva armonizzata Ue EN 474-5, gli escavatori idraulici impiegati nel sollevamento di carichi devono essere equipaggiati con dispositivi di sicurezza antirottura per tubazioni sui
cilindri di sollevamento e di un dispositivo di avviso di sovraccarico.
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AHrezzatura di movimentazione

con braccio industriale monoblocco 5,50 m

ft m
13
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1 con bilanciere industriale 3,50 m
2 con bilanciere industriale 3,50 m e pinze selezionatrici Liebherr

Peso operativo

Il peso operativo comprende la macchina base A 316 Litronic con
4 stabilizzatori, cabina a regolazione idraulica di altezza, 8 pneumatici
pieni con anelli distanziatori e I'attrezzatura di movimentazione con
braccio industriale monoblocco 5,50 m.

con pinze selezionatrici Liebherr |

modello SG 25/0,50 m3 valve Peso
sul bilanciere industriale
con cinematismo di ribaltamento 3,50 m 21.600 kg

Capacita di sollevamento

Bilanciere industriale 3,50 m

/]

9,0
7,5
6,0
4,5
3,0
1,5
(]

=1,5

Carro

senza stabilizzatori
lama + 2 stabilizzatori
4 stabilizzatori

senza stabilizzatori
lama + 2 stabilizzatori
4 stabilizzatori

senza stabilizzatori
lama + 2 stabilizzatori
4 stabilizzatori

senza stabilizzatori
lama + 2 stabilizzatori
4 stabilizzatori

senza stabilizzatori
lama + 2 stabilizzatori
4 stabilizzatori

senza stabilizzatori
lama + 2 stabilizzatori
4 stabilizzatori

senza stabilizzatori
lama + 2 stabilizzatori
4 stabilizzatori

senza stabilizzatori
lama + 2 stabilizzatori
4 stabilizzatori

3,0m

o)

9,2
11,1
11,1*

!

11,1*
11,1*
11,1

4,5m

=)
5,0
56"
5,6
52
7,2"
7,2*
5,1
7,3*
7,3"
4,8
7,8
7,8
44
7,5
8,5
3,9
7,0
8,7
37
6,7
7.8"
3,6
59"
5,9*

6,0m

=)

3,2
5,2
5,8*
3,2
5,2
59"
3,0
5,0
6,1
2,8
48
6,0
2,6
46
5,7
25
44
5,6
2,4
43
4,5

7,5m 9,0 m %

EWJ =) % =) @] o) EWJ m
4.1 4,3
4,3* 4,3* 5,01
4,3 4,3

5,0 2,6 3l

5,8* 3,7 3,7 6,75

5,8* 3,7 3\

5,0 2,1 3.4 2,0 3.2

5,9* 3,6 47 3,3 3,5* 7,81

5,9* 4.4 47 3,5* 3,5*

4,8 2,1 3,4 1,7 2,7

6,1* 35 5,0* 2,9 3.4 8,48

6,1* 43 5,0* 3,4* 3,4*

46 2,0 33 1,5 25

6,3" 3,4 4,9* 2,6 3,5* 8,83

6,3" 42 4,9* 3.3 3,5*

4,4 1,9 B2 1,4 2,4

6,3* 33 48 2,6 3,4 8,91

6,3* 4,1 48" 3,2 3,4*

42 18 3,1 1,5 2,5

5,7+ G2 4,2+ 2,6 2,9* 8,73

5,7* 4,0 4,2¢ 2,9* 2,9*

4,1 18 3,0 1,7 2,9*

4,5* otk 3,1 2,9* 2,9* 7,68

4,5* 3,1 3,1 2,9* 2,9*

I% Altezza D% Rotazione 360° % In direzione longitudinale % Sbraccio max. * Limitata dalla forza idraulica di sollevamento

| valori di carico sono indicati in tonnellate (t) all’estremita del bilanciere senza attrezzatura e sono validi su un suolo pianeggiante e non cedevole ad assale oscillante chiuso. | valori in direzione

trasversale rispetto al carro si intendono con una rotazione di 360°. | valori in direzione longitudinale rispetto al carro (+/- 15°) sono indicati senza stabilizzatori sull’assale sterzante e con gli stabi-
lizzatori sull’assale rigido. | valori di carico sono indicati in conformita alla norma ISO 10567 e corrispondono al max. al 75 % del carico di ribaltamento statico oppure all’87 % della forza idraulica
di sollevamento.
Ai sensi della direttiva armonizzata Ue EN 474-5, gli escavatori idraulici impiegati nel sollevamento di carichi devono essere equipaggiati con dispositivi di sicurezza antirottura per tubazioni sui
cilindri di sollevamento e di un dispositivo di avviso di sovraccarico.
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AHrezzatura

con posizionatore idravlico 3,40 m

ft m
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15 10 5 0ft

1 con bilanciere 2,25 m
2 con bilanciere 2,65 m
3 con bilanciere 2,25 m e pinze selezionatrici Liebherr
4 con bilanciere 2,65 m e pinze selezionatrici Liebherr

Peso operativo

Das Dienstgewicht beinhaltet das Grundgerat A 316 Lit—onic mit
4-Pkt.-Abstltzung, Fahrerkabine hydr. héhenverstellbar, 8-fach Reifen
mit Zwischenringen und Ausleger hydr. verstellbar 3,40 m.

con pinze selezionatrici Liebherr
modello SG 25/0,50 m3 valve Peso

sul bilanciere 2,25 m 20.600 kg
sul bilanciere 2,65 m 20.700 kg



Capacita di sollevamento

con posizionatore idravlico 3,40 m

Bilanciere 2,25 m

If 3,0m 4,5m 6,0m 7,5m 9,0 m
m |Carro =) % =) @J =) % =) % =) @J m
senza stabilizzatori 3,0* 3,0*
7,5 | lama + 2 stabilizzatori 3,0 3,0* 2,6* 2,6* 4,57
4 stabilizzatori 3,0* 3,0* 2,6* 2,6*
senza stabilizzatori 4,6 4,6* 2,6* 2,6* 2,2* 2,2*
6,0 | lama + 2 stabilizzatori 4,6* 4,6* 2,6* 2,6* 2,2* 2,2* 6,06
4 stabilizzatori 4,6* 4,6* 2,6* 2,6* 2,2* 2,2*
senza stabilizzatori 6,4* 6,4* 4,9 5,8* 3,1 4,7* 2,1* 2,1*
4,5 | lama + 2 stabilizzatori 6,4* 6,4* 5,8* 5,8 4,7* 4,7* 2,1* 2,1* 6,90
4 stabilizzatori 6,4* 6,4* 5,8* 5,8* 4,7* 4,7* 2,1* 2,1*
senza stabilizzatori 8,6 12,2* 4,8 7,4* 3,1 4,8 2,1 2,1
3,0 | lama + 2 stabilizzatori 12,2* 12,2* 7,6 8,4* 4,9 6,4* 2,1* 2,1* 7,34
4 stabilizzatori 12,2* 12,2* 8,4* 8,4* 6,0 6,4* 2,1* 2,1*
senza stabilizzatori 8,5 12,4* 4,8 7,3 3,0 4,7 2,0 2,2*
1,5 | lama + 2 stabilizzatori 12,4 12,4 7,6 9,0* 4,9 6,6 2,2 2,2% 7,45
4 stabilizzatori 12,4* 12,4* 9,0* 9,0* 5,9 6,6* 2,2* 2,2*
senza stabilizzatori 8,2 13,8* 4,6 7,4 2,9 4,6 2,1 2,4*
0 lama + 2 stabilizzatori 13,8* 13,8* 7,7 9,0* 4,7 6,6* 2,4* 2,4* 7,23
4 stabilizzatori 13,8* 13,8* 9,0 9,0* 5,8 6,6 2,4* 2,4*
senza stabilizzatori 7,9 14,3* 4,3 71 2,8 4,4 2,4 3,0*
= 1,5 | lama + 2 stabilizzatori 14,5 14,5 73 9,2* 4,6 5,8 3,0 3,0 6,54
4 stabilizzatori 14,5% 14,5% 9,2* 9,2* 5,7 5,8* 3,0* 3,0*
senza stabilizzatori 7 13,1* 4,2 7,0
- 3,0 lama + 2 stabilizzatori 13,1* 13,1* 7,0* 7,0" 4,44
4 stabilizzatori 13,1* 13,1* 7,0* 7,0*
° °
Bilanciere 2,65 m
If 3,0m 4,5m 6,0m 7,5m 9,0 m F%%
m |Carro o) @J o) @J o) @] =) @J o) @J o) @] m
senza stabilizzatori 3,4* 3,4 2,1* 2,1*
7,5 | lama + 2 stabilizzatori 3,4 3,4 2,1 2,1 5,19
4 stabilizzatori 3,4* 3,4* 2,1* 2,1*
senza stabilizzatori 3,8" 3,8" 3,1 3,2 1,8* 1,8*
6,0 lama + 2 stabilizzatori 3,8* 3,8* 3,2* 3,2* 1,8* 1,8 6,53
4 stabilizzatori 3,8* 3,8* 3,2* 3,2* 1,8* 1,8
senza stabilizzatori 4,6* 4,6 3,2 4,1* 1,7* 1,7*
4,5 | lama + 2 stabilizzatori 4,6* 4,6* 4,1 4,1 1,7* 1,7 7,32
4 stabilizzatori 4,6* 4,6* 4,1* 4,1* 1,7* 1,7
senza stabilizzatori 8,6 12,1* 4,8 7,4 3,2 4,8 2,1 2,8* 1,7* 1,7*
3,0 | lama + 2 stabilizzatori 12,1* 12,1* 7,6 8,1* 4,9 5,6* 2,8* 2,8* 1,7 1,7 7,73
4 stabilizzatori 12,1* 12,1* 8,1* 8,1* 5,6* 5,6* 2,8* 2,8* 1,7* 1,7
senza stabilizzatori 8,4 12,0* 4,7 7,3 3,1 4,7 2,0 3,2 1,8* 1,8*
1,5 | lama + 2 stabilizzatori 12,0* 12,0* {5} 8,8* 4,9 6,5* 3,4 3,4* 1,8 1,8 7,83
4 stabilizzatori 12,0* 12,0* 8,8* 8,8" 5,9 6,5* 3,4* 3,4* 1,8* 1,8*
senza stabilizzatori 8,2 13,4 4,6 7,4 2,9 4,6 2,0 2,8* 1,9 1,9*
0 lama + 2 stabilizzatori 13,4* 13,4* 7,6 8,9* 4,7 6,5* 2,8* 2,8 1,9* 1,9* 7,63
4 stabilizzatori 13,4* 13,4* 8,9* 8,9 5,8 6,5* 2,8* 2,8* 1,9* 1,9
senza stabilizzatori 7,9 14,1* 4,4 7,1 2,8 4,4 2,1 2,3*
=1,5 | lama + 2 stabilizzatori 14,3* 14,3* 74 9,1* 4,6 6,3* 2,3* 2,3* 7,06
4 stabilizzatori 14,3* 14,3* 9,1* ()7 5,7 6,3* 2,3* 2,3*
senza stabilizzatori 7,7 14,2 4.1 6,8 3,2 4,0*
= 3,0 | lama + 2 stabilizzatori 14,3* 14,3* 71 8,0* 4,0* 4,0* 5,34
4 stabilizzatori 14,3* 14,3* 8,0 8,0* 4,0* 4,0*

IfAltezza =) Rotazione 360° % In direzione longitudinale % Sbraccio max. * Limitata dalla forza idraulica di sollevamento

| valori di carico sono indicati in tonnellate (t) all’estremita del bilanciere senza attrezzatura e sono validi su un suolo pianeggiante e non cedevole ad assale oscillante chiuso. | valori in direzione
trasversale rispetto al carro si intendono con una rotazione di 360°. | valori in direzione longitudinale rispetto al carro (+/- 15°) sono indicati senza stabilizzatori sull’assale sterzante e con gli stabi-
lizzatori sull’assale rigido. | valori valgono con una posizione ottimale del cilindro di regolazione. | valori di carico sono indicati in conformita alla norma ISO 10567 e corrispondono al max. al 75 %
del carico di ribaltamento statico oppure all’87 % della forza idraulica di sollevamento.

Ai sensi della direttiva armonizzata Ue EN 474-5, gli escavatori idraulici impiegati nel sollevamento di carichi devono essere equipaggiati con dispositivi di sicurezza antirottura per tubazioni sui
cilindri di sollevamento e di un dispositivo di avviso di sovraccarico.
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Varianti cabina
e proiezione cabina

D [ ] ]
S \‘ Sopraelevazione cabina a regola-
-------- \ ° o
n : Zzione meccanica
Y Sopraelevazione mm 900 1.200 1.500
1 A mm 3.250 3.250 3.250
. B mm 3.520 3.225 4.130
= | - c mm  4.030 4330 4.630
C g i D mm 1.065 1.110 1.155
= 0 Con una sopraelevazione rigida della cabina, la cabina & installata
fissa in una posizione sopraelevata. Se & necessaria un’altezza di
bt trasporto inferiore, & possibile smontare la cabina e I’altezza max.
@ @ della macchina corrispondera cosi alla misura A.
vy A4
[«—D2 [ o ° ° ° °
ot Cabina a regolazione idraulica di
5 altezza
X B1 2.670 mm
B2 4.785 mm
L C1 3.145 mm
= [ J c2 5.260 mm
! > D1 1.315 mm
=1 P D2 1.990 mm
c2 ’ . E 3.055 mm
B2 (. | o ‘
Con la cabina a regolazione idraulica di altezza, I'operatore puo
; . scegliere liberamente la relativa visibilita nell’ambito del movimento
ci = ( = E 4 : . o -
B1 Y possibile della cabina e pud modificare la posizione a seconda

dell’esigenza. Se € necessaria un’altezza di trasporto inferiore, €
possibile smontare la cabina e I'altezza max. della macchina corri-

{ @ @ spondera cosi alla misura E.
i f
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AHrezzature di lavoro

Bellllﬂ mordenl'e Valve per materiali sciolti

per materiali sciolti Benna modello 10 B con taglienti (senza denti)
Apertura valve mm | 1.000 1.500 1.800

Capacita m3| 1,00 1,50 1,80

Peso materiali sciolti fino a t/m3|1,5 1,5 1,5

Peso kg | 1.040 1.180 1.425
Benna a Pi') valve valve aperte valve semichiuse valve chiuse
Benna modello 55 Capacita m3 | 0,40 0,40 0,40

(5 valve) Peso kg | 1.055 1.130 1.180

Liebherr sc 25 scanalato buccato scanalato buccato
Apertura valve mm | 800 800 1.000 1.000
Capacita m3 | 0,50 0,55 0,65 0,75
Max. forza di chiusura t|6 6 6 6

Peso con piastra adattatore kg|1.120 1.110 1.200 1.190

Gancio di carico con sospensione

Carico ammesso sull’attacco t112,5
Altezza complessiva mm | 930
Peso kg | 96

Dispositivi a magnete/Magneti di sollevamento

Alternatore kw8 8
Magnete di sollevamento con sospensione

Potenza kW | 4,5 6
Diametro magnete mm | 1.050 1.200
Altezza complessiva mm | 1.100 1.100
Peso kg | 980 1.420
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Carro

Freno a doppio circuito con accumulatore di pressione
Protezione asta pistone cilindro stabilizzatore

Marcia ridotta innestabile dalla cabina

Pneumatici nuovi

Freno di stazionamento esente da manutenzione

Stabilizzatori comandati singolarmente

Varianti pneumatici

Dispositivo di sicurezza antirottura tubazioni sui cilindri stabilizzatori
Servosterzo proporzionale con sistema sterzante d’emergenza
Verniciatura speciale

Cassetta utensili richiudibile, su ambedue i lati

Cambio di velocita a due marce

(i

Torretia

Pompa di rifornimento elettrica

Freno di stazionamento nella rotazione esente da manutenzione
Corrimano, rivestimenti antisdrucciolo

Sezionatore principale per impianto elettrico

Cofano motore con molle a gas

Freno di rotazione e posizionamento azionato a pedale
Dispositivo di avviso di retromarcia

Insonorizzazione

Verniciatura speciale

Blocco torretta/carro

Batterie HD esenti da manutenzione

Dotazione ampliata utensili

Vano utensili richiudibile

Kit utensili

E Idravlica

Valvola di chiusura fra serbatoio idraulico e pompa
Kit idraulico riduttore di rotazione

Taglio di pressione

Raccordi di controllo pressione per I'idraulica
Accumulatore di pressione per abbassamento controllato dell’attrezzatura
a motore spento

Filtro con ambito di microfiltrazione integrato (5 pm)
Regolatore elettronico di carico

Regolazione continua della potenza (ECO)

Pompe in cilindrata minima in mancanza di utilizzo
Filtro by-pass

Oli ecologici

Tool Control

Tool Control Plus

Turbocompressore a gas di scarico

Common Rail

Dispositivo di avviamento a freddo

Ventola ribaltabile

Filtro acqua/carburante

Dispositivo automatico per regime al minimo controllato da sensori
Filtro antiparticolato Liebherr

Kit polvere (recycling kit)

TopAir

Filtro aria secca con prefiltro, elemento principale ed elemento di sicurezza
Ventola ad inversione

¢ = Standard, + = Opzi

Attrezzature e componenti aggiunti di altra fabbricazione non possono essere montati o installati senza I’appro-

vazione da parte di Liebherr.

Liebherr-Hydraulikbagger GmbH
LiebherrstraBe 12, D-88457 Kirchdorf/lller

= +49 7354 80-0, Fax +49 7354 80-7294
www.liebherr.com, E-Mail: info.lhb@liebherr.com

o o + + o +

o o +

o o +

o o +

® o + +

i

@ Cabina

Vano portadocumenti

Indicatori per stato d’esercizio del motore
Indicazione ore d’esercizio visibile anche dall’esterno
Finestrino sul tetto cabina

Sedile conducente regolabile su 6 posizioni

Sedile conducente a sospensione pneumatica con poggiatesta e riscaldamento
Sedile conducente regolabile indipendentemente o assieme alle consolle

Estintore

Tappetino removibile

llluminazione interna

Sopraelevazione idraulica cabina
Sopraelevazione meccanica cabina
Riscaldamento cabina con sbrinatore
Gancio appendiabiti

Impianto di climatizzazione

Vano refrigerato elettrico

Piantone dello sterzo regolabile

Parabrezza in vetro blindato (non orientabile)
Impianto radio

Predisposizione impianto radio

Protezione pioggia su parabrezza
Avvisatore ottico rotante

Vetri colorati su tutti i lati

Finestrino scorrevole nella porta

Avvisatore ottico a stabilizzatori estratti
Riscaldamento supplementare a macchina ferma
Parasole

Tende parasole

Dispositivo elettronico di arresto automatico
Tergicristallo lavavetri

Accendisigari e portacenere

Faro supplementare

Attrezzatura

Faro di lavoro

Tubazioni idrauliche per esercizio benna mordente nel bilanciere
Bilancieri industriali con attacco a cambio rapido

Snodi a tenuta stagna

Gancio di sicurezza con elemento di sicurezza

Programma benne mordenti Liebherr

Impianto semiautomatico Liebherr di lubrificazione centralizzata
Impianto automatico Liebherr di lubrificazione centralizzata
Likufix

Dispositivi di sicurezza antirottura tubazioni cilindri di sollevamento
Dispositivi di sicurezza antirottura tubazioni cilindro bilanciere
Innesti rapidi tubazioni flessibili su tubazione benna mordente
Adattatore idraulico o meccanico a cambio rapido

Verniciatura speciale

Benne speciali

Dispositivo di avviso di sovraccarico

Valvola di commutazione idraulica benna/benna mordente
Blocco biella di comando con esercizio benna mordente
Ammortizzazione cilindri in posizione finale

e o + ¢ + + + o o + o + + + o + e + + o o + o + o

o

o+ + o + + +

o+ + + + + +

Printed in Germany by Typodruck RG-BK-RP LHB/VF 10424665-1-03.10_it Tutti i dati e illustrazioni possono differire dalla versione standard. Con riserva di modifiche.



DUPLIKAT

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit erkldren wir, daR die nachstehend bezeichnete Maschine/Ausristung auf Grund
ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfithrung den
einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der betreffenden
EG-Richtlinie(n) entspricht. Bei einer Anderung, die nicht vorher von uns genehmigt worden
ist, verliert diese Erklarung ihre Glltigkeit.

Gerateart: Hydraulikbagger
Fabrikmarke: LIEBHERR

Typ: A 316 Litronic
Fabrik-Nummer: WLHZ0718CZK024300
Motorieistung 86 kW bel 1800 1/min

1. Einschiligige Bestimmungen:

1.1. 98/3YEG

1.1.1. Freiwlillg 2u einer Baumusterpritfung vorgefthrt bei: Prifstelie des Fachausschul
Tiefbau, Landsberger Stralle 3089, D-80687 MQnchen

1.2. 9TRYEG

1.3. B9/336! EG

1.4. 2000M4/EG
1.4.1. Der an reprasentativen Geraten/Maschinen gemessene Schallleistungspegel: 99 dB(A)
1.4.2. Der garantierte Schallleistungspegel: 88 dB{A)
1.4.3, Angewandtes Konformittsbewertungsverfahren gemag Anhang Viit
1.4.4. Aufbewahrungsort der technischen Dokumentation; Technisches Boro

1.4.5. Benannte Stelle: Prifstelle des Fachausschuft Tiefbau, Landsberger Stralte 308,
D-80687 MOnchen

2. Angawendate hermonisisrte europiiiache Normen:
24 EN 474-1

2.2. ENA474-5
3. Angswendste nationais Normen und technische Spezifikationen:

i LIEBHERR-HYDRAULIKBAGGER GMBH
D-88457 Kirchdorf/iller

{7

(Leiter Qualititsmanagement)

Kirchdorf, den 15.03.2005

[Ciebherm-Hydmuikbeggar GmbH Amisgenchk Vorsizonder das Aufelchizmis: BAsnkyarbinduhgen;

Lisbhematratie 12 Bibdrach an der Rifi HRB 171 Robarn Baasch Deutschs Bank AG Filaia Uim
AB4ET Krchaorinlier UST-M.Nr.: DE 811120044 GaschBRailtwes, BLZ: 830 700 88 Konlo.: 2D838D00
Tetaton +48 73 4 800 SuusnNr.: S40D1DS050 Andresa Bohm, Matthise Havzog, SMIFT-Code (BIC): DEUTDESSAND
Telotax +40 T3 64 BO-T264 2ol 2087028 Warmar Saifried, Jozchim Swebel 1BAN: DER4 4307 DOZE 0204 3400 00

wowrwJlabheny com

Ein Untarnahman der Lisbherr-ENtec GmbH
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! ].\/}} Adriatica Commerciaie Macching s
AN il P/,
N R
) www. adratic a-macchine.com
SEDE: PADOVA UDINE VERONA:
Via dell'Artigianato n.05 - 35020 DUE CARRARE (PD) Via dei Prali — 33050 S.Maria la Longa Via della Mecganica n. 28 — Loc. Bassona
Telefax 049-9125410 - Telelfax. Mag. 049/9125944 Telefax. 0432-685061 Telefax. 045-8518217
Telefono 049-9125266 r.a. Telefono 0432-655011 Telefono 045-8511078 / 8510829
a-mail: info@adrialica-macchine.com e-mail:.udine@adrialica-macchine.com e-mail; verona@adrialica-macchine.com

Spett.le

MANIERO GIANNI
VIA A. VOLTA N.7
30030 FOSSO' {(VE)

c.a. ufficio Tecnico

Due Carrare, 01/06/11

OGGETTO: INVIO DOCUMENTAZIONE
ESCAVATORE GOMMATO NUOVO LIEBHERR MOD. A316 691/9010

Trasmettiamo in allegato alla presente la seguente documentazione relativa ali’escavatore
nuovo citato in oggetto:
{4 CERTIFICATO DI CE IN ORIGINALE
CERTIFICATO DI ORIGINE IN ORIGINALE
COPIA DENUNCIA ISPESL
MANUALE USO E MANUTENZIONE
MANUALE RICAMBI
MANUALE MOTORE

= + +

A disposizione per eventuali chiarimenti e porgiamo con l'occasione distinti saluti.

ADRIATICA COHMERCIALE MACCHINE SRL

PER RICEVUTA

MANIERO GIANNY
300‘::?96%'&’ {
SSO’ (VE
Tel. 041/466890 - Cell, 33634892‘23
Cod. _Part, IVA 02844160271
Fise. MNR GNN 66P05D32 53

A%WWAZM,«Q / é Lol

Timbro“e firma Data

Cap.Soc. € 51.480,00 int.vers.— C.C.LLAA. PD Reg.Ditte 127297 ~ C.F. & P.IVA 00619950280

MACCHINE MOVIMENTO TERRA
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VENETA METALLI S.R. L - 5
Commercio Metalli -
Via Marco Polo, 40/42 — Lott, CIPRAS
31020 - SAN FICR (TV)

Tel. —Fax : 0438 — 388354

C.E. eP.l :03346200268

E-mail  : venetametalli@tiscali.it R
ALLIOTITUIg S J"' O L5 LA
Q‘ PREVENZICGHNE E xi UREA: -
] s{\"i:s DEL LAVORO
RN Corso del Porolo, 133
W55 T 30172 MESTRE - WE
A
. .‘? ‘.’\" A >
v VAT

SanFior, i .~ 3 ~ii 2468

OGGETTO: DENUNCIA CARICATORE LIEBHERR.

Il sottoseritto De Zan Alessandro nato a San Fier (TV) il 13/05/1957 ¢ tesidenie a Coreglizao (V)
in Via Asiago, 20/R in qualita di legale rappresentante della ditta Veneta Metalli ! cur sede in
San Fior (TV) Vis Marco Polo, 40/42 2i sensi dell’art. 7 del D.M. 12/09/59 ¢ dell’avi, 11 22t DPR.
24/07/96 nr. 459, denuncia, prime dells mess in esercivio il possessc del sohvo :edicato | aricotores
gommato presso il proprio stabilimento:

Caricatore gommato

¢ Marca LIEBHERR.

e Mod A3L6

e  Matricola 691/9010

s Anno di fabbricazione 2001

s  Costruitc dalla ditta; LIEBHERE. ~-HYDRAUTIKBAGGER GMBH

88457 KIRCHDORF/ILLER - D

Per quanto sopra allega fotocopia della seguente documentazione:

e Certificato di Origine
o  Dichiarazione di Conformitd CEE
e Certificato di conformita CEE per omologazione

Veusia Meizili 5.0 L
{1l legale rarmf sseniznfc, .

Bﬂ» A,,v /é} &’/f/(/

Allti




87173681 /MD

CERTIFICATO Di CONFORMITA CEE DI UNA ATTREZZATURA, APPARECCHIATURA, IMPIANTO, O
MACCHINA PER CANTIERE, O LORO ELEMENTO, A UN TIPO OMOIL.OGATO O CERTIFICATO

Il sottoscritto,: Volz, Alwin
(Cognome e nome)
. attesta che la macchina per cantiere

1. Genere: ESCAVATORE IDRAULICO
2. Marca: LIEBHERR
3. Tipo: A 316
Potenza motore: 82 KW
Numero di giri nominale: 2000 gm
4. Numero di serie del tipo di attrezzatura; 691/9010

5. Numero di serie del tipo di telaio stradale, se & diverso da quello dell'attrezzatura:
6. Anno di fabbricazione: 2001

E costruito conformemente al tipo certificato in caso di certificazione CEE come indicato nefla
tabella seguente,

Certificazione CEE
Direttive particolari
N. Data rganismo autorizzato
84/532 EWG .
79/113 EWG DE-3/5164040d 99-10-12 Fachausschul3 Tiefbau
86/662 EWG
LIEBHERR HYDRAULIKBAGGER GMBH
Fatto a Kirchdorf/lller, il 23.03.2001 {Responsabile controllo qualita)

88457 Kirchdor/lller, Telefon (07354) 800
Vorsitzender des Aufsichlsrals: Rober Bausch — Geschaftstohrer: Karl-Helnz Knor, Hermann Moll, Woligang Spindler, Hans Wollersberger
Silz: 88457 Kirchdorl/lller, Amisgericht: Biberach an der Ri3 HRB 171, UST-Id. Nr.: DE B11120044



8717361 /MD

LIEBHERR-HYDRAULIKBEAGGER GMERH

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA" CEE

Con la presente dichiariamo che la macchina;

Genere: ESCAVATORE IDRAULICO
Tipo: A 316
Matricola Nr.: 691/9010

soddisfa le norme seguenti:

9B/37/EG
89/336/EWG

Norme armonizzate in vigore nella CEE:

EN 292-2
EN 4741
EN 474-5

Norme in vigore nella CEE (Progetti normativi):

Prova volontaria di scavo eseguita presso:
Priifstelle des FA-Tiefbau
Am Knie 6

D-81241 Minchen

LIEBHERR HYDRAULIKBAGGER GMBH

Fattc a Kirchdorfilller, it 23.03.2001 (Responsabile controllo qualita)

88457 Kirchdortiller, Telefon (07354) 800
Vorsitzender des Aufsichisrals: Robert Bausch — Geschéfisfihrer: Karl-Heinz Knor, Hermann Moll, Welfgang Spindrer Hans Wollersbergar
Sitz: 88457 Kirchdort/lller, Amisgericht; Biberach an der RI8 HRB 171, UST-Id. Nr.: DE 811120044



8715667-A /MD

LIEBHERR-HYDRAULIKBAGGER GMEBH

Lisbherr-Hydraulikbagger GmbH - 88457 Kirchdori/lller

Spett.
Liebherr-EMTEC Italia SPA
Via S. Pellico, 40

| - 20056 Trezzo sull’ADDA

Ihre Zeichen Thre Nachricht vom Unser Zeichen Burchwahl

MS/IW (07354) 80 7994

Bitta Zeichen und Nummern bel allen Zuschrifien angaben

Belrilft:

Bankverbindung

Deulsche Bank AG
Filiale Biberach/Rii3
(BLZ 83070088)
Konlo-Nr. 20063 600

Postschackkonio Stufigart 21 492-700
{BLZ 600100 70)

Telefon (07354) 80-0

Telatax Zenlrale (07354) 80-7294
Telefax-Nr. der einz. Fachabileilg. auf Anfrage unlar
Telelon (07354) 80-0 od. Telefax (0 7354) 80-7294

Drahiworl Liebherrbagger
Telex 719600-21 LHd / 719 600-62 LHd

88457 Kirchdorl/lller
01.12.03

Bearbeitel von:

Reparto Export

CERTIFICATO DI ORIGINE

Caricatore Gommato LIEBHERR
Tipo A 316, Matricola 691 /9010

Con il presente si dichiara che il caricatore gommato A 316, matricota 691/9010 & stato costruito
nel anno 2001 presso la fabbrica LIEBHERR-HYDRAULIKBAGGER GMBH, D-88457

Kirchdorfflller (Germania).

LIEBHERR-HYDRAULIKBAGGER GMBH

V. . i. Al
Lot T Fao
/ Onelded
M. Seifert I. Weil} V

88457 Kirchderfller, Telefon (07354) 80-0

Vorsitzender des Aufsichtsrats: Roberl Bausch — Geschafisfthrer: Karl-Heinz Kner, Hermann Moll, Wollgang Spindter, Hans Wollarsbergar
Sitz: 88457 Kirchderl/llter, Amlsgerichl: Biberach an der RiiB HRB 171, UST-Id. Nr.: DE 811120044
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DICHIARAZ | D) GONFORMITA’

La Ditta SOLMEC S.p.A. con sede in 45100 ROVIGO (ITALIA) -
Viale delle Industrie, 9

DICHIARA

sotto la propria responsabilita che il:

CARICATORE SEMOVENTE SOLMEC
MODELLO S 90
N° DI FABBRICA N6414287
ANNO DI COSTRUZIONE 1996
MOTORE DIESEL IVECO AIFO 8061 i 25

& in conformita con la Direttiva Macchine 89/392/CEE e successive modificazio-
ni ed integrazioni ed & conforme alle Norme EN 282/1 - EN 292/2,

ROVIGO, 22 Aprile 1996
IL LEGALE RAPPRESENTANTE
DELLA DITTA
(Dr. Ing. Enzo Casarotti)

EEEREE R R EEEREEEREREE R AR EEEEE R EREEE R R EEEEREREE] E

SOLMEC S.p.A. -1 - 45100 ROVIGO - v.le delle industrie, 9 - tel. 0425/474833 (3 linee r.a.} - teletax 0425/369042




Cap. Soc. L. 400.000.000 - C.C.LLA.A. 54595 - Cod. Fisc. / Part. IVA 00042010288 - Trib. Rovige Reg. Soc. n. 826 - Mecc. M. 710144

Spett/le Ditta
LUCATI F.LLI SNC

Via G. Rossa, 19
35010 PONTE SAN NICOLO' (PD)

ROVIGO, 22 Aprile 1996

CERITIFICATO DI CONFORMITA® CEE (Dir. 86/CE8/©62)

11 sottoscritto Ing. CASAROTTI ENZO Legale Rappresentante della Ditta
SOLMEC S.p.A., con sede in Rovigo Vidale delle Industrie,? Z.1.

ATTESTA

che il Caricatore Semovente tipo 8 90 n° serie *N6414287* cnno di
fabbricazione 1996, equipaggiato con motore Diesel marca IVECO-AIFO
tipo 8061 I 25 *7.00/2* con potenza netta installata di 82 kW cori-
spondente dl regime di rotazione di 2300 giri/min, & costruito conformemen-
te al tipo certtificato, come indicato nell'attestato CEE Nr. 1/208/92.

IL LEGALE RAPPRESENTANTE

SOLMEC S.p.A. - | - 45100 ROVIGO - v.le delle industrie, 9 - tel. 0425/474833 (3 linee r.a.) - telefax 0425/369042




-

istituto sperimentale per l'edilizia s.p.a.

ISTEDIL

Capitale Sociale L. 1.000.000.000 inl. versato - Trib. di Roma n. 125672 - C.CLA.A. n. 358813 - Parita |V.A 00887271005 - Codice Fiscale 00422780585
Sede Lepale: 00161 ROMA - Via Guattani. 16 - UJl. e Lab.: 00012 Seiteville di Guidonia (Roma) - Via Tiburiina Km. 18.300 - Tel. 0774/353580 r.a. - Fax 0774,353762
Autorizzalo all'esecuzicne delle prove ar sensi e per gl elletti delfArt. 20 della tegge del 5-11-71 n. 1086 con Decreli Ministero LL.PP.

FILIALI: PERUGIA - 06100 Loc. 5. Fausbing
LATINA - 04100 Via Nascosa angolo Via del Lide -
SASSARI -

- Tel. 075/5004659 - Fax 075/5000159
Tel. e Fax 0773/620601
07100 Loc. Predda Niedda - Strada 25 - Tel. e Fax 079/260581

- {Autorizzalo ant. 20 legge 5-11-71 n. 1086 con D.M. LL.PP.)
- {Autcrizzato ar. 20 legge 5-11-71 n. 1086 con D.M. LL.PP)

1. Detentore dell'allestato:

SOLMEC S.p.A. ,
Viale delle Industrie, 9
46100 ROVIGO

ATTESTATO DI ESAME CEE DEL TIPO

ORIGINALE
N° T/ISE/208/92

2. Fabbricante:

SOLMEC S.p.A.
- Viale delle Industrie, 9
45100 ROVIGO

3. Numaro del certificato CEE del tipo: I/208/92

4, Laboratorio di prova auforizzate;

5. Data di presentazione 192 | 07 | 24 |

alla prova: A M G
6. Data della prova: I_Qi_I_QQ_I_LE_I istituto sperimentale per I'edilizia s.p.a.

M G
7. Data & numero del verbale di laboratorio: 8. Direttiva CEE applicata:
192 | 0T | 27| Ne- 1556/92 86/662
A M G -

Livelio acustico rilevato LWA .....cco............... 108.0. . dB (A)

9. Descrizione dell'apparato:

Denominazione

Categoria : 2

Marca SOLMEC
Tipo S 90
Genere

caricatore semovente

Diesel (IVECO AIFO - 8061 I25 x7.00/2%)

10. Si allegano al presents attestato | seguenti documenti che recano il numero della certificazione indicalo nella caselia 3,

11. Informazioni complementari:

IMPORTANTE: li presente certificato deve essere conservato dal delentore e presentato, qualora richiesto, alle Autoritd competenti,

12. ATTESTATO VALIDO:

13, DURATA VALIDA DEL RINNOVO timbro -
dal L N I '

A M G
Guidonia (Romay) La direzione
data I |

dal Llg2 109 | 17 |

A M G
al 198 09 ) 17 |

A M G
Guidonia {Roma)

3

data 192 | 09 | 1T |

A M G

Lo
WMAR"H ]
CETRCATONE BTEDL

. Insemo nelialpo dei laboratori altamente guatificali di cul all'ad. 4 della legge 17-2-1982 n. 46 - con decrelo del Ministo per il Coordinamento delle inizialiva per la Ricerca Scientifica e Tecnologica.
Riconosciuta dalla CEE - Iscrillo alla RILEM
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TRASCRIVERE | DATI RIPORTATI NELLA
TARGHETTA DI IDENTIFICAZIONE DEL CARRELLO

MODELLO DEL CARRELLO: . ._bur%.@\.‘f.\nb\f\ DIGOB .

NUMERO DI MATRICOLA:. . .. ..... Y. DRER_CUA
PORTATAINKG: . oo oo D
ANNOTAZIONL: o o oo oo

.................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................
..................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................

LIVELLO SONORO
Illivello senero & stato rilevato da un laborateric competente con carrello in moto, su pavimento in piano, a vuoto

e sono risultati i seguenti valori:

Livello di Pressione acuslica media al Posto diquida LpA.........ccoooo i, dB{A) .
Livello di potenza acustica LWA ... e dB{A)
LIVELLO VIBRAZIONI

Il livello delle vibrazioni del carrello & stato rilevato da un laboratorio competente con operatore in posizione
normale, e macchina funzionante a regime:

Accelerazione trasmessa all'intemno corpo (Sedile).......oo e, MISEC2 .o
Accelerazione trasmessa alle MemMbBra SUPETIOT .. ........ccovvvee e eaee i ae e MISECZ .o



MISURE

MISURE CARRELL

-*— B .
i
f ! !
=
h4 mm: 4{#@ - U
h5 |mm: SI00 =
b1 mm 2380 N ]
T lmm: ]
N jmm: ; .
A |mm: LoD Q]
L2 lmm: 2 8CD Y
Y |jmm: e |2 e ig L
B Imm: 20 A -
ANTERIORI
N..... .2 - Y/LO" ]2- :
MISURE GOMME
Pneumatiche |:|
Superelastiche IK[
Cuscion |:|
Gemellate D
POSTERIORI
n......0o>o\ “/lp .
Pneumatiche |:|
Superelastiche E

Cuscion

DIMENSIONI /{

Lunghezza . . ..

Larghezza. . . ... /(—EID .....
Spessore ... .. .. CfS ......

MISURE FORCHE

SEZIONE CATENA

Maglie n.. . 2)?( (—( [Xl}
Spessore mm. .. ?),Cb ......
Pernig mm. .. .. c3.3 ......
Interasse mm.. . .Q.S,L' .

MISURE CATENE




TRASCRIVERE | DATI RIPORTATI NELLA
TARGHETTA DI IDENTIFICAZIONE DEL CARRELLO

MODELLO DEL CARRELLO: . .jm_%.e\nn?:_/h DIG20OB .

NUMERO DI MATRICOLA:.. .. ..... >, BREXRCYA
PORTATAIN KG: . e D
ANNOTAZIONL: . o o oo oo

.................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................
.................................................................

.................................................................

LIVELLO SONORO
Il livello sencre e stato rilevato da un laberatorio competente con carrello in meto, su pavimento in piano, a vuoto

e sono risultati i seguenti valori:

Livelle di Pressione acustica media al Poste diguida LpA..........cccco i dB(A) .o
Livello di potenza acustica LWA......... .o e AB(A).eeiiiiccee e
LIVELLO VIBRAZIONI

il livello delle vibrazioni del carrello e stato rilevate da un laboratorio competente con operatore in posizione
normale, e macchina funzionante a regime:

Accelerazione trasmessa allinterno corpo (Sedile)...........cooooiieiiii e M/SECZ .o
Accelerazione trasmessa alle MemMbra SUPEMONI...............ooviiiiee e s M/SEC2 ...



TRASCRIVERE | DATI RIPORTATI NELLA
TARGHETTA DI IDENTIFICAZIONE DEL CARRELLO

MODELLO DEL CARRELLO: . .rbo.ﬁ%h@\\’.\f\bh DIG2OBS

NUMERO DI MATRICOLA.. .. .. ... R < e T R
PORTATAINKG: . ... I
ANNOTAZIONE © . . oo e et et e
LIVELLO SONORO

[l livello sonoro & stato rilevato da un laboratorio competente con carrello in moto, su pavimento in piano, a vuoto
e sono risultati i seguenti valori:

Livello di Pressione acustica media al Posto di guida LpA. ... dB(A) e
Livello di potenza acustica LWA ... e e s dB(A)....oot
LIVELLO VIBRAZIONI

Il livello delle vibrazioni del carreilo & stato rilevato da un laboratorio competente con operatore in posizione
normale, e macchina funzionante a regime:

Accelerazione trasmessa all'interno corpo (Sedile).......cocoonie M/SEC2 ..o
Accelerazione trasmessa alle membra SUPEriOri........co.ociviiiiceir e SR MISEC2 .o,

MISURE CARRELL

h4 |mm: 4{4@ |

h5 |mm: SO0

ht jmm: 230> |

T |mm:

N  [mm: ]

A lmm; LOO

L2 |mm: 2 3CD

Y |(mm:

B mm: {350
ANTERIOR)
n..... 2 i Y/LO' Ia
Pneumatiche D
Superelastiche
Cuscion D
Gemellate D
POSTERIORI
n...... &; . go"/lp
Pneumatiche D
Superelastiche ll—d
Cuscion D
DIMENSICNI
Lunghezza . .. /{ébo e
Larghezza. . .. .. /(—@‘D ..... MISURE FORCHE
Spessore ... ... C{S ......
SEZIONE CATENA,
Maglie n.. . ?)?( L{ . K?.]
Spessore mm. .. ?)}% ......
Pemnig mm. .. ... % .,S ......
Interasse mm.. . .S., L' e




" pescripftif technique
le hydrauvlique

.Feids_eli ordre de mearche 24,8-;26,0 '3
Puissance mofeur 112 kW (152 ch)
Godetls rétro de 0,30-2,00 m?

Toujours leader.




Moteur
FPulssance selon norme .

. IS0 9248 112 kW (152 cb) & 2000 {r/min
Type : LiebherrD 824 T-E
Concepiion 4 cylindres en ligne -

Alésagefcourae 122/142 mm
Cylindrée 6,61
Mode de eom‘buauon Diesel 4 temps

Injeatwn directe et purallmenté

Systéme de Réduction des gaz d'échappement

refroidissement Refroidisgemernt par eau et radia-
- " teur & huile moteur Intégré

Filtration Filtre 4 air sec avec edparateur

primaire et élément de séourlté
Réservoir de car‘burant 3601 .

En gérie Ralenti automatique
Cirouit électrique
Tenslon 24V
Batterles 2x110 Ab/12 V
Démarreur 24 V/5,4 kW
Alternateur Triphasé 24 VIG5 A

Circuit hydra.ulique_

Pompes hydrauliques Double pompe Liebherr & déhit
. variable et plateau oseltlant
régulde parle LSC (Liehhert-
Synehron-Comfort)
Débit maxl. 2x 214 V/min
Presslon maxi, .360 bar
Régulation des pompes __ _ Eleotro-hydraulique, aveo régula-

tion électroniqiie par pulssance
llmite. débit minl des pompes &
preseion maxi., débit minf lorsque
aucune fonctlon n’egt activée, dis-
tribution de 'huile aux différents
récepteurs proportionnelle A la
demande, eiroutt d’orientation-
’ - prioritaire avec conirdle du couple
Capaolté du réservoir 2301
-Capgeité du elrouit hydr. - max. 4401

Flltration Flitre dans le oirouit retour; aveo
- ! haute précleion de filtration (5 pm)
Refroldissement Radiateur superposs jumelé au

radidteur motour. Régulation

thermaostatigue

Adaptation de la pulssanee du

moteur et de I'hydrauligue selon

les applications, A l'aide d’un pré-
sélectonr dumode de fondtlonne-

ment

Modes de travail

LIFT Travaux de levage de charges

FINE Travaux de préolslon réalleés par
des mouvements extrémenment
préols

ECO Travaux particullerement écono-
.mlgues et non nulsibles & 1'envi-

) ronnement
POWER Pour des rendements d'extraction
- maxl. et applloations difficlles
Super finition Vitesse de travall réglahle pour les .

travaux de nivellement
Adaptation en continue de la puis-

Régulation durégime
. sance moteur par régulation du ré-

4 déhits réglables pour accessolres
en option

Commande .

Bystéme de répartitlon

Menu supplémentalre

Al'aide de distributeurs hydrauli-

d’énergile
ques intégrant des olapets de sécu-
rité, commande slmultanée ou
Indépendante de la translation, de
I'orientation et del'dquipement
Commande .
Rotation et
- Piloiage pruportlonnal par mani-

équilpement
. pulateur en croix
- Pilotage proportionnel par péda-
les ou parlevler
~ Préséleciion de 1a vitesse
Opérées par pédales & pllotage

Fonotlons supplém.
X proportionnel ou par interrupteur

gime, pour chaque mode sélectlonné

)

Orientation
Enirafnement Moteur hydraulique & plateau oscli-
lant aveo distributeurs intégrés et
commeands du couple .
Réducteur liebherr compact & train planétaire

Liehberr & uno rangée de hilies ot
denture Intérieure étanehe-

0-~7 tr/min en uuntl.nu

74 kNm -

A disques sous baln d'hu{le (& action
négative}

Freln de positionnement aetionné par
pédale

Couronne de rotation

Vitesse de rotatlon
Couple de rotation
Frein de bloonge

Option

. Cabine

Cabine

Conceptlun monocogue en proflls
emhoutls, montée sur plots élastiques,
isolée phoniquement, vitres teintées.
Eare-brige avant escamotable sousle -
toit, vitre coulissante danes la porte
Montd sur amortisseurs, réglnble en
fonction de la ocorpulence du conduo-
teur, réglable en 6 positlons aveo
appui-téte amovible
‘Intégrées dans les pupltres de com-
mande réglables parrapportau siege
conducteur
Affichage digital de V'état de fonetlon-
nement actuel 4 'aide d'un menu.
Contréle, affichage, avertissement
(sonore et optique) automatiques et
enreglstrement des dysfonctionne-
ments tels qu'une surchaufte du
moteur, une pression d’huile moteur
trop falble ol un niveau d’hulle

- hydrauligue trop bas
Systéme de climatisatlon en sérle,
élément de refroidlssement et de
chauffage oomhbiné, filire & poussidre
additloonel dans le circult d’alr exté-
‘rieur/air frais
Lpa (dansla cabine)= 74 dB(A)

Siege

Commendes

Contrble

Climatisallon

Niveau ponore _

(86/662/CEE) Liwa (& l’axténeur) =103 dB{A)
® :
Chéissis
HD-SL : Exécution lourde, vole dlargie
Entrainement Meoteur hydrauligue Liebberr'a pla-
: teau osolllant avec ciapets de freinage
X des deux odtés
Réducteur - Llehberr compaet i traln planétaire

Vitesse de translation __ Pos. stendard ~3,1 km/h
‘Pos.rapide -5, 2 km/h
264 KN

B 66, sans entretlen

Force de traction maxi.
Traln de chenlilles
Galets de roulement/

galets porteurs - 8/2
Tulles —__ Aftriple nervures
Freln de stationnement. A disques, sous bain d’hulle (a actlon
négative)
" Clapets de freinage gntégrés dans le moteur de transla-
ion
: V
Equipements
Conoeption Combinaison de toles d’acler ¢t de
piéoes en acier moulé
Véring hydrauliques . Vérinsg Liebherr aveo systéme d’stano-
héité et de guidage spécinl et amortis-
: sement en fin de oourse
Paliers Etanches et d’entretienréduit
Gralssage Points de graigsage regroupés et facl-
. : lement aooessibles
Apgsemblage . ’
hydraullque Par brides BAE
Godet Aveo crochet de séourlté de 12,6 &

Caractéristiques techniques
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Débatiements
1 avecbalancier 1,80 m
It m 2 avecbalancler 2,40 m
3 -avecbalancier 3,00 m
ss] 4 @aveobalaneier 3,70 m
1 to ) _
= I Longuenrs de balancier m 1,80 2,40 3,00 8,70
1 & Profondeur maxi
‘25 ] - d’extraction m 5,85 . 6,30 6,90 7,60
17 Portée maxi au sol m 8,00 9045 1000 10,65
o] & Hauteur maxt . ..
4 de déversement m’ 630 8,60 6,85 7,20
155 B Hauteur maxidla dent m- 820 9,26 - 945 9,80
1 4 Foroe de pénétration N/t 169/17,2182/1345 114/11,6 98/10,0
104 g Foroe de cavage KN/t 183718,7 159/16,2 159!162 159/16,2
R Force de cavage maxi kNIt o 19471989
I |
o4 o
1 )
-8
] 2
-104 -3
1 -
=15 s
. 1 P01ds en ordre de marche et
Lo- - -
1. 4 pression au sol
259 i Lie poids en ordre de marche comprend la pelle de base
1 -8k : T ! _avec la fléche monobloc de 5,85 m, le balanoier de
ol o ‘ B Pl 2,40 m et Ie godet de 1,20’ m3.
‘:‘l vesver "i 2 ..1 o . [Chéssis : ~ HD-SL
a5 80 25 20 18 10 5 oK Largeur des tmles _ "mm | 600 | 750
_Polds . . kg | 24800 | 25300
Pressmn au spl kglem?2 | 0,50 0,41
Godets rétro _
i Largeur de coupe . mm | 3708 4401 4900 §50 6202 650 B850 1050 1250 1400 1400 1550 7504} 15509 1550% 17009
! Capacité ISO 7451 mé | 0,30 0,35 0,40 0,35 0,30 0,40 0,60 0,80 1,00 1,20 1,40 1,80 0,50 1,50 1,80 2,00
Masse spécifique - .
maxi. antorisée tm? |18 $8 1,8 18 18 18 18 18 18 18 15 12 18 18 15 1,2
Polds avec : ’ - : .
dents Liebherr 213 kg | - - - - - - = - - ~ -~ 1p55- - - 1200
Poids avec : ' I
dents Liebherr Z 16 kg | - - - 5680 . 850 805 730 830.830 920 1065 - 1030 1080 1150 -
Poids avec o : ) - .
dents Bofors kg | 370 390 410 - - - - - - = - - - - - -
La stabilité de Ia pelle permet e montage des godets sur les ba.lanciers
de longueurs suivantes, selon IS0 10567 )
Chéssis HD-SL | 3,70 370 3,70 3,70 3,70 3,70 38,70 370 300 2,40 2,40 240 18(} 1,80 1,80 iS(ﬂ

1} Godet rétro aveo éjecteur et dents Bofors .

2} Godet dérocteur avec dents Liebherr Z 16 P

3) Godet rétro de 1a R 934 Litronc

0 Godet dérocteur avec dents-Liebherr Z 20 P de la R 934 Litroric

-Remat‘que
Pour des applications dans des matériaux trés a.braslfs nous conseillons d'équiper les godets des piéoes d'usure

appropriées, Le montage de GOutea.ux latéraux sur les godets aveo dents de tpille 13 ou 16 augmente la largeur de
ooupe de 120 mm.

- L’agoessolire comprend:
- un kit adapteur pour couteaux latéraux
-un kit pour aoutea.ux latéraux a visser

Eqmpement réfro avec
fleche monobloc 5,85 m



"Balancier 1,80 m o Balancier 2,40 m
Hau- |Chégsls Poriée enm Hau- | Chissis . Poriéeenm
teur . teur : :
enm 3,0 45 | 80 7.5 enm _ 3,0 4,5 6,0 75
9,0 | HD.SL _ : 9,0 | HD-SL :
7,5 | HD-SL 7,6 | HD-SL
6,0 |HD-SL S 59 (6,04 | - 6,0 |HD-SL
45 |HD-SL | - 8ot( 80| 570660 | 386D | - | 45 [HD-SL | : 59(624) | 406
30 |[HD-SL | 82 (1014 | 53(76H | 3.7(62 ) 3,0 |HD-SBL- B6( 9,54 | 55(784) .| 39(614)
1,5 |HD-SL 78 (1,74) | 50844 | 36(60) 1,5 |HD-SL 7801144 | 52828 | 87(61)
0 |HD-SL " |wa (2en| 48B3) | 35(68) | | o |HD-SL 76(12,3+) | 60(85 ) | 3,6(60)
-1,5 |HD-SL 73-(119%) | 48(83 ) -1,5 |HD-SL 75(12,3%) | 49684 ) | 3559 )
-390 |[HD-SL | (74 (07| 4908 -| ~5,0 |HD-SL 75(1144) | 49(84 )
-4,5 |HD-SL 78 ( 794) ' | =45 |HD-SL 78( 8,34)
- 6,0 | HD-SL _ R | |-60 |HD-SL
Balancier 3,00 m . . . Balancier 3,70 m
Hau~ [ Chiissis Portéeenm " | Hau- |Chéssis . Portéeenm
teur | : . . teur .
enm| . 45 6,0 75 9,0 inm 45 8,0 7,5 9,0
9,0 |HD-SL | R 8,0 |HD-SL
75 |[HD-SL | - A | | 75 |HDSL
6,0 |HD-SL o ' 4.2 (4,4°) _ 6,0 | HD-SL
4,5 |HD-SL | oareey | 4,5 |HD-SL ' 42(464) | 300342
3,0 |[HD-SL [84+(84%)| 586884 | 39(571) | 28(35°) 3,0 |HD-SL 58(581) | 400521 | 28(43%).
1,5 |[HD-SL |81 (1684 | 530771 | 87(62 ) | 28(4,1°) 1,5 |[HD-SL |'83( 859 | 5419 | 38(G8H) | 28(46)
0 |HD-SL .76 (1201)] 50(85) | 3660) 0 - |HD-8L | 77(11,34 | 50(814) | 36(60) | 2745 )
-1,6 [HD-SL |74 (1244) | 49(83) |"35(59 ) ~1,5 |HD-SL | 2401210 | 4863 ) | 3468 ) | 26(44)
-3,0 |HD-SL |74 (15;64)| 48(83 ) | 35(59 ) | -80 |HD-SL | 730814 | 47682 ) | 34(8)
-4,5 HD-SL |78 (1041)| 48(75) -4,5 |[HD-SL | 73(i1,14) | 48(8,14) ‘
| -60 |[HD-SL |e7+(67h)| _ ' - 6,0 |HD-SL | 76( 884

Les valeurs sont indiguées en tonnes et pour une rotation de la tourelle de 380°, avecla machme sur une surface
‘dure et horizontale, équipée de tuiles de 600 mm.

Les valeurs entre parenthdses (...} sont données pour une rotation de la tourelle dans l'a.xe Conformément & la
norme ISO 10567, elles oorrespondent A 75% de la charge de hasculement statigue ou & 87% de la limite hydrauli-

que.

Les oharges au crochet du godet sont limitées A 12 . -

- En oas de démontapge du godet (0,80 m3/0,80 m3*), les forces de levage augmentent de 830 kg/860 kg* et lors d’un
démontage du vérin de godet, du levier de renvoi et de la biellette, les foroes a.ugmentent de 340 kg ou 380 kg*,

+ Limitation par les vérins de fléche
° Limitation parle vérin de balancier
* Valeurs valables uniquement pour le balancier 1,80 m

"Pour les travaux de levage de charges; 1es vérins de fléche doivent dtre équipés de séourités contre les ruptures de
flexibles et d’un avertlsseur de surcharge conformément & la norme européenne EN 474-6.

L

Forces de levage avec
ﬂeche monobloc 5,85 m



Débattemenis
fit m 1 avechalancier 1,80 m
: 2 avecbalanoler2,40m
4 18 3 avecbalanoier 3,00 m
40 4o 4 aveobalanocier 3,70 m
1 7l P R
1 1 :
it I el 77a Longueurs de balancier m 480 240 300 8
E ; yﬁ ‘ ] A Profondeur maxi : . .
803 o 7 = . d’extraction m 585 6,30 8,90 7,80
= / 4TS : Portée maxi au sol m 045 980 1045 11,10
265 d / Hauteur maxi - : .
J. 7 A de déversement m 7,80 8,35 8,575 5,30
I 1/ VI Hauteurmaxiadladent m 1075 11,10 1150 12,00
1 & LY/ NN Foroe de pénétration kNt 168/17,2 132/1345 114/11,8 98100
15 "l / . T A Force de cavage KN/t 183/18,7 150/16,2 155/16,2 158/16,2
1 a o e .4
o] LAV N Foroe de cavage maxi kNi 1941880
EpRIEa =
. 5: . 4
19 '
0] 0 ‘\ “
1.4 \\\\ |
1 o R |
-mi -3 A\ \ \\ - .
) N Poids en ordre de marche et
1 N pression au sol
203 -8 : - :‘%_:"" Le poids en ordre de marche comprend la pelle de base ’
o : 1] 3 L avec le bras réglable hydrauliguement de 4,00 m, le
25 7 1 1a — balanocier de 2,40 m et le godet de 1,20 m3.
o B : .
12 11 10 9 8 7 6 5 4 8 2 1 Om | Chéssis, - HD-SL
T T T T T T T T T T uaargeur des tuiles -mm | 600 750 -
a5 30 26 R0 16 10 5 oft [ Poids kg | 25500 | 26000
) Pression ausol kgn'cm2 0,62 0,42

Godets réiro

3701) 4401 4800 550 6209 650 850 1050 1250 1400 1400 1550 750%) 15509 15509) 17003)

Largeur de coupe mm

Capacité IS0 7451 ms | 0,3¢ 0,35 0,40 0,35 0,30 0,40 0,60 0,80 1,00 1,20 1,40 1,80 (,50- 1,50 1,80 2,00
’ﬁasse spéeifique . i .

maxi. autorisée tm¢ | 1,8 1,8 18 18 18 18 18 1,8 18 18 15 1,2 18 1,8 1,56 12
Poids aveo .

dents Liebherr Z 18 kg | ~ - - - - - - - - - - 1055 ~ - - 1200
Poids avec _ .

dents Liebherr Z16 kg | - - - 560 850 605 730 830 930 900 1065-= 10301080 1150 ~
Poids avec . ’ ’

dents Bofors . kg | 370 380 410 - - = - - - - - - - - - -
T ’ : La stabilite de 1a pelle permet le montage des godets sur les balanciers

. de longueurs suivantes, selon ISO 10567

| Chassis HD-SL 3,70 8,70 8,70 3,70 3,70 8,70 3,70 3,70 3,00 2,40 2,40 2,40 1,80 1,80 1,80 1,80

1) Godet rétro aveo éjeotour et dents Bofors
2) Godet dérocteur avec dents Liobherr 2 16 P

3) GGodet rétro de 1a R 034 Litraqic

4} Godet dérocteur aveo dents waherr Z 20 P do 14 R 934 Litmoo

Remarque

Four des applications dans des matériaux trés abrasifs, nous oanseillons d'équiper les godets des pidoces d'usure
appropriées, Le montage de couteanx latéraux sur les godets aveo dents de taille 13 ou 16 augmente la largeur de

coupe de 120 mm.

L’acoessoire comprond:

~un kit adapteur pour couteaux latéraux
- un kit pour couteau.x latéraux a visser

qu.upemeni reiro avec.
bras réglable hydr. de 4, 00m

6



o Ba,lancxer 1,80 m Balancier 2,40 m

Hau- | Chissis Poriée enm * | Heu- | Chéssis Portéeen m
teur : teur

enm 3,0 4,5 : 6,0 75 enm 4,5 6,0 7,5 9,0
9,0 |HD-SL 7,8° ( 7,6°) - 9,0 |HD-SL | - ‘ ‘

75 |HD.SL [B5C( 85| 58(4N | - 75 |HD-SL | §,1° (6,1°) .
6,0 |[HD-SL ' 8,14( 9,44 | 80(75H 6,0 HD-SL 69°( 69| 62 (7.0°)| 41(56°)

45 |HD-SL o a0 oany| 59804 | 59063 45 |HD-SL |92 (890 | 6,0+(n74) | 41(64) v
3,0 |HD-SL 88 (1189 | 59854 | 38(83)- 3,0 |HD-SL |80+(1144) | 58 (84 | 41(63 ) | 2.7(4,0°)
1,5 |[HD-SL |- |87 (1209 | 5786 ) | 87(B1) - 1,5 |HD-SL (88 (1224)| 59 864 | 3863 ) | 27(45)
0 |HD-SL~ 84 (12,14)| 55(86) | 35(60) 0 |HD-SL |87 (122+)|56 BTH | 37(62)

-16 |HD-SL | 81 (1240 | 5187 ) | 3469 -1,5 [HD-SL |83 (124+) | 54 (89 )| 35(60 )

-3,0 |[HD-SL C 79 24D 4900 -3,0 |[HD-SL |82 (128)| 50 (86 ) | 3447

- 4,5 |HD-SL 71+ T8 | -45 |HD-SL |7,9 (10,04) | 46+(4,6%)

- 6,0 |HD-SL : -6,0 |HD-SL

Balancier 3,00 m B Balancier 3,70 m

Hau- | Chéissis Portéeenm ) Hau- | Chéssis Portée enm

teur . . {eur

enm 45 6,0 7.5 9,0 enm - 4,5 - 6,0 7,0 9,0
9,0 | HD-SL ) 4,2°(4.2°) 9,0 |HD-SL S -
75 |HD-SL . 51°(5,1°) | 3,8°(38°) ~|.| %5 |HD-SL 3,9° (3,9°)

6,0 |HD-SL 55° (55°) | 42 (5,1°) ' " | 6,0 HD-SL _ 4,2°(4,2°) | 43 (43°) | 3,0°(3,3°)

. 45 |HD-SL [72°(72°) | 60+(69°) | 42 (61°) | 29(397) 45 |HD-SL ' 5,0°(50°) | 43 (49°) | 30 (4.2°)
3,0 |HD-SL (9,0 (1084) | 58 (8.04) | 42 (63 ) | 28(46°) 3,0 [HD-SL | 0( 984) | 59 (75°) | 43 (E24) | 29 (47)
1,5 |HD-SL (88 (12.09).] 59 (884 | 41 (63 ) | 27046 ) 1,5 |HD-SL | 87(11,49) | 58 (839 | 42 (62 ) | 28°(46 )
0 |HD:SL |88+(1224) | 57 (864 39 (63 ) | 26(45) 0 |HD-SL | 8,6(1204) | 58 85 ) |40 (62 )| 27 45)

-1,5 |HD-SL 83 (1234)| 54 (87 ) | 36 (61 ) | 25(44 ) ~15 |HD-SL | 8,4(12,04) | 54 (85 ) |38 (627 | 28 (44 )

-3,0 |HD-SL:{83 (1264 |51 87 ) |35 (69) -3,0 |HD-SL | 8,1(12,39) | 52 (88 ) |35 (59 ) | 25 (419

| -45 |HD-SL |78 (11,84)| 48 (714) -45 |HD-SL | 8,0(1279) | 50 (85 ) |34 (52t

~6,0 'HD-SL | =60 |HD-SL | 7,7( 919 | 43+ (43D

Les valeurs sont indiquées en tonnes et pour une rotation de la tourelle de 380°% avec la machine sur une surface
dure et horizontale, équipée de tulles de 600 mm.

Les valeurs entre parenthéses (...) sont données pour une rotation de la tourelle dans 'axe, Conformément ala
norme IS0 10567, elles correspondent & 75% de Ia charge de basculement statique ou a 87% de la limite hydrauli-
que,

Les oha.rges au crochet du godet sont limitées 412 t,

En cas de démontage du godet (0,80 m3/0,90 m3*), les foroes de levage augmentent de 830 kg/860 kg* et lors d’'un
démontage du vérin de godet, du levier de renvoi et de la biellette, les forces nugmentent de 340 kg ou 380 kg*,

-+ Limitation par les vérins de fidche
. ° Limitation parle vérin de balancier
* Valeurs valables uniquement pour le balancier 1,80 m

Pour les travaux de levage de charges, les vérins de fléche doivent étre équipés de sécurités contre les ruptures de
flexibles et d’'un avertisseur de surcharge conformément 4 la noirme européenne EN 474-5,

h =3

Forces de Ievage avec
bras réglable hydr. de 4,00 m



Débattements

1 avec balarcier 1,80 m, bras prinoipal reculé de 2 trous’
It m 2 avec balanocier 1,80 m, bras principal reculé de 1 trou
3 avecbalancier 1,80 m, bras principal complét, sorti
4 10 4 avecbalancier 2,40 mmi, bras principal complét. sorti
0] /] l 5 avecbalancier 8,00 m, bras prinoipal complét. sorti
4 °® 1% 6 avecbalancier 3,70 m, bras prinoipal complét. sorti
] YA i ' ’
o5 8 - /Z/ 5 ) : . . : .
1 7l ARS8 . -1 . Longueurs de balancier m 1,80 240 3,00 3,70
202 AR % Profondeurmaxi . B
R )( \ SO d’extraction ’ m. 565 6,10 870 7,40
1 s / /\ \ — 1 BN Portée maxi au sol m - B80 925 980 1045
15 / / / /\/‘ \‘ \ h Hauteur maxi - '
1 a4 . - : : de déversement m 8,15 6,50 6,70 7,05
. IINIIAN —7 N/ Hauteurmaxidladent m . 805 915 835 9,65
10: 3 L . .
1 1 IR =/ ) = Force de pénétration KN/t 169/1%,2 12/13,45 114/118  98/10,0
5] 2 l l ; _,IT ﬂL - f"—**J_n Foroe de cavage KN/t 183/18,7 158/16,2  159/16,2 159/16,2
10 Lk \ \ W= Force de cavage maxi kNIt 184/19,89
o4 o - .
1 \ \'\ \\ ) \ N
1 - . \ : 2 |
R \ \\ |- )\L
NN ]
104 8= A \i\ ) -
_155 F‘l t \\ ™ \-—A_L - " . N i
] - NI Poids en ordre de marche et
o] s SN A A : pression au sol . B
1 L \\*_JJL/ Le poids en ordre de marche comprend la pelle de baise
. | & : avec le bras églable mécaniquement de 4,00 m, le-
i BN | balancier de 2,40 m et le godet de 1,20 m3.
11 10" 9 B 7 8 6 4 a 2 1 0o m -
LA N L B - P A A O O | Chéssis - - HD"SL
a5 80 o5 20 16 10 5 oft Largeur des tuiles mm | 600 750
’ Poids kg | 25500 | 26000
Pression au 50l ) kg/om2 _0,52 0,42
Godets retro
Largeur de coupe mm | 3701 4401 4809 550 620% 650 B850 1050 1260 1400 1400 1550 7504 15509 15503 17003)
‘Capagcité ISO.7451 m? | 0,30 0,35 0,40 0,35 0,30 0,40 0,60 0,580 1,00 1,20 1,40 1,80 0,50 1,50 1,80 2,00
Mnsse spéolfique ™ - . .
maxi. nutorisée - t/ms | 1,8 18 18 18 18 18 18 18 18 18 16 12 18 18 15 1,2
Poids avec ' ’
dents LiebherrZ 13 kg |- - - - - - - - - - - 1035 ~ - -~ 1200
Poidsavec - T : '
dents Lisbherr Z 16 kg | - - - 560 850 605 730 830 930 990 1085~ 1030 1080 1150 -
Poids avec ' . ‘ ] '
dents Bofors kg | 370 380 410 - - - - - - - - - - - o -
) La stabilité de la pelle permet le montage des godets sur les balanclers
- de longueurs suivantes, selon IS0 10567
Chissis HD-SL | 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 8,70 3,70 3,70 3,00 2,40 2,40 2,40 1,80 1,80 1,80 1,80 \

1} Godet rétro avec éjecteur et dents Bofors

£) Godet déroocteur avec dents Liebherr Z 16 P

3) Godet rétro de la R 934 Lisroerd ;
4) Godet.dérocteur avec dents Iiebherr Z20P dela R 934 Litronc

Remargue . - . N
Pour des applications dans des matériaux trés abrasifs, nous conseillons d’équiper les godets des pitces d'usurs
approprises. Le montage de couteaux latéraux sur les godets avec dents de taille 13 ou 16 augmente la largeur de

ooupe de 120 mm, ’

L’accessoire comprend: -
- un kit adapteur pour couteaux latéraux
~ un kit pour couteaux latéreux a visser

Equipe.menfl‘ rétro avec
bras réglable mécanigquement
de 4,00 m |




I Balancier 1,80 m : Balancier 2,40 m
Hau- | Chissis Portée enm Heu- |Chéssis | Portéeenm
teur . teur )
enm 4,5 6,0 b 8,0 _|enm . T48 6,0 7.6 9,0
9,0 |HD.SL _ | 8,0 |HD-SL '
75 |HD-SL | 5,8 (6,5°) : ) 75 | HD-SL 55° (5,6°)
6,0 |HD-SL | 8,7+( 8,74 | 58(734 6,0 | HD-SL : 80 (67°) | 40(47%)
4,5 |[HD-SL |88 (1008)| 55(781) | 3,8(6.2) . 4,5 'HD-SL |91 { 941 | 57 (7.54) | 38(64)
3,0 |[HD-SL |79 (1154).] 52849 | 3,6(6,1) _ 3,0 |HD-SL |83 (11,29 54 (839, | 38(62)
1,6 [HD-SL (73 (1220)| 4884 ) | 35(59) . 1,5 |HD-SL |76 {1234)| 50 (86 ) | 36(80)
0. |HD-SL |71 (11,64)| 46(81) | 34(598 0 |HD-SL |73 (1228 |48 83 )| 35(58 )
- 1,5 |HD-SL |71 (102+)| 48(7.99) | 34(58) -1,5 [HD-SL |72 (1,19 |47 82 ) | 348 )
-3,0 [HD-SL |73 ( 194)| 47(61%) -3,0 (HD-BL (73 { 8,14} | 48 (701 :
~4,5 |HD-SL -4,5 |HD-SL |53+( 584) | 4,1+ @11
~6,0 |HD-SL A -6,0 |HD-SL '
_ Balancier 3,00 m - Balancier 3,70 m
Hau- | Chéssis Portée enm Hau-. | Chéssis Poriée enm
teur : teur
enm | - 45 - 8,0 7.5, -9,0 enm 4,6 8,0 7.0 9,0
6,0 |HD-SL : 8,0 |HD-SL _ _
7,5 |HD-BL | 49° (49°) o .| 75 |HD-sL . 8,5°(3,5°)
8,0 {HD-SL - 54° (549 | 41(4,7°) _ 6,0 |HD-SL | - : S 410 @10 | 270270
4,5 |HD-SL | 69°( 69°)| 58 (88%) | 40(57%) | 28(28°) 4,5 'HD-SL [ age@se) |41 470 | 29 (879
3,0 |HD-SL {86 (16,44 55 (7.91) | 38(63 ) | 28(42°) 3,0 |HD-SL | 89( 9,0°) | 58 (7.0°) | 38 (59°) | 28 (45°)
1,5 |HD-SL |78 (1L9+)| 5,1 (864} | 36(60 ) | 27(45) 1,5 |[HD-SL | 80(i1,i4) | 52 (818 | 38 (61 ) | 27 (45 )
0 |HD-SL |74 (1234)| 48 (83 ) | 3558 ) | 26{44) | o |HD-SL | ndgzih) |48 64| 34 58) |26 44)
-1,5 |HD.SL (7.2 (11,79)] 47 82 )| 34G8) | -1,5 |[HD-SL | 71(11,94) | 46 (81 ) |33 (57} | 25 43 )
~3,0 |[HD-BL |72 (1044)| 47 (769) | 34(568) | - .| -30 |HD-SL | 7001084 | 45 80 ) |33 6.7 )
| =45 HD-SL |74 { 744} 48 (554 -4,5 |HD-8L | 7,1( 884} | 46 (66%) | 33 (4,69
-60 |HD.SL | - : ~6,0 [HD-SL

Les valeurs sont indiguées en tonnes et pour une rotation de la tourelle de 360°% avec la machine surune surface
dure et horizontale, équipée de tuiles de 600 mm,

Les valeurs entre parenthéses (...} sont données pourune rotation de Ia tourelle dans I'axe. Conformément 4 la
norme ISO 10567, elles oorrespondent & 76% de la charge de bhagculement statique ou A 87% de 1a limite hydrauli-
gque,

Les charges au crochet du godet sont limitées 412 1.

Encas de démontage du godet (0,80 m3/0,90-m3*), les forces de levage a.ugmentent de 830 kgISBO kg* etlors d'un-
démontage du vérin de godet, du levier de renvoi et de la biellette, les forces augmentent de 340 kg ou 380 kg*.

+ Limitation par les vérine de fléche
° Limitation par le vérin de halanocier
_ * Valeurs valables uniquement pour le balancier 1,80 m

Pour les traveux de levage de charges, les véring de fléche doivent &tre équipés de sécurités contre les ruptures de
flexibles et d’un avertisseur de surcharge conformément 4 ia norme européenne EN 474-5,

.

Forces de Ievugé avec
bras réglable mecamquement
de 4, 00 i




Débattements

ft m
10 Avec un réplage latéral maximal de la fldche, pour une
. Ve parol verticale
ao o Ao 1 avecbalancier 1,80 m
5 f 16/ - 2 aveobalanoier 2,40 ra
— 8 7 - 3 avecbalancier 3,00 m
. /f’)& 4 avechalancier 3,70 m
" / 7 ra% Qo Avecla fléche en position drolte
rod. ¢ A 5 avecbalancier 1,80 m .
] / ///\ \ \ . 6 avecbalancier 2, 40 m
.5: 5 — / / - \\ g aveo ll;a%anmerg gg m
15+ - aveo ba a.ncler m .
3 . [/ - AN =2 _
e { . ) -
mf : \\a___“_!_ _?p/ } 3 ;:;%ueurs de ba..la.ncier m 1,80 2,40. 3,00 3,70
J ndeur maxi R -
5] AT d’extraction m 540 580 880 720
1! ) Portée maxi au sol m 900 940 93 1060
ol o Hauteur maxi .
] de déversement m 6,25 6,60 6,80 7,10
4 a Hauteur maxialadent m 9,10 9,20 8,35 9,70
-5 -
12 Foroe de pénétration EkN/t 163/172 132/1345 114/11,6 98/10,0
1o 3 4 Force de cavage kN/t 183/18,7 159/18,2 158/16,2 150/16,2
1 Force de cavage maxi KN/t 104/18,80
EL -
q -8
.go: -6 :
g - I
.85 ] 5 1 '_ ; .
1 108 8 7 6 5 4 3 2 1 0Om
I]lll'l[.i'l-.I]TTTI|;ASQ|I TIA T I 7117] N
85 8 2 B0 15 10 & o1t
Poids en ordre de marche et
pression au sol
Le poids en ordre de marche comprend la pelle de base
avecla fléche monobloc déport de 5,85 m, le balancier
de 2,40 m et le godet de 1,20 m3.
Chiassis ] HD-SL
Largeur des tuiles mm | 600 750
Polds . kg | 25250 -| 25750
Pression au g0l kgicm® | 0,51 0,42
Godets rétro
Largeur de coupe mm | 3701) 440D 4901 G50 6202 650 -850 1050 1250 1400 1400 1550 7504 1550 16603 1700%)
Capacité IS0 7451 ~m?3 | 6,30 0,35 0,40 0,35 0,30 0,40 0,60 0,80 1,00 1,20 1,40 1,80 0,50 1,50 1,80 2,00
Masse spécifique ‘ ] . . ‘
maxi. autorigée tmds (18 1,8 1,8 18 1,8 1,8 18 18 1,8 18 1,6 12 18 18 15 1,2
Poids avec ) ’ .
dents Liebherr Z 13 kg | - - - - - - - - - - - 1055 - - - 1200
Poids aveo - ’ ) S
dents Liebherr Z 16 kg |- = - 560 850 605 730 830 930 990 1065 - 1030 1080 1150 -
Poids aveo )
dents Bofors kg | 370 380 410 - - - - = - - N - - -
: <. La stabilité de la pelle permet le montage des godets sur les ba]anclers
de longueurs suivantes, selon ISO 10567
Chéssis HD-SL |.3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 370 3,70 3,70 3,00 2,40 2,40 2.40 1,80 180 1,80 1,80

1) Godet rétro avoc éjecteur et dents Bofors
2} Godet dérocteur avec dents Liebherr Z 16 P

3) Godet rétro de la R 834 Lit~amic

1) Godet dérocteur aveo dents Liebherr Z20PdelaR 934 u1=«-=.—.b.—.'

Remarque

Pour des a.pplica.tions dang des matémaux trés dbrasifs, nous eonselllons d’équiper les godets des piéces d'usure
appropriées. Le montage de couteaux latéraux sur'les godeta avec dents de tailie 13 ou 16 augmente la largeur de

ooupe de 120 mm,

L’accessolre eomprend.
- un kit adapteur pour couteaux latéraux
- un kit pour ‘souteaux latéraux & v:lsser

Eqmpemeni réfro avec
fléeche monobloc depori de 5, 85 m
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Balancier 1,80 m ' Balancier 2,40 m
Hau- | Chégsis Portéeenm Hau- Ghﬁsaiﬂ - D Portée enm
feur teur
enm 4,5 - 6,0 7,5 8,0 enm 4,5 6,0 A 9,0 J
9,0 |HD-SL : v ‘ 9,0 |HD-SL
7,5 | HD-SL : : 7,5 [HD-SL
FE’O HD-SL | - 50 (82H : 6,0 |HD-SL B,7+ (5,7+)
45 |HD-SL (82+( 824 | 67(67H | 38604 45 |[HD-SL 58 (644 | 400579
3,0 |HD-SL |82 -(10,28) | 53(7.61) | 3,7(62) ‘3,0 |HD-SL | 86( 964 | 65 (7,39 | 39(624
1,5 |HD-SL |75 (14,19 | 60848 | 3560 ) 1,5 HD-SL | 79(1144) | 52 (824) | 3761 )
0 |HD-BL |72 (219| 4783 ) | 3469 ) | 0 [HD-SL | 74(1229) | 49 (85 ) | 3.5(60 )
-1;5 |[HD-SL |71 (1458 | 47(82 ) - - =15 |[HD-SL | 73(1204) | 48 (83 ) | 85(59 )
-3,0 |[HD-SL |73 (1029 470751 - 80 [HD-SL | 74(11,00) | 48 (8,19)
~4,5 |HD-SL |72+( 7.24) -45 |[HD-SL | 76( 874
- 6,0 |HD-SL - : -6,0 |HD-SL
_ Balancier 3,00 m . Balancier 3,70 m
Hau- ChﬁssisT _ Portée enm j Hau- | Chéssis Portée en m
teur . : teur ) .
enm |’ 4,5 . 8,0 7.5 9,0 enm 4,5 6,0 - 7.5 9,0
9,0 |HD-SL - - 9,0 |[HD-SL |. ' :
7,5 |HD-SL g1 ‘ 75 (HD-SL | - [ 280 (2,8°)
6,0 |HD-8L ' 4,0° (4,0°) 8,0 | HD-SL ’ 139°@399)
45 'HD-SL ' BIHGIH | 41 (53D 4,5 (HD-SL - ) 42 (46°) | 30(3.1%)
8,0 |HD-SL |87+( 879 |.57 (684 | 48 (58D 3,0 |HD-SL | - 58601 | 40 (5,34 | 29(39°)
1,5 |HD-SL |81 (10/4)| 58 (264 | 37 (62) | 2785 |- | 15 |HD-SL_ 83( 9,74 | 5472 38 (6.9) |- 27(46°)
0 |HD-SL [75 (1204) | 49 (85) | 35 (60) 0 |[HD-SL | 76(1134) | 5014 |35 (6,0 ) | 26(45)
-1,5 |HD-SL |73 (1234 | 48 83 ) ! 34 (59) ~15 |HD-SL | 72(12,09) | 47(83 ) |34 (58 ) | 254,17
| =30 [HD:SL |73 (1,54 | 47 82) |84 (58) | -3,0 |HD-SL | 7,0 (11,89 | 46(81) | 33 5.7) :
-4,5 |[HD-SL |74 (981 48 (714) . | ~45 |HD-SL | 7201019 | 46(718D
- 6,0 | HD-SL B} ' - 6,0 [HD-SL | 75( 8,1

Las valeurs:sont Indiquées en tounes et pour une rotation de In tourelle de 360° aveo la machine sur une surface
dure et horizontale, équipée de tuiles de 600 mm.

Lies valeurs entre parenthéses (..;) sont données pour une rotation de la tourelle dans I'axe. Conformément i 1a
norme ISO 10567, elles correspondent & 75% de 1a charge de basoulement statique ou a 87% de la limite hydrauli-
gue. . :
Y.es charges au croochet du godet sont limitées & 12 t.

En cas de démontage du go det (0,80 m3/0,00 m3*), les forces de levage augmentent de 830 kgIBBD kg* etlorsd'un
démontage du vérin de godet, du levier de renvoi et de la biellette, 1es forces a.ugmentent de 340 kg ou 380 kg*,

+ Limitation par les vérins de fléche
® Limitation parle vérin de balancier

¥ Valeurs valgbles uniguement pour le balancier 1,80 m

Pour les travaux de levage de oharges, les vérins de fléche doivent étre équipés de sécuntés contre les ruptures de

‘flexibles et d'un a,vertlsseur de surcharge conformément & la norme europsenne EN 474-5,

L

Forces de Ievuge avec
fleche monobloc déport de 5,85 11
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Débattements
1 aveobalanocier 1,80 m
nom 2 avechalanofer 2,40 m
4 12 3 avechalancier 3,00 m
] o 4 aveabalancier 3,70 m
4 11 .
f 7 . -
q 1 Z Longuneurs de halancier m 1,80 2,40 3,00 37
807 AN Profondeur maxi L '
3 / A L / ‘ d'extraction . m 480 5,40 600 &Y
asd & s’y o [ | Ny, Poriée maxl au sol m 910 965 1020 100
1 » v A, ‘ Hauteur maxi : )
] A/ VAL N\ : " de déversement m 760 800 840 89
207 s 777 7T NN _. Hauteurmaxidladent m 1030 1070 1,10 116
3 h -l \ ) . :
wl /T 7V ) Foroe de pénétration kN/t 168/17,2 132/13.45 144/11,6 98710,
1 a4 i} FL + B /.Z/ \ Force de oavage LN/t 183/18,7 169/16,2  159716,2 16%/16,
. ! T
1] g [/ {' fp| ~ﬁ Force de cavage maxi kN/t . 10498
1 T : '
°1 il '1% | L =
: {1l \‘ l VN
od of—s : L -
I 4 \ \ \\ 4 H R \J’\
] N i
] 2 \". Y i ) i
a0 8 \_\ L / -
1. AN N / l// / - . . ' ’
15 NN VY Poids en ordre de marche et
i1° A g . pression au sol :
E — 8 1 -
20 0 ~ ] la 1] Y.e polds en ordre de marche comprend la pelle de hase
1. i ] avec Ia fidche monobloc droit 6,00 m, le balancier de
7 -
25 ) T 2,40 m et le godet de 1,20 m3,
'ém 1108 8 7 6 & 4 8 2 1 oOm ) Chassis ' HD.SL
TI T [T T T e T T Largeur deg tuiles mm | 600 750
a5 B0 25 240 b1 10 5 oft Polds - kg 54800 55300
Pression au sol kgfom? | 0,60 | 0,41
Godets rétro :
Largeur de coupe mm | 3700 4401 4900 550 6202 650 850 1060 1250 1400 1400 1550 7504 15508) 15503 1700
Capacité ISO 7451 m? | 0,30 0,35 0,40 0,35 0,30 0,40 0,60 0,80 1,00 1,20 1,40 1,80 0,50 1,50 1,80 2,00
Masse spécifique ’ : i
maxi, autorjsée ) t/m? {8 18 18 18 18 18 18 18 18 18 15 12 18 18 15 12
Poids avec . .
dents Liebherr Z 13 kg | - - - - - - - - - - - 1055 - - - 120!
Poids avec - )
dents Liebherr Z 16 kg[- - - 560 850 605 730 B30 830 990 10865 - 1030 1080 1150 -
Poids avec - )
dents Bofors "Rg | 370 390 410 = = = = = = = e e = e e a
’ La sfabilité de la pelle permet le montage des godets sur les balanciers
de longueurs suivantes, selon ISO 10567
Chaéssis HD-SL ‘ ] 3,70 3,70 3,70 3,70 8,70 3,70 3,70 8,70 3,_00 240 2,40 2,40 1,80 1,80 1,80 1,80

1) Godet rétro avec éjecteur et dents Bofors

2) Godet dérocteur aveo dents Liebherr Z 16 P

3) Godet rétro de Ia R 934 Licroric )
4) Godet dérocteur avec dents Liebherr 2 20 P de 1a R 934 Litronid

Remarque .
Pour des applications dans des matérinux trés abrasifs, nous conseillons d’équiper les godets des piéoes d'usure

appropriées, Le montage de couteaux latéraux sur les godets avec dents de taille 13 ou 16 augmente 1a largeur de
coupe de 120 mm. )

L'accessoire oomprend: ’ .
- un kit adapteur pour couteaux Iatéraux
- un kit pour couteaux latéraux & visser

1
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Balancier 1,80 m [ Balancier 2,40 m
Hau- | Chéssis Portée en m | Hau- | Chassis Portée enm
teur feur - )
enm 3,0 45" 6,0 5 enm 30 | 45 6,0 7.5
9,0 |[HD-SL | 0,0 |HD-SL . A '
7,5 |HD-SL | . 5,8 (6:8°) 7,5 |HD-SL 57° (5,7°)
6,0 |HD-SL 8,6+( 8,64 | 58 (T3 6,0 |HD-SL - 60 (5,7°) | 4.0(49°)
45 |HD-SL |- 88 (894 55(7289) | 8862 | | 45 |HD-SL 8,1 (93957 (154 | 39(64 )
80 [HD-SL |~ (80 (115H| 52(85%) | 37(61) 3,0 |HD-SL 84 (1,iP)| 54 (831 | 38(62)
15 [HD-SL |74 gasn| 4962) | 3569 16 |HDSL | |77 (123051 (88 ) | 36(61)
0 |HD-SL 72 (1484)] 47(82 ) | 34(58) 0 |HD-SL 174 1248 | 48 84) ] 3569)
-1,5 |[HD-SL | 72 (1051 47611 | 3468 | | -15 |HD-SL 74 (1141 ] 48 (83 )| 35652 )
-3,0 |HD-SL 74 (834 48(64D) -3,0 |HD-SL 75 (954 |49 (2D
-45 (HDSL | = A ' -4,5 |HD-SL 83+( 6,34) | 4.3+ (4,34)
-6,0 |[HD-SL |- | | [-80 [HD-sL '
. Balancier 3,00 mn . Balancler 3,70 m
Hau- | Chissis : Portéepnm - Hau- | Chassis Portée enm
teur teur
enm 4,5 6,0 .15 9,0 enm 4.5 6,0 7.5 9,0
8,0 |HD-SL - lase@sy . |- 0,0 |HD-SL A '
7,5 | HD-SL R ETTEY | 75 |HD-SL | . 3,7° (3,7°)
6,0 |HD-SL 5,3°(5.3°). | 41(48°) | 6,0 HD-SL | 4,10 (4,1°) | 28° (239
1. 4,5 [HD-SL 65°( 65°) | 58 (84°) | 406,7°) | 2930°) 45 |HD.SL | 47°47°) |41 (4,79 | 28 (38°)
30 |HD-SL (86 (1034)| 55 (78+) | 38(63 ) | 28(44%) 3,0 |[HD-SL'[8,3°( 83°) | 56 (67°) | 39 (5,8°) | 28 (45°)
15 |HD-SL |79 (11,81 52 (864) | 3761 ) | 27045 ) 15 [HD-SL |81 (114 52 @24 |37 (61) |27 ¢45) |
0 HD-SL |75 (125){ 49 (84 ) | 8568 ) | 27(46) 0. [HD-SL |75 (1228)| 49 (84 ) |35 (5.0 ) | 26 (44)
~1,5 |[HD-SL |74 (11,85)] 48 (83 ) | 34(58 ) . - 1,6 [HD-SL |72 (1244)] 47 82) |34 (8) | 26 (44) |
«3,0 |HD-SL |74 (1044) | 48 (%81 | 35(5.8%) -3,0 |HD-SL (72 (14,19)] 48 (81) |33 (5.7 ).
-45 |HD-SL |76 (784 | 49 (584 , || -45 [HD-SL |73 (911 47 (889 | 34 (489
-6,0 |[HD-SL- - 6,0 |HD-SL 1 -

Les valeurs. sont indiquées en tonnes et pour une rotation de la tourelle de 360°% avecla machme surune surface
dure et horizontale, équipée de tulles de 600 mm.

Les valeurs entre parenthéses (...} sont données pour une rotation de 1a tourelle dans 'axe, Conformément. ala
norme IS0 10567, elles correspundent & 75% de la charge de basoulement statique ou 4 87% de la limite hydraunli-
que,

Les charges au crochet du godet sont limitdes 412 £,

En cas de démontege du godet (0,80 m3/0,90 m3*}, les forces de levage augmentent de 830 kg/860 kg* et lors d'un
démontage du vérin de godet, dulevier da renvol et de la biellette, les forces augmentent de 340 kg ou 380 kg™

+ Limitation par les vérins de fléche
° Limitation par le vérin de balancier .
* Valsurs valables uniquement pour le balancier 1,80 m

Pourles tru.va.ux de levage de charges, les vérins de fléche dolvent aire équipés de sécurités contre les ruptures de
flexibles et d'un avertisseur de surcharge conformément a la norme européenne EN 474-5.

.

Forces de levage avec
fleche monobloc droit 6,00 m
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Equipements de série

Chissis
@ Moteur de {ranslation 4 double rapport
& Quide ehaine sur roue folle
& Galets deroulement sans entretien
@ Protection sur réducteurs
Tourelle
-Capot moteur A amortissement pneumatique
. Caisse A outils verrouilluble
Malin courante, revétement antldérnpant
Outillage oomplet
Frein de blocage, sans entretien, i.ntégré densle réduuteur
Batterles renforcées’ sans entretien
Isolation phonique
Verrouillage méoanique tourellelohassm
Hydrauhque
Répulation par puissance limlite éleeironique
O Bélecteur du mode de travall avecréglage en continu
® Aceumulateur de pression pour une descente eontrélée de -
I'équipementloreque le moteur est coupé
® Vannpe d'arrét entre le réservolr hydraullque et les pempes
@ Débit mini & pression élevée
® Déblt-miniaveo manipulateurs en position neutre
@ Filtre avec haute préeision de filtration (5 pm)
® Points de mesure de la pression du cironit hydrauiique
Moteur
@ Injection directe
@ Suralimenté
‘® Filire anlr sec avec séparateur pnme.h-e et élément de
‘aécurlté
@ Ralenti automatigue
Cabine

Conception m0noooque en proflls emboutis
Vitres panoramigues teintées

Vitre coullssante dans la porte

Luoarne orlentable dons toutes les directions

- Gouttidre disposée au-dessus du pare-brise

Egsuie-glaces et lave-glavces

" Sidge régliable en 6 positions

Siage & réglage indépendant ou

Freln de blocage, sans eniretien, tributaire des consoles
Manipulateur encliguetable pourles pédales de translation
Climatisation

Crocbet portemanteau

Eclairage intérieur

Pare solell

Rétroviseur intérisur

Prééquipement.pour poste radio

Allume-cigares et condrier

- Tapls de sol
‘Espace rangement ~ documentation

Voyants de contréle et avertigseurs lumineux
Indicateurs digitaux pour températures d’huile, régime
moteur et pression d'huiie

Indicateur d’beures de fonotionnement supplémentaire,
vislble de l'extérieur

Equipement

Vérins avec amortisseur de fin de course

Paliers étanches |

Pointe de graissage regroupés

Brides de fixation SAE pour toutes les condultes baute

. pression

Crochbet avee séourité sur godets rétro

Phares de travail sur ia fléche

Bysiéme d’étanohditéen ¥ entre ie godet rétro et le
baiancier .

HEquipements optionnels

[
@

Guldes-ohaine: silr les barbotins et ru milieu
Pelinture spéoiale

Pompe ¢électrique de remplissage de carburant
Frein d’orlentation par pédale

Outillage complémentaire

Peinture spécluale .

Cireuits hydrauliques compiémeniaires
Remplissage avec buile biologique
Fllire pour elreult secondaire

Dispositif de démarrage & frold

Partle inférieure du pare-briee démontable
Poste radio
Siége avec suspension pneumatigque

- Gyrophare

Phares de travall additionnels
Ventllateur.

Vitres blindées

Pelnture spéciale

Dispositif anti-rupture des flexibles, monté en baut
Avertigseur de surcharges

.Digpositif hydrauligue de changement rapide de godets

Gamme de bennes/grappins Idebherr

Raccords hydrauligues pour accouplements rapides
Godets spéciaux additionnels

Conduites hydrauliques pour allmentation benne/grappin

-Verrouilinge de 1a biellette en applivation benne/grappin

Vanne pour commutation du oirewit godet/henne ou
grappin
Peinture spéolaie

Les équipements ou accessoires d’autres fabricanis ne peuvent étre montés qu’avec
l'autorisation de Liebherr.

LIEBHERR-FRANGE S5.A. 2, Avenue Joseph Rey, B.F. 287, F-68005 Colmar -Cedex, & 0389213030, Fax 03 89238168

Représenle par:




53784 - NB 20048

S.A. rdgle par les adicles 118 & 150
de la loi sur les sociétés commerdales
au capilal de 120 milfions de Irancs

R.C. Colmar 61 B 48

SIRET 301374650-00018

Code APE : 2895 C

Coda ID. TVA : FR B0 301 374 680
Lleu de juridiclicn : Coimar

Téléphone : 03 89 21 30 30
Télex : LIFRA 880 286

Exp.: Llebherr-France - BP 287 - 2 av. Juseph Rey - 68005 Colmar Cedex

ADRIATICA

Appel direct : NiR¢f. . DP/CG-205 Colmar, il 01/03/99

03892130.49
Fax direct: 0389414156

ATTESTAZIONE

Noi softoscritti, LIEBHERR - FRANCE S.A., 2, Avenue Joseph Rey, 68000 COLMAR, attestiamo
con la presenlte che l'escavatore idrautico LIEBHERR R 924 LITRONIC- Numero di serie 677/6092
- Anno di fabbricazione 1999 - & di origine francese.

Fatto a Colmar, per valere cio che di diritto.

LIEBHERR ; FRANCE SA.

M. SCHICKEL



NB 208613

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CEE

Con la presente dichiariamo che la macchina movimento :

Macchina : Escavatore Idraulico

Tipo : R 924
677/6092

Matricola Nr. :
soodisfa le norme sequenti :

89/392 CEE
91/368 CEE
93/44 CEE
93/68 CEE
89/336 CEE

Norme armonizzate in vigore nella CEE ;

EN 292-2
EN 474-1
EN 474-5

Prova volontaria di scavo eseguita presso :

Priifstelle des FA-Tiefbau
Am Knie 6
D - 81241 Miinchen

Fatio a COLMAR, il 21.01.1999

Llebherr-France - B,P, 287 - 68005 Colmar-Cedex
S.A. régle par les arlicles 118 a 150

de la lol sur les sociétés commerciales

au cagilakdmdeD milions de francs

LIEBHERR-FRANCE S.A.
2, avenue Joseph REY
68000 COLMAR

=S

(Responsabile controllo qualita)

R.C.Colmar81B48-APE295C Téléphone 03 88 21 30 30

SIRENE 301 374 690 00016 Télex LIFRA 880 986
N* ID. TVA : FR 80 301 374 630 Taldcople 03 89 24 27 27

Lieu de juridicllon Colmar
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CERTIFICATO DI CONFORMITA CEE DI UNA ATTREZZATURA, APPARECCHIATURA, IMPIANTO, O MACCHINA
PER CANTIERE, O LORO ELEMENTO, A UN TIPQC OMOLOGATO O CERTIFICATO

Il sottoscriito MEYER Klaus Dieter

attesta che la macchina per cantiere

1. Genere : Escavatore idraulico
2. Marca: LIEBHERR

3. Tipo:: R 924

Potenza motore : 112 kW

Numero di giri nominale : 2000 gm

4. Numero di serie del tipo di alfrezzatura 677/6092
5. Numero di serie del tipo di telaio stradale, se & diverso da quello de I'altrezzatura ;

6. Anno di fabbricazione : 1999
Modelo 1999

E costruito conformemente al tipo certificato in caso di certificazione CEE come indicato nella fabella seguente.

Certificazione CEE
Direttive particolari
N. Data Organismo autorizzato
84/532 CEE
79113 CEE DE-3/516 365 2d 09.12.97 Fachausschul} Tiefbau
86/662 CEE

LIEBHERR-FRANCE S.A.
Fatto a Colmar, i1 21.01.1999

(Responsabile controllo qualitd)

Liebhorr-France - B.P. 287 - 68008 Colmar-Cedex R.C. Colmar 61 B48- APE295C Téléphone 03 89 21 30 30

8.A. régie par les articles 118 4 15¢ SIRENE 301 374 690 00016 Télex LIFRA 880 986
de la lof sur les sociétés commerciales N° ID. TVA : FR 80 301 374 690 Télézopie 03 89 24 27 27

au capital de 120 millions de francs Lieu de juridiclion Colmar



i C LIEBHERR
/) Adriatica Commerciale Macchine s WACKER
W NEUSON
vevews. adriatica-macehine.com
SEDE: PADOVA "UDRINE . VERONA:
Via dell’Arigianato n.05 - 35020 DUE CARRARE (PD) Via del Prati — 33050 S.Maria la Longa Via della Meccanica n, 28 — Loc. Bassona
Telefax 049-8125410 — Telefax, Mag. 049/9125944 Telefax. 0432-685051 Telefax. 045-8518217
Telefono 043.9125268 r.a. Telefone 0432-655011 Telelone 045-8511078 / 8510829
e-mail: Info@adriatlca-macchine.com e-mailudine@adriatica-macchine.com e-mall: verona@adrialica-macchine.com
Tipo-oper. Codice Omolog. MO: Data [/
Data scad. / Categ Prescr-Cire
Fabbr.-Tipo__ LIEBHERR ESCAVATORE CINGOLATO Naz.Fabbr_F
Motore_ LIEBHERR D 924 T-E Comb. _ G_ Tmp_4 Num.Cil._ 4
Cldr_6,6 LT, _ Pot.Max KW_112 Sil.-App. SI Db_74 Gr_0

Lung.9.750 mm Larg.2500 mm Sbalz-Ant_ 0 Shi-Post_ 0 Altz 3.150 mm Sag.Fer. 0__

Int-Assel 0_ Int-Asse2_ 0O Int-se3__ 0 N.Assi O

Tara__25.500 kg Mas,-Compl_25.500 kg_ Mar-Rim 0 Mas-Max/Asse_ 0 Asse_ 0_
Pneu_0O_ /O misura 0 Macchina cingolata_ - pattini da 500 mm.

Freni-serv. SI Freni-Socc. si, Autonomia lavoro 20
Vel-Max-Teor 5.2 kin/h Vel.-Max-Effettiva_5.2 kin/h Veicoli trainati  no

Riga-Descrizione ESCAVATORE CINGOLATO LIEBHERR MOD. R 924 HDSL LIT.
Cod.-Impieghi_ /_ [/ [/ [
Cod.-Attrezz. /[ [ [_ [
Dimensione con Attrezzi = Lung. 9.750 mm, Larg. 2500 mm, Altz.3.150 mm.
{RD” ¢ RI”) <...... >
CARATTERISTICHE D’IMPIEGO

Tipo Operagione

Codice Omologazione MO DATA /

Scavo (metri) = Larg.Min- 0,35____ Larg.Max.__ 1.4 Prof.Max 6.30

Caricamento = Capac. (mc) 1,40%12qm?3 _ Alt.Max (H)_9,20 _OPERATIVO

Perforazione = Prof. (M) .0 Vel Min (MH)___ O Vel.Max (NH) 5,2
Diam.Min(M) _ O Diam.Max (M)_0

Livellamento =LargMax (M} __0O Veloc. (KM) 5,2

Trasporto = Vol.Car. (MC) Portata (KG]J 0

Compattamento= Largh.Max (M) Veloc. {I{H) 0

Sollevamente = Mas.Max. C/Z0 MasMax S/Z___ O

(Masse in Kg) = Alt.Max (M) Sbrac.Max.(M)_9,45_ Mas/Sbr/Max_9,45_

Manutenzione = Larg. Max(M) Veloc. [KH] 0

Finitura = Larg.Max (M) Veloc. (KKH) 0

Consumo orario L. 18

Capacita Serbatoio Comb.L. 360

TELAIO:___ 677/6092

T ey

Cotl. Fise. s Part. VA 00619950280

Cap.Soc. €. 51.480,00 int.vers. — C.C.1.A A. PD Reg.Dilte 127297 — C.F. e P.IVA 00619350280

MACCHINE MOVIMENTO TERRA



ITALIANO

CESOIA

Modelli Guida tecnica (Lingua originale)
- SH100RPT

SH130RPT

SH180RPT-1
- SH310RPT-1

SH410RPT-1

SH550RPT-2
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Catalogo ricambi

A ATTENZIONE -
LEGGERE ATTENTAMENTE LE ISTRUZIONI Di USO E
MANUTENZIONE E LE PRESCRIZIONI DI SICUREZZA

A PERICOLO 7
Il segnale PERICOLO indica una situazione di immediato pericolo che, se non evitata,
provochera la morte o gravi ferite.

A ATTENZIONE
Il segnale ATTENZIONE indica una situazione potenzialmente pericolosa che, se non
evitata, potrebbe provocare la morte o gravi ferite.

£ AVVERTENZA
[l segnale AVVERTENZA indica una situazione potenzialmente pericolosa che, se non
evitata, potrebbe provocare ferite di lieve entita.

Questo documento & di propriet di Mantovanibenne. Ne & vietata la riproduzione e la consegna a terzi 99B5056-1 rev.03 0672013 2




N~ Mantovanibenne’

1. Lettera alla consegna

Gentile cliente, premesso che non esistono norme giuridiche specifiche per questo tipo di
macchina, in ogni caso questa risponde alle norme generali previste dal DPR 547/55 e alle
Direttive europee 89/392, 91/368, 93/44 e 93/68.La macchina non presenta pericolo per
l'operatore se usata secondo le istruzioni fornite dalla MANTOVANIBENNE. Questo foglio
ha lo scopo di attestare che al ricevimento della macchina essa sia efficiente, che con la
macchina sia stata consegnata la Guida Tecnica e che l'operatore si prenda la
responsabilita-di seguirla passo passo. La MANTOVANIBENNE si augura che possiate
-+ utilizzare: completamente tutte le prestazioni dei suoi prodotti. Ma ricordate che vieta
qualsiasi riproduzione di questo catalogo anche se parziale e che per una costante ricerca

.= | di innovazione ‘e qualitad-tecnologica le caratteristiche riportate potrebbero cambiare senza

-preavviso.:L.a garanzia, se non specificato altrimenti, sara applicata secondo le condizioni

- .| generali che potrete trovare -all'interno di questa Guida Tecnica ed avra validita solo al -

momento in cui-ci verra restituito il presente documento dopo la prima installazione della
macchina.

MANTOVANIBENNE

Certificato di collaudo
Copia da restituire firmata nel pilt breve tempo possibile subito dopo la messa in opera
della macchina.

Spedire a: MANTOVANIBENNE s.r.| Via Righi n°6
41037 Mirandola (MO) ltaly

Azienda — SoCieta ..o e
INAINZZO oo e e e eas
B IE=1 =] o T
1% Fo T [=Y | o T
(=] 1)1 | (o
Data di ricevimento ......oovviriciiie e e e
Data installazione ......cc.ovviiiiiiiiiiii e
Numero di serie

Questo documento & di proprietd di Mantovanibenne. Ne & vietata ta riproduzione e la eonsegna a terzi 99B5056-1_rev.03 06/2013 3
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Questo documento & di proprieti di Mantovanibenne. Ne & vielala la riproduzione e la consegna a terzi 99B5056-1_rev.(03  06/2013 4




. Mantovanibenne’

2. Identificazione macchina

Per qualsiasi comunicazione con la Mantovanibenne o con i centri di assistenza autorizzati
citare sempre il numero di serie (S.N°) apposto suila targhetta di identificazione.

Mantovanibenne s.r.] Via Righi n°6 41037

S Mantovanibenne C € || Mirandola (MO) ITALY
e g S LY RS T 1A After Sales Service Department

R Hertontims . - Tel. +39 0535 615888 Fax. +39
— wasie | || 0535 615850

el Fo s gl || Eemail: service@mantovanibenne.com
WH|:| VEAE R L—mxummn ]
vl o [ wamamp [

-Nel caso la targhetta sia andata persa o si sia resa illeggibile troverete
- stampigliato il numero di serie direttamente sul telaio nel punto indicato.

——%— | A ATTENZIONE
\\ Non sono ammessi eventuali adattamenti o
\

8

modifiche non preventivamente concordati con il
| costruttore e da lui approvati per iscritto.

| | 4 AVVERTENZA

* | Utilizzare solo parti di ricambio originali per la
sostituzione di parti usurate.

Numero di serie .

Questo documento & di propreta di Mantovanibenne. Ne & vietata la riproduzione e la consegna a terzi 99B5056-1_rev.03  06/2013 5




3. Posizione adesivi

1 D paganza
ATTREZZATLAS,

D orrien piR

eI
A

I ecutrwanT
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[ overunz
. . EGLIPEMINT

2 - [P e
. ATTREZEATLRA

[P sosizssh CER
G AUSRUESTING

=L Ny
J agdie

[# peavenge
T EciaEsT

1) A = Apertura attrezzatura.
2) C = Chiusura attrezzatura.

3} Attenzione | Leggere le istruzioni di uso e manutenzione.

\~ Mantovanibenne’

ROTATISNS,
ATTREZZATLRA

=)
CfeEn

[ arTacrezm
POTATION

[ novanion

EGUCERENT

N B5feet

4) Pericolo | Olio ad altg temperatura. Pericolo di ustioni. Attendere il raffreddamento della

macchina prima di qualsiasi intervento.
5) Consultare [a guida tecnica per la manutenzione.

6} Punto di sollevamento.

7} Pericolo di proiezione oggetti.

8) Mantenere una distanza di sicurezza dalla macchina di 20 m.
9) Fluido ad alta pressione. Pericolo di iniezioni nel corpo.

10) R = Rotazione attrezzatura.

Questo documento & di proprictd di Mantovanibeane. Ne ¢ vietala la nproduzione ¢ 1a consegna a lerzi 99B5056-1_rev.03 06/2013
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4, Descrizione atfrezzatura

La cesoia idraulica & un’attrezzatura progettata e costruita dalla
MANTOVANIBENNE, per consentire il taglio di profilati e rottami in
acciaio con grande produttivita rendendoli pronto forno o
trasportabili.

Le -cesoie sono adatte per il taglio di profilati, rottami in acciaio,
tubazioni, serbatoi, carrozze ferroviarie, permettendo tempi di
demolizione malto ridotti e alta efficienza rispetto ai metodi

tradizionali.

La grande potenza di serraggio € prodotta dalla spinta di un cilindro
idraulico per consentire la demolizione dei materiali pit resistenti.

[

La rotazione a 360° consente di affrontare qualsiasi lavoro di
demolizione. .

Questo documento & di proprietd di Mantovanibenne. Ne & vietata la riproduzione e la consegna a terzi 99B5056-1_rev.03  06/2013 7



Mantovanibenne’

La struttura portante e le mascelle sono realizzate in acciaio
antiusura ad alto limite elastico. Cid conferisce grandi doti di
antiabrasione unite a un'eccezionale resistenza meccanica.

|- Gli incernieramenti sono realizzati in acciaio legato, sono trattati
+| 'termicamente e ruotano su boccole cementate e rettificate,

- provviste: di -ragnatura per la lubrificazione interna. Il sistema
- antipolvere, di cui sono provvisti, consente di prqungare la durata
delle superfici a contatto.

l

Questo documento & di propriet di Mantovanibenne. Ne & vietata la ripreduzione e la consegna a terzi 9985056-1_rev.03 06/2013 g




5. Caratteristiche tecniche

1) Peso escavatore

2) Pressione di esercizio
3) Portata olio
4) Peso attrezzatura
5) Portata rotazione

6) Pressione rotazione

Mantovanibenne’

C
1(® | 2(bar) | 3(/min) | 4(kg) | 5 (/min) | 6 (bar) DIMENSIONI
A B C
SH100 | 10-12 | 250-300 | 90-110 | 980 | 10-15 200 | 375 | 395 | 2000
SH130 | 13-17 | 250-300 | 90-110 | 1100 | 30-40 100 | 375 | 395 | 2100
SH180 | 1827 | 320-350 | 150-200 | 1900 | 30-40 100 | 445 | 525 | 2700
SH310 | 28-39 | 320-350 | 200-250 | 2950 | 30-40 115 | 565 | 630 | 3300
SH410 | 39-50 | 320-350 | 250-300 | 4400 | 30-40 1156 | 670 | 720 | 3700
SH550 | 51-65 | 320-350 | 275-375 | 5500 | 30-40 115 | 760 | 780 | 3950

Questo documento & di proprietd di Mantovanibenne. Ne & vietata la riproduzione e la consegna a terzi 99B5056-1_rev.03 06/2013
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6. Prescrizioni di sicurezza

indicartror sLlIIa targﬁetta- dl i\d.e-:‘ntifi.c

protezion

£ ATTENZIONE

La cesoia pud essere installata solo su macchine
operatrici con capacita di sollevamento, determinata dal
costruttore, che sia superiore al valore minimo richiesto
nel capitolo "Corretto accoppiamento con l'escavatore”
della presente Guida Tecnica. Inoltre la massima
pressione di alimentazione non deve superare il valore

azione,

A PERICOLO
Durante il lavoro sopra testa possono cadere frammenti o blocchi
~di materiale. Assicurarsi che la macchina sia munita delie

i necessarie per eseguire il tipo di lavoro e c¢he la cabina

sia del tipo F.O.P.S.

4k PERICOLO
Non avvicinarsi a meno di 20 metri dal raggio di
azione delta macchina che opera con la cesoia.

4% ATTENZIONE

Munirsi delle apposite protezioni individuali di sicurezza
(guanti, occhiali, elmetto, scarpe protettive) sia in fase di
lavoro che durante le fasi di manutenzione,

Questo documento & di proprieta di Mantovanibenne. Ne & vietata la riproduzione ¢ la consegna a terzi 99B5056-1_rov.03  06/2013 10
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£ ATTENZIONE
La cesoia pud essere azionata solo da un operatore qualificato
che abbia letto e compreso il contenuto della Guida Tecnica.

OK | # ATTENZIONE
Non consentire a personale non autorizzato di azionare la cesoia 0
effettuare gualsiasi intervento di manutenzione.

A ATTENZIONE
L'operatore deve rilasciare prontamente la presa della cesoia in caso
di pericolo.

A, ATTENZIONE

Non movimentare o tagliare materiali al di sopra di
altre persone o della cabina del’'escavatore o di altre
macchine operatrici presenti. '

£k ATTENZIONE

Non utilizzare la cesoia per esercitare azioni diverse dalla chiusura
e apertura oleodinamica delle ganascie, se hecessario
riposizionare la cesoia.

Questo decumento & di proprietd di Mantovanibense, Ne & victata la riproduzions e la consegna a terzi 99B5056-1_rev,03 06/2013 11
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4% ATTENZIONE ,

La cesoia pud essere utilizzata solo a condizione che venga
installata sulla macchina mediante I'attacco di staffaggio superiore
e gli appositi perni.

A% ATTENZIONE

- La cesoia non pud essere utilizzata per il sollevamento o il trasporto

di alcun tipo di materiale.

£ ATTENZIONE

Qualora durante la demolizione la cesoia rimanesse
accidentalmente impigliata dai ferri d'armatura della struttura da
demolire, liberarla prima di procedere con la demolizione.

£, ATTENZIONE
Non utilizzare la cesoia per sollevare o estrarre parti infisse nel
tetreno.

Questo documento  di proprietd di Mantovanibenne, Ne & vietata la riproduzione e la consogna a terzi 99B5056-1_rev.03 0672013 12
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£ ATTENZIONE

Durante l'operazione di demolizione, in funzione anche della
struttura da demolire, non iniziare da punti inferiori che
potrebbero causare il cedimento della parte superiore.

£h ATTENZIONE
‘Non usare |la cesoia per battere sulla struttura da demolire.

Ah ATTENZIONE
Gli spostamenti del braccio devono essere eseguiti in sicurezza,
con movimenti lenti e accurati. Evitare movimenti bruschi.

£ ATTENZIONE

NON USARE LA CESOIA PER:
- tirare

- spingere frontalmente

.. - spingere lateralmente

- battere

- urtare.

4k PERICOLO .
Assicurarsi che la portata dei solai sia sufficiente a sopportare il
peso dell'escavatore: pericoio di caduta.

Questo documento & di proprielt di Mantovanibenne. Ne & vietata la riproduzione @ la consegna a terzi 99B5056-1_rev.03  06/2013 13
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£ PERICOLO
Non avvicinarsi con qualsiasi parte della macchlna a meno di 10
metri da cavi elettrici aerei in tensione.

£ PERICOLO

Verificare preventivamente che nell’area di lavoro non siano
presenti condotte con gas o fluidi in pressione che possano
essere dannedgiati durante la demolizione: pericolo di scoppio.

4 ATTENZIONE

Non sono ammessi eventuali adattamenti o modifiche non
preventivamente concordati con il costruttore e da lui approvati
per iscritto.

£% PERICOLO

Tutte le operazioni di regolazione, manutenzione, riparazione €
pulizia, devono essere eseguite a motore fermo, con attrezzo
appoggiato stabilmente al suolo e in assenza di pressione
idraulica residua. La pressione idraulica residua deve essere

scaricata azionando alcune volte i comandi di apertura e chiusura cesoia, a motore fermo
e depressurlzzando il serbatoio olio. L'intervento deve essere segnalato mediante cartello
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A% ATTENZIONE Eseguendo operazioni di pulizia, montaggio,
smontaggio, manutanzione e trasporto aver cura di predisporre
la cesoia in condizioni di perfetta stabilitd e di bloccare la
rotazione con gli appositi perni. | movimenti relativi delle varie
parti dovranno essere impediti da vincoli esterni (es.
imbragature, supporti, staffe, ecc.).

A ATTENZIONE
Eventuali interventi sulla ralla possono essere eseguiti solo da

- un tecnico specializzato munito di apposita chiave
dinamometrica per il serraggio delle viti,

N £ ATTENZIONE
| Per le connessioni idrauliche impiegare solo e unicamente tubi e
raccordi oleodinamici a norme SAE J517 o DIN 20066 per le
pressioni specificate. L'inosservanza di quanto sopra pud
compromettere la sicurezza della cesoia.

&% ATTENZIONE

Verificare sempre lo stato di integrita dei tubi e che non vi siano
danni. In tal caso provvedere immediatamente alla sostituzione.
Eventuali perdite dovranno essere ricercate con l'ausilio di
pezzetti di carta o cartone, mai con le dita al fine di evitare
possibili iniezioni sottocutanee di olio in pressione.
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£b ATTENZIONE

L'olio pud raggiungere temperature elevate. Prima di effettuare
qualsiasi intervento di pulizia o manutenzione attendere il
raffreddamento dell'olio. -

A% ATTENZIONE

| .taglienti possono raggiungere temperature elevate. Prima di
effettuare qualsiasi intervento sui taglienti attendere il loro
raffreddamento.

£ ATTENZIONE
Non usare la cesoia come punto di appoggio per far muovere la macchina operatrice.

4 PERICOLO
Con la cesaia & proibito tagliare acciaio temprato e parti fuse. Schegge di materiale o di taglienti possono
essere proiettate a grande distanza provocando seri danni a persone o cose.

& PERICOLO |
Non battere su parti dellattrezzatura in acciaio temprato se non con martelli di materiale non feroso.
Scheggie possono staccarsi e ferire persone vicine.

4. ATTENZIONE .
Posizionare la cesoia in modo da evitare che i pezzi tagliali siano proiettati nella direzione della cabina.

4w AVVERTENZA
Prima di tagliare materiali sottili, assicurarsi che le lame della cesaia siano in buone condizioni e che il
gioco tra le lame sia corretto, altrimenti il materiale potrebber incastrarsi fra le lame.
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¢ 4u AVVERTENZA
; Utllizzare solo parti di ricambio originali per la
sostituzione di parti usurate.

La cesoia pud essere spedita su travetti in legno o in cassa,
in funzione della destinazione e della richiesta dei cliente.

£\ ATTENZIONE

Per il sollevamento e il trasporto sul luogo di installazione,
usare funi di portata adeguata o un carrello a forche, facendo
attenzione che il carico risulti ben bilanciato.

4% ATTENZIONE

Sollevare |la cesoia con funi di portata adeguata tramite gli appositi
punti di sollevamento indicati dagli adesivi e posizionarla a terra su
due travetti di legno di altezza appropriata.
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£», ATTENZIONE

In caso di trasporto della cesoia sul pianale di un autocarro,
senza imballaggio, assicurarsi che la cesoia sia vincolata in
modo stabile e sicuro con opportune funi o catene, sfruttando
anche i punti di sollevamento.

8. Corretto accoppiamento con 'escavatore

Prima di montare l'attrezzatura sull'escavatore occorre verificare che sia garantita la
stabilita della macchina, cioé che la capacita di sollevamento dell'escavatore sia sufficiente
per soddisfare i requisiti essenziali di sicurezza atti ad impedire il ribaltamento dell'es-
cavatore. Occorre innanzi tutto distinguere due casi: cesoia montata al posto benna e
Cesoia montata al posto braccio.

Cesoia montata al posto benna

Per fare cid occorre;

1).DESUMERE _

Il minimo valore della capacita di sollevamento su 360° calcolato secondo le norme ISO
10567-92 o N° J1097 o DIN 15019 riportato sui dati tecnici dell'escavatore.
2).CALCOLARE LCmin.

Se la capacita di solievamento desunta dalla scheda tecnica dell'escavatore & calcolata
con benna montata, LCmin. si ottiene sommando at valore della capacita di sollevamento
il peso delia benna considerata nei dati tecnici dal costruttore dell'escavatore. Se la
capacita di sollevamento desunta dalla scheda tecnica dell'escavatore & calcolata al perno
_ benna, senza benna, cilindro benna, biella e pantografo, LCmin. si ottiene sottraendo al
valore della capacita di sollevamento il peso del cilindro benna, del pantografo e della
biella considerata nei dati tecnici dal costruttore dell'escavatore.

3).CONOSCERE:

La massa M della cesoia e riportata sulla targhetta di identificazione e sui dati tecnici della
presente guida tecnica.

4).APPLICARE:

Alla massa della cesoia un fattore K di correzione che tiene conto dello shalzo
dell'attrezzatura oltre il punto di incernieramento benna: per cesoia K=1,2.

5). EFFETTUARE LA VERIFICA

M*K < = LCmin?

S| = Posso montare l'attrezzatura

NGO = Non posso montare l'attrezzatura

Cesoia montata al posto dell'avambraccio (stick)

Dopo i punti 1. 2. 3. occorre:

4) desumere dai dati tecnici dell'escavatore: :

a) la lunghezza del braccio (nel caso di braccio posizionatore Ib € la somma delle
lunghezze dei due pezzi)

b) la lunghezza |s dell'avambraccio (stick) al posto del quale va montata la cesoia.

c} la massa complessiva Ms del suddetto avambraccio, del cilindro benna, della biella e
del pantografo.

5) desumere dalia tabella riportata al capitolo “Caratteristiche Tecniche” della presente
guida tecnica, il valore della quota C relativa alla cesoia in esame.
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6) effettuare la verifica:

LCmin.*(Ib+{s)+*Ms*(Ib+1s/2)>=M?

Ib+C/2

S| = Posso montare ['attrezzatura

NGO = Non posso montare I'attrezzatura

ATTENZIONE

Questa condizione assicura la stabilita dell'escavatore SOLTANTO in condizioni di lavoro
su terreno piano, orizzontale ¢ non cedevole.

ATTENZIONE

Per-ottenere la massima stabilita si raccomanda di orientare, durante le fasi di lavoro, i
bracci longitudinalmente rispetto al carro. Lavorare in posizione trasversale pud portare al
ribaitamento della macchina.

avvertenza

Per non sottoporre ['attrezzatura a sollecitazioni eccedenti le capacita della struttura,

- evitare il montaggio su escavatori aventi, in allestimento standard, peso superiore a
quanto riportato in tabella:

Modello 1 2

SH100 10-12 7-10

SH130 13-17 | 710

SH180 18-27 | 14-18

SH310 28-39 | 20-28

SH410 39-50 | 28-39

SH550 51-65 | 39-45

1) Peso max. indicativo escavatore (t) per montaggio al posto benna
2) Peso max. indicativo escavatore (t) per montaggio al posto stick

Per accoppiamenti escavatore-cesoia che esulino dai criteri sopra riportati, I'Ufficio
Tecnico mantovanibenne & disponibile ad effettuare tutte le verifiche al fine di garantire la
sicurezza dell'abbinamento.

A,

9. Dispositivi di comando

Prima di installare I'attrezzatura sull'escavatore occorre assicurarsi che i dispositivi di
comando per l'apertura, la chiusura e l'eventuale rotazione idraulica dell'attrezzatura
stessa, allestiti sull'escavatore rispettino i seguenti requisiti.

| dispositivi di comando devono essere:

- Chiaramente visibili, individuabili € contrassegnati da una marcatura adatta (vedi
schema).

- Disposti in modo da garantire una manovra sicura, univoca e rapida.

- Progettati in modo tale che i movimenti dei dispositivi di comando siano coerenti con
I'azione del comando.

- Progettati e protetti in modo che ('azione comandata non possa aver luogo senza una
manovra intenzionale.
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- Disposti in modo che l'operatore, azionandoli, possa assicurarsi dell'assenza di persone
esposte nelle zone di rischio.

- Costruiti in modo tale che al cessare di un'azione volontaria su di essi si interrompa
l'alimentazione dell'energia agli azionatori e venga arrestato ogni movimento delle parti
mobili. '

4% ATTENZIONE

Nel circuito di alimentazione idraulica & consigliabile siano presenti dei dispositivi di
sezionamento (saracinesche) chiaramente individuati, che permettano di isolare il circuito
dell'attrezzatura dalle sue fonti di energia. Tale dispositivo consente di eliminare il rischio
- di getti d'olio in pressione durante lo smontaggio e la manutenzione dell'attrezzatura.

‘Per scaricare |la pressione residua nel circuito dell'attrezzatura occorre eseguire alcune
manovre di apertura, chiusura e rotazione a vuoto con motore dell'escavatore spento e
depressurizzare il serbatoio olio. Tale operazione deve essere eseguita ogni qualvolta si
debba intervenire sull'attrezzatura per verifiche o manutenzione. Eventuali saracinesche
devono essere mantenute aperte durante 'operazione depressurizzazione.

£\ ATTENZIONE

- Al fine di evitare movimenti indesiderati dell'attrezzatura in caso di rottura di tubazioni in
pressione & necessario dotare il circuito idraulico di valvole di blocco che, in caso di
repentine cadute di pressione, intervengono bloccando ogni articolazione dell'escavatore.

Simboli da apporre per contrassegnare i comandi funzioni attrezzatura

Apertura aftrezzatura

Chiusura atfrezzatura

Rotazione antioraria attrezzatura

Rotazione oraria attrezzatura

Secondo norme 1SO 6405-2 : 1993 (E)
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’—@:
8
<
H

|;’5 | 4|
SH130 - SH180 - SH310 - SH410 - SH550

SH100RPT

A= Linea comando apertura attrezzatura
C= Linea comando chiusura attrezzatura
R= Linea di rotazione

V= Valvola rotazione

T= Valvola rigenerativa

*

CYL= Cilindro
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11. Installazione dell’attrezzatura

Montaggio al posto benna / posto braccio

Sfilare le copiglie ed estrarre i perni di fermo rotazione utilizzati
per il trasporto.

Ruotare l'attacco della cesoia in verticale.

Pulire con un panno le superfici interne dell'attacco e avvicinare
I'escavatore facendo penetrare 'avambraccio/braccio all'interno
dell'attacco stesso,
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Pulire accuratamente i perni e le boccole della cesoia da
eventuali impuritd. Inserire I primo perno verificandone
I'allineamento e assicurandolo con il proprio sistema di sicurezza
(viti, copiglie, ecc.)

A AVVERTENZA
Non forzare l'inserimento del perno ma riverificarne il buon
allineamento.

Azionando il cilindro fare coincidere il foro della biella/cilindro con
il secondo foro dell’attacco e inserire il perno, fissandolo con
I'apposito sistema di sicurezza.

Inserire gli appositi tubi flessibili ad alta pressione di
..collegamento fra macchina operatrice e pinza (predisposti dal
cliente seguendo le norme SAE J517 o DIN 20066) sulle uscite
dei tubi rigidi identificati dalle lettere punzonate e serrare le viti o
i collari. Per i corretti collegamenti seguire la targhetta collocata
sull'attacco del frantumatore e la tabella sottostante, che riporta
anche le dimensioni suggerite per i tubi rigidi da predisporre sul-
l'escavatore ( materiale: acciaio, Rmin.=340 N/mm?).
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1 2 3 4 5 6
SH100 %" GAS | 200 %" GAS 300
SH130 %' GAS | 100 3/4” SAE 6000 psi 300
R A C SH180 2" GAS | 100 1" SAE 6000 psi 350
SH310 %' GAS | 115 1" SAE 6000 psi 350
SH410 %" GAS | 115 11/4" SAE 6000 psi 350
SH550 % GAS | 115 11/4” SAE 6000 psi 350
1 Punzonatura raccordo

A=apertura cesoia
C=chiusura cesoia
R= rotazione

2 Cesoia

3 Tubo raccordo rotazione
4 Pressione max (bar) rotazione

5 Tipo raccordo apertura e chiusura
6 Pressione max (bar)

£ AVVERTENZA
Nel caso le linee destinate al comando dell'apertura e della chiusura dell'attrezzatura
forniscano due diversi valori di pressione, collegare la linea con la pressione maggiore
(che non deve in ogni caso superare il valore max. riportato in tabella) all'attacco C e la
linea con la pressione minore all'attacco A, in modo da ottenere la massima forza di
serraggio. Togliere il tappo dai raccordi dei tubi di collegamento fra macchina operatrice e
cesoia. Assicurarsi che i raccordi dei tubi flessibili siano perfettamente puliti e privi di
polvere ed effettuare il collegamento alla macchina serrando a fondo le viti o i raccordi.

™ Mantovanibenne’

14" GAS

fpoda

o

i

e

£ AVVERTENZA

Il motore idraulico della rotazione puo funzionare con la
bocca del drenaggio tappata se durante il suo aziona-
mento la contropressione sul ramo di scarico non supera i
15 bar. All'atto della prima installazione controllare il
valore della contropressione sul ramo di ritorno
dellimpianto rotazione azionando nei due versi la
rotazione idraulica. Se la contropressione misurata supera
i 15 bar occorre approntare una linea di drenaggio che
colleghi I'attacco drenaggio del motore al serbatoio.
L’attacco drenaggio del motore, normalmente tappato, &
posizionato sul fondello del motore (vedi disegno).

Questo documento & di proprietd di Mantovanibenne, Ne & vietata la riproduzione ¢ la consegna a terzi 99B5056-1_rev.03 06/2013 24




Mantovanibenne’

A AVVERTENZA
Eventuali impurita (sabbia, ghiaia, polvere) presenti sui raccordi
possono provocare il grippaggio dei cilindri oleodinamici della cesoia.

A% AVVERTENZA

fl demolitore montato al primo utilizzo ha il circuito idraulico
completamente vuoto d'olio, onde evitare che possa rimanere
aria nelle pompe dellescavatore rischiando di causarne un
danneggiamento occorre avviare la macchina operatrice e
‘mandare lentamente in pressione il circuito idraulico per evitarne
eventuali contraccolpi, fino a settare la pressione massima di
esercizio che dovra risultare conforme alle caratteristiche del
Demolltore riportate suila targhetta identificativa.

Con motore al minimo aprire le valve del Demolitore fino a 1/4 e richiudere, poi aprire fino
a meta e richiudere, quindi aprire fino a 3/4 e richiudere, infine aprire completamente e
richiudere. '
Effettuare l'operazione di apertura e chiusura del Demolitore per 5 o 6 volte verificando
che non vi siano perdite lungo i circuiti oleodinamici. Successivamente verificare i livelli
dell'olio delle pompe idrauliche ed eventualmente rabboccare. Prima di utilizzare il
Demolitore per operazioni di demolizione, portarsi in uno spazio aperto libero da ostacoli e
senza persone nel raggio di azione della macchina, e compiere alcune manovre a vuoto
per famigliarizzare con l'attrezzatura.

A questo punto & possibile utilizzare il Demolitore in operazioni di lavoro.

Prima di utilizzare la cesoia per operazioni di
demolizione, portarsi in uno spazio aperto libero da
ostacoli € senza persone nel raggio di azione della
macchina, e compiere alcune manovre a vuoto per
familiarizzare con [attrezzatura. A questo punto é
possibile utilizzare la cesoia in operazioni di lavoro.

A AVVERTENZA

Effettuando il lavoro di demolizione, posizionare la cesoaia,
mediante la rotazione idraulica (2), in modo da assicurare
sempre il corretto angolo di penetrazione (1), e utilizzare per
demolire la sola forza del cilindro senza tentare di strappare |l
materiale operando con il braccio dell'escavatore (3). Se
necessario riposizionare la cesoia.
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12. Arresto e smontaggio

Finito il lavoro, prima di riporre la cesoia operare come segue:
1. Con macchina operatrice in funzione, aprire la cesoia per far
rientrare completamente lo stelo alfinterno del cilindro.

2. Ruotare la cesoia in modo da reinserire i perni bloccaggio
rotazione, assicurandoli con le apposite copiglie.

3. Utilizzando il dllindro braccio e il cilindro benna richiamare completamente
la cesoia verso l'escavatore.
4. Appoggiare al suolo la parte anteriore della cesoia.

-5, Togliere il sistema di sicurezza dal pemo biella/clindro braccio e

rimuovere il pemo. _
6. Movimentare il braccio, adagiare al suolo la cesola, depositandola su
travi di legno di dimensioni opportune.

TITs

Disporre l'escavatore in posizione di riposc e amestare il motore.

4 PERICOLO

Assicurarsi che non vi siano residui di pressione nellimpianto
olecdinamico. La pressione idraulica residua deve essere scaricata

<77 | aleune volte | comandi di apertura e chiusura cesoia a motore fermo e

depressurizzando il serbatoio olio,

%:f\“
Y
)
fi

|

Allentare le viti o collari dei raccordi dei tubi e mettere gli appositi tappi di
protezione sugli stessi.

A AVVERTENZA _

Scollegando i tubi avere cura di raccogliere I'eventuale olio che
fuoriesca, predisponendo opportuni recipienti. Non disperdere
I'olio nell'ambiente.

Questo documento & di proprietd di Mantovanibenne. Ne & vietata la rproduzione e la consegna a terzi 99B5056-1_rev.03 06/2013 26




Mantovanibenne’

Togliere il sistema di sicurezza dei perni e sfilarli.

Movimentare I'avambraccio/braccio dell'escavatore in modo
da estrarlo dall'attacco della cesoia, assicurandosi che non vi
siano persone nelle immediate vicinanze dell'area di lavoro.

Ruotare 'attacco della cesoia in modo da reinserire le due spine difermo e

Y le apposite copiglie nei pemi di bloccaggio rotazione.

D Tﬁ)’i:‘*\\ £ ATTENZIONE
J;\\E’f? Verificare il comeffo inserimento dei pemi di bloccaggio rotazione per

S 7T | evitare indesiderati movimenti della cesoia durante it trasporto.
\\\\\?;“‘T:"
ﬁ\‘%‘é“ Sl
=l (5 =1

Ry s $P

Sy

Per eventuali spostamenti utilizzare gli appositi punti di
sollevamento indicati dagli adesivi.

Riporre la cesoia in un luogo asciutto e al coperto.
A guesto punto le operazioni di arresto e smontaggio sono
terminate.

A\ PERICOLO

Tutte le operazioni di regolazione, manutenzione, riparazione
e pulizia, devono essere eseguite a motore fermo, con
attrezzo appoggiato stabilmente al suolo e in assenza di
pressione idraulica residua. La pressione idraulica residua
deve essere scaricata azionando alcune volte i comandi di
apertura e chiusura frantumatore a motore fermo e depressurizando il serbatoio olio.
L'intervento deve essere seghalato mediante cartello in cabina,
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13.1 Manutenzione ordinaria

Al fine di mantenere in costante efficienza e
garantire lo stato di sicurezza delle cesoie
hisogna effettuare periodicamente le seguenti
manutenzioni:

OGNI 10 ORE O DOPO OGNI TURNO DI
LAVORO:

- Ingrassaggio degli incernieramenti e
sostituzione degii eventuali ingrassatori
danneggiati.

- Ispezione visiva della struttura della cesoia
per rilevarne eventuali anomalie.

- Ingrassaggio delia ralla 1-2 volte alla settimana

13.1.2 Registro kit recupero giochi

La cesoia € dotata di un dispositivo di ripresa dei giochi dell'in-
cernieramento del gambo mobile sul corpo principale. Al momento
del primo assemblaggio viene fatta da MANTOVANIBENNE Ila
corretta regolazione del dispositivo , successivamente sara cura
del cliente controllarne periodicamente la giusta registrazione. Per
la registrazione occorre svitare le viti sulla ghiera del perno di
incernieramento

A ATTENZIONE

NB. La prima registrazione deve essere eseguita dopo 50 ore di
lavoro. In seguito lo si deve fare ogni qualvolta si presenti del gioco

Dopo aver tolto tutte le viti che bloccano la ghiera del perno
centrale , agire sui grani di regolazione che determinano
lavanzamento della flangia recupero giochi. La flangia deve
essere solamente appoggiata al gambo mobile , senza creare un
eccessivo attrito o senza essere stretta con forza.
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Riposizionare le viti che bloccano i grani dopo aver messo la
loctite che ne determina una maggior tenuta.

13.1.3 Registro guide laterali

La cesoia & dotata di un dispositivo di registro della guida
laterale sul gambo mobile , che ne evita lo shandamento laterale
TN, in fase di lavoro. Togliere le viti e sfilare la ghiera di fissaggio del
N ,.,"‘Rwif\\ tampone di registro.
\i:::-:.“ 'f'-‘-"z\\
LR
¢ @\( e

Dopo aver tolto la ghiera del registro , agire sul tampone di
regolazione che determina l'avanzamento della guida recupero
giochi. Avanzare la guida fino al-contatto di questa sul gambo.
Successivamente riposizionare la ghiera di bloccaggio tampone.

Riposizionare le viti sulla ghiera dopo aver messo la loctite
che ne determina una maggior tenuta,
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13.1.4 Controllo viti lame

Verifica del serraggio dei bulloni delle cesoie dopo 8 ore di
lavoro. Se necessario, serrare le viti con apposita chiave dinamo-
metrica secondo i dati della tabella di pag. 40. Le viti possono
essere riserrate una volta soltanto, dopodiché DEVONO
ESSERE SOSTITUITE.

13.2 Manutenzione straordinaria

44\ PERICOLO

Tutte le operazioni di regolazione, manutenzione, riparazione
e pulizia, devono essere eseguite a motore fermo, con
attrezzo appoggiato stabilmente al suolo e in assenza di
pressione idraulica residua. La pressione idraulica residua
deve essere scaricata azionando alcune volte i comandi di
apertura e chiusura frantumatore a motore fermo e depressurizzando il serbatoio olio.
L'intervento deve essere segnalato mediante cartelio in cabina.

In caso di guasto improvviso richiedere lintervento da parte di un
operatore specializzato, il quale eseguira la riparazione correttamente e in
SRt

sicurezza.

h
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13.2.1 Sostituzione o inversione delle lame

Si raccomanda la rotazione delle lame ogni 100-200 ore di lavoro
per assicurare un’usura uniforme dei taglienti. Dopo aver ruotato
-0 sostituito le lame & necessario controllare il gioco risultante tra i
taglienti della mascella inferiore e quelli della mascelia superiore:

tale gioco deve essere compreso tra 0,3 e 0,5 mm. al fine di
evitare che il materiale, soprattutto se sottile, si possa incastrare
tra le lame.

£ AVVERTENZA

Se non si ruotano periodicamente le lame (ogni 100-200 ore), si
pud avere una usura irregolare che rende impossibile spessorare
in modo corretto i taglienti.

L'inversione delle lame avviene mediamente ogni 100-200 ore di lavoro e sempre in
funzione del materiale che si sta tagliando.

Svitare e invertire le lame dove possibile, sfruttando uno dei 4 lati taglienti (alcune lame
non possono essere invertite altre possono essere invertite max. 4 volte)

Verificare con uno spessimetro il gioco esistente tra i due taglienti, il quale deve essere
max. di 0.5mm. Se necessario ripristinare il corretto valore del gioco inserendo sotto i
taglienti gli appositi spessori (disponibili a richiesta).

13.2.2 Controllo spessoramento lame

\;\&7\%&5\ { Per controllare il gioco tra i taglienti, procedere come segue:
(\ IR 1. Abbassare la masceila superiore fino a che la lama frontale
A
m !

R N
(,Egi\\ N \\ b non vada ad impegnare la corrispondente lama della mascella
AN ‘% A\ \\) fissa inferiore. Rilevare il gioco con uno spessimetro.
wae B

\

AN
) L\ \ 2. Continuare ad abbassare il gambo mobile fino a che tutta la
W TS . . . .
N ?ﬁ/{ ‘*\- \lesmm | l@ma anteriore non abbia impegnato la corrispondente lama
T Y fissa. Rilevare il gioco tra le lame con uno spessimetro nella

parte piu arretrata della lama.

* 3. Continuare ad abbassare il gambo ripetendo la procedura per

i taglienti posteriori.

4. Se il gioco rilevato supera il valore consigliato di 0,3-0,5 mm.
occorre inserire dietro le lame un numero opportuno di spessori fino a ripristinare il corretto
gioco tra le lame. Si raccomanda di mantenere le lame meno usurate nella mascella
supetriore e di spessorare solo nella mascella inferiore. Non superare i 3,5 mm. di
spessori: in tal caso sostituire il tagliente usurato.

5. Per aggiungere spessori aprire completamente la cesoia, bloccando con vincoli esterni
il corpo mobile per impedirne la chiusura accidentale, allentare i bultoni che fissano le
lame e inserire gli spessori tra la lama e la sua sede. Quindi riserrare i bulloni al corretto
valore di coppia. Infine richiudere lentamente la cesola e ricontrollare che il gioco sia
corretto.

Verificare sempre ad ogni inversione delle lame con uno spessimetro che il gioco relativo
tra il tagliente primario e secondario del corpo mobile e i rispettivi taglienti del corpo fisso
non superi 0,5 mm.
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Verificare con uno spessimetro che il gioco relativo tra la piastra
d’usura superiore ed inferiore sia di 1.5 mm.

13.2.3 Sostituzione bronzina guida laterale

Per compiere la sostituzione della bronzina sulla
guida laterale come descritto successivamente, &
opportuno chiudere compietamente it gambo mobile
sulla ganascia fissa.

Il registro della guida laterale in fase di lavoro & soggetto ad
usura. Sul tampone si trova una bronzina che qualvolta risulti
usurata dovra essere sostituita, Per la sostituzione occorre
svitare le viti e togliere la ghiera. Successivamente svitare il
tampone allontanandolo dalla superficie di contatto col gambo
mobile.

Svitare le viti che tengono la bronzina sul tampone e procedere
. alla sostituzione. Successivamente riportare il tampone a
contatto col gambo mobile.
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Fissare successivamente la ghiera con le opportune viti
fissandole usando la loctite

Verifica visiva del cilindro, del distributore, dei raccordi e dei tubi
idraulici, e relativa sostituzione nel caso di trafilamenti.

4% ATTENZIONE

Eventuali perdite dovranno essere ricercate con l'ausilio di pezzetti di
carta o cartone, mai con le dita, al fine di evitare possibili iniezioni
sottocutanee di olio in pressione.

Verifica del serraggio delle viti dei raccordi oleodinamici.

Successivamente controllare che le viti non siano allentate o non
presentino danneggiamenti. Le viti possono essere riserrate
soltanto una volta, poi devono essere sostituite.
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13.2.5 Esecuzione riporti

Controllare lo stato di usura delle ganasce della cesoia ed effettuare riporti di materiali duri
quando necessario. | riporti devono essere effettuati nelle aree indicate in figura seguendo
le indicazioni di seguito riportate.

4. ATTENZIONE

Prima di procedere ad operazioni di riporto rimuovere accuratamente eventuali residui di
vernice per evitare lo sprigionarsi di vapori tossici.

4% ATTENZIONE _

Prima di effettuare i riporti di saldatura, assicurarsi della completa assenza di olio o fluidi
infiammabili in prossimita della zona di lavoro.

4. AVVERTENZA

Per effettuare i riporti di saldatura, collegare il polo di terra della saldatrice alla stessa

- parte da saldare, il piti vicino possibile alla zona di saldatura. Il polo di terra deve essere
collegato in modo che la corrente non atiraversi gli incernieramenti e il cilindro
oleodinamico. Se durante la saldatura la cesoia & montata sull’'escavatore, seguire le
istruzioni del manuale dell'escavatore per evitare che la batteria o F'elettronica
dell'escavatore siano danneggiate. '

1. Dopo aver pulito accuratamente la zona da riportare e 'area circostante, preriscaldare
ad una temperatura di 150°-200° C controllando frequentemente la temperatura. Il
superamento di queste temperature pud danneggiare la cesoia.

2. Effettuare il riporto procedendo nella direzione delle fibre come indicato nella figura
sottostante, utilizzando elettrodo continuo tipo Castolin D004 oppure elettrodo Castolin
6804.

3. Non depositare piu di due strati sovrapposti di riporto.

4. Smerigliare i terminali dei cordoni di riporto.

5. Effettuare un raffreddamento lento, in assenza di carrenti d'aria.

& ATTENZIONE

Il cordone di riporto deve essere fatto ad almenc 10mm dal bordo lama.
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13.2.6 Sostituzione di componenti idraulici

A3 ATTENZIONE

Nel caso di interventi importanti sul gruppo di rotazione
(sostituzione pignone, corona, motore idraulico ecc...) o sui
cilindri, & necessario affidarsi esclusivamente ad un tecnico
specializzato,

£4 ATTENZIONE

Al termine di lavori effettuati sott'acqua o in
ambienti vicini al mare e consigliato effettuare
un'accurato lavaggio del demolitore,
successivamente procedere allo smontaggio degli
incernieramenti effettuando un’accurata pulizia di
perni e boccole eliminando eventuali tracce di

ossidazione, in ultimo provvedere ad un

ingrassaggio delle parti smontate.
4% ATTENZIONE
tl lavoro in ambiente marino pud ridurre sensibilmente la durata dei componenti.

14. Tabella coppia di serraggio viti

. . Coppia di serraggio (daNm)
Diametro vite Classe 8.8 Classe 10.9 Classe 12.9
M8 25 35 4.2
M10 5 7 8.5
M12 8.5 12 14.5
M14 , 135 19 23
M16 21 205 35.5
M18 29 41 49
M20 41 57.5 69
M24 71 99.5 124
M27 105 145 175
M30 142 200 235

1 Marcatura testa viti metriche
2 @ vite
3 Coppia di serraggio (daNm)

8.8 8.8
10.9 10.9
12.9

Questo documento & di proprieth di Mautovanibenne, Ne & vistata la riproduzione e la consegna a terzi 99B5056-1_rev.03 06/2013 35




Mantovanibenne’

15. Pulizia e lubrificazione

La cesoia non necessita di particolari pulizie. E'
comungue necessario effettuare mensilmente una
pulizia accurata mediante lavaggio con detergente
neutro.

Giornalmente, prima di iniziare con la
demolizione € dopo ogni lavaggio €
necessario  effettuare  operazioni  di
lubrificazione nel seguente modo:

Con un'apposita pompetta d'ingrassaggio
effettuare il riempimento con grasso MOLY

N°613 Chesterton (o grasso equivalente al

bisolfuro di molibdeno) degli incernieramenti della cesoia e della ralla.

16. Cambio olio riduttore del gruppo di rotazione

Do)

e

SH310R - SH410R - SH550R

marche diverse.

1. Svitare il tappo di carico (B) e il tappo di scarico (A).
2. Svuotare completamente il riduttore dall'olio
presente.

3. Rimettere il tappo di scarico (A).

4. Togliere il tappo di livello (C).

5. Riempire con olio nuovo il riduttore dal tappo di
carico fino a che I'olio non inizia a fuoriuscire dal tappo
di livello.

6. Rimettere il tappo di carico e quello di livello.

N.B. Effettuare il cambio olio a riduttore caldo con
riduttore (e cesoia) in posizione verticale.

[l cambio olio del riduttore deve essere effettuato dopo
le prime 150 ore di lavoro, successivamente dopo
2000 ore di funzionamento, od almeno una volta
all'anno.

Effettuare il cambio olio a motore caldo e lavare le parti
interne con liquidi appositi prima di introdurre I'olio
NUOVO.

Evitare la mescolanza fra oli di diversa viscosita o di

Questo documnento & di proprieta di Mantovanibenne. Ne & vietata la riproduzione ¢ 1a consegna a terzi 99B5056-1_rev.03 06/2013 36

PrvS—




AATTENZIONE

Non mescolare oli minerali con oli sintetici.

Mantovanibenne

Dopo la messa in funzione, verificare periodicamente il livello del lubrificante ed effettuare

rabbocchi qualora si rendessero necessari.

ALATTENZIONE
Durante il funzionamento continuo la temperatura del iubrificante non deve superare gii

80°C. Qualora questo valore tenda ad essere superato si deve ricorrere al raffreddamento
forzato dell'olio. ' ,
Si-consiglia di impiegare i seguenti tipi di olio minerale in relazione alla temperatura
ambientale alla quale il riduttore dovra operare,

16.1 Tipo di olio da utilizzare

Si consiglia di impiegare i seguenti tipi di ofio minerale in relazione alla temperatura
ambientale alla quale if riduttore dovra operare:

(o]
A (:20°C) / (+25°C) giofé)’ (+30°C) / (+65°C) (+40°C) / (+65°C)
B 100 150 220 320
AGIP BLASIA77 BLASIA 107 BLASIA 187 BLASIA 237
_ ENERGOL GR- | ENBRGOL
BP-NACH oo Ao ENERGOL GR-XP220 | ENERGOL GR-XP320
CASTROL ALPHA SP150 ALPHA SP220 ALPHA SP320
NL GEAR '
NLGEAR NL GBAR
CHEVRON | oo bis COMIPO%UND NL GEAR COMPOUND 100 | T S0AR
ESSO | SPARTANEP100 | O ARIANE SPARTAN EP 220 SPARTAN EP 320
FINA GIRAN 100 GIRAN 150 GIRAN 220 GIRAN 320
EP
colp | EP %IIJI]?EIEII(SQNT LuBRIFIcANT | BF LUBRIFICANT OILHP | EP LC,)(IJEI;II;?II%OANT
OIL HP 100
P MELLANA 100 | MPLLANA MELLANA 220 MELLANA 320
MOBIL . GF 639 "GF 630 GF 632
SHELL - Mo OMALA EP 200 OMALA EP 320
TOTAL | CARTER EP 100N CAfgg;‘ EP CARTER EP 200N CARTER EP 320N

A, Temperatura ambientale

B. Viscosita ISO VG
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17. Norme generali di garanzia

Condizioni di garanzia

1) La Mantovanibenne garantisce che tutti i prodotti a propria fabbricazione sono privi di

difetti sia nei materiali sia nelle lavorazioni eseguite e garantisce la conformita dei prodotti

esclusivamente alle specifiche tecniche riportate sulla conferma d’ordine.

2) La garanzia &€ valida per una durata di 12 mesi dalla data di spedizione oppure 12 mesi

dalla data di consegna all'utente finale (e comunque non oltre 15 mesi dalla data della

spedizione) soltanto se l'acquirente/rivenditore & in grado di fornire a Mantovanibenne

- prova documentale (ddt) della data di consegna all'utente finale.

3) La garanzia consiste nella riparazione o sostituzione, a scelta della Mantovanibenne

della parte difettosa e si attua con la fornitura gratuita dei pezzi di ricambio.

Sono a carico del cliente il costo della mano d'opera e, nel caso di interventi fuori dalla

sede di Mantovanibenne o dei centri di assistenza tecnica designati, anche il rimborso

delle spese di trasferta e di diaria del personale intervenuto secondo le tariffe in vigore al

momento dell'intervento.

In nessun caso l'acquirente o utente avra diritto alla risoluzione del contratto o alla

riduzione dei prezzi di acquisto ed € espressamente esclusa ogni responsabilitd per danni

diretti o indiretti o risarcimento per fermo macchina o spese di trasporto.

4) | prodotti o le parti difettose dovranno essere inviati in porto franco alla sede della

Mantovanibenne per ia riparazione. Tutti i materiali difettosi non inviati in Mantovanibenne
e sostituiti a cura del cliente dovranno rimanere per 90 (novanta) giorni a disposizione

della Mantovanibenne, la quale pud rlchledeme la spedizione per ulteriori verifiche.

5) La garanzia non si apphca

- se | particolari per i quali si richiede l'intervento in garanzia sono stati manomessi.

- se sono state effettuate applicazioni di qualsiasi genere non concordate o autorizzate per

iscritto dalla Mantovani-benne;

- se I'uso del prodotto non & conforme alle caratteristiche per cui & stato realizzato e a

guanto indicato nelle istruzioni della Mantovanibenne;

- per mancanza, errata o incompleta indicazione del numero identificativo della macchina;

- per l'uso del prodotto per temperature inferiori a -20° centigradi e superiori a +68 °

centigradi.

8) Decadenza della garanzia.

La garanzia decade se non sono state. rispettate le norme previste dal manuale d'uso e

manutenzione Mantovanibenne e inoltre se l'acquirente o l'utente non & in regola con i

pagamenti.

7) Oneri per i clienti pet interventi in garanzia.

Dalla garanzia vengono escluse tutte le parti soggette a normale usura (es. denti, porta-

denti, lame, controlame, guarnizioni, parti in plastica e tutte le parti che in fase di utilizzo

sono a contatto col materiale da demolire/movimentare).

8) Procedure di richiesta per interventi in garanzia.

Tutti i reclami di garanzia devono essere segnalati per iscritto alla Mantovanibenne non

pit tardi di 8 (otto) giorni dal guasto specificando in maniera dettagliata I'inconveniente o

materiali difettosi e il numero identificativo dell’attrezzatura Mantovanibenne.

L'ufficio assistenza Mantovani-benne puo’ decidere se inviare il proprio tecnico o

autorizzare |' intervento da parte del cliente che dovra intervenire secondo le indicazioni

impartite da Mantovanibenne.

9) La Mantovanibenne riconosce soltanto materiali e lavorazioni connesse alla riparazione

richiesta e indicati nella conferma di intervento redatta dail'Ufficio Assistenza.

Dovra inoltre essere fornita alla Mantovanibenne la documentazione fotografica

dellintervento eseguito
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RICHIESTA DI RICAMBI / SPARE PARTS REQUEST

Per qualsiasi richiesta o comunicazione con la Mantovanibenne o con i centri di assistenza
autorizzati citare sempre il numero di serie (S.N°) apposto sulla targhetta di identificazione,

In your correspondence with Mantovanibenne (manufacturer), or any authorized customer
service centers, always mention the serial number (8.N°) indicated on the identification
tag.

Mantovanibenne s.r.l Via Righi n°6 41037

Mantovanibenne C € || wirandola (MO) ITALY
Miacterect v Ty Mhdardorm T Ve RN, S- NI R LY T 339 5 B 2160 Frcs MU 415 1o After Sales Service Department
o anaton Tel. +39 0535 615888
sotar wowersn || Fax, +39 0535 615850

s L L | _UHHW-H'*M'——_ E-mail: service@mantovanibenne.com
W [:I VEAE g \__lhxr.lﬂwml ,
prvea Voaw [ cammam

Nel caso la targhetta sia andata persa o si sia resa illeggibile troverete
stampigliato il numero di serie direttamente sul telaio nel punto indicato.

If the identification tag is lost or rendered illegible find serial number stamped on the
directly on the frame at the point indicated.

==, | 4k ATTENZIONE / WARNING
A el \ W Non sono ammessi eventuali adattamenti o modifiche
XX)I(XX I; il J B non preventivamente concordati con il costruttore e da
L : = il [ui approvati per iscritto.
(g,? i . Any adaptations or modifications to the crusher are not
W r\ [i]‘ allowed unless agreed upon by the manufacturer and ap-
si{ ! “=1 | proved by him in writing beforehand.
i1
= A AVVERTENZA / CAUTION

Utilizzare solo parti di ricambio originali per la sostituzione di parti usurate.
Use only original mantovanibenne spare parts.

Numero di serie
Serial number

130156
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SH310RPT-1

Telaio

Frame

30-__" 31

XV \\

SH310RPT-1 Telaio Frame
N°® Cod. Quty Denominazione Denomination
1 SH310-1FC 1 CORPO FIS50 FRAME |
2 KITSH310RPT-L 1 KIT TAGLIENTI CUTTING KIT
3 57426 4 ROSETTA WASHER
4 53056 4 VITE SCREW
5 SH310-42 1 PERNOQ PIN
4] 55013 7 INGRASSATORE LUBRICATCR
7 SH3i0-40 1 PERNC PIN
8 SH310-17M 2 PERNO PIN
g SH310-17M-2 2 SPESSCORE SHIM
10 SH310-57 2 COPERCHIO COVER
" 53260-10.9 3] VITE SCREW
12 57425-7 10 ROSETTA WASHER
13 SH310-59 4 SPESSORE SHIM
14 SH310-69 1 TAGLIENTE CUTTER
15 53113-1-10.9 4 VITE SCREW
16 SH310-64 1 TAGLIENTE CUTTER
17 CP800-47 i COPERGHIO COVER
18 SH310-66 z TAGLIENTE CUTTER
19 SH310-56 ] SPESSCORE SHIM
20 54301 4 WITE SCREW
21 SH310-81 1 SPESSORE SHIM
22 8H310-44 i COPERCHIO COVER
23 SH310-31 1 BOCCOLA BUSHING
24 542431 12 GRANO GRUB-SCREW
25 54116-2 12 YITE SCREW
26 . 54045-12.9 ) VITE SCREW
27 66037 1 GOPIGLLA PIN COTTER
28 SH300-3TD40 1 PERNO PIN
29 54778 1 GOLFARE EYEBOLT
30 SH310-32 1 FLANGIA FLANGE
H $H310-30 1 BOGCOLA BUSHING
32 CP1000-89 1 COPERCHIO COVER
33 54050 2 VITE SCREW
34 SH310-82 1 SPESSORE SHIM
35
36
37
38
39
40
4
2
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SH310RPT-1

Gambo mobile

Movable Shank

1

SH310RPT-1

Gambo mobile

Movable Shank

<

Cod.

Q.ty

Denominazione

Denomination

SH310-30

BOCCOLA

BUSHING

53112

VITE

SCREW

SH310-63

TAGLIENTE

CUTTER

5311241

VITE

SCREW

SH310-MPT

CORPO MOBILE

MOVABLE FRAME

57426-7

ROSETTA.

WASHER

78885

SNODQ SFERICO

BALL JOINT

541141

0| 00| ~t|en]en| | eo|ra| | 2

VITE

SCREW

SH310-69D

TAGLIENTE

CUTTER

10 57998

JEPR PO NI Y| PEEY -0 RS Y Y PR Y PR

ANELLO D'ARRESTO

RETAINING RING

1 SH310-698

TAGLIENTE

CUTTER

39

40

41

42
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SH310RPT-1

Comando rotazione

Rotation control

SH310RPT-1 Comando rotazione Rotation controlf
N° Cod. Q.ty Denominazione Dencmination
1 53059 2 VITE SCREW
2 57426 4 ROSETTA WASHER
3 53055 2 VITE SCREW
4 SH31018TD 1 CORPQ MOTORE MOTOR SUPPORT
5 SH310-96 2 CGPERCHIO COVER
[i] SH300-87 i COPERCHIO COVER
7 1300-24R 2 COPERCHIO COVER
8 57424 12 RONDELLA SPRING WASHER
g 53043 12 VITE SCREW
10 55013 4 INGRASSATORE LUBRICATOR
11 . £4071-12.9 30 VITE SCREW
12 SH310-88 2 COPERCHIQ COVER
13 SH300-73BR 1 GRUPPO ROTAZIONE ROTATION ASSEMBLY
14 57425-3 4 ROSETTA WASHER
15 53056 2 ViTE SCREW
16 54062-12.9 32 VITE SCREW
17 53060-12.9 4 VITE SCREW
18 57425-3 2 ROSETTA WASHER
19 SH3i0-8 1 FERMA DISTRIBUTORE DISTRIBUTOR BRACKET
20 12085302 1 RALLA THRUST BEARING
2 54063-12.9 10 VITE SCREW
22 59062-1 4 DADO NUT
23 73067-B 1 PIGNONE GEAR
24 73083 1 VALVOLA VALVE
25 66764 3 TAFPFPO PLUG
26 81010 3 BONDED SEAL BONDED SEAL
a7 57425-3 4 ROSETTA WASHER
28 53056 4 VITE SCREW
29 730558R-1 i MOTORE MOTOR
30 730558R-2 1 RIDUTTORE REDUCTION
] 53057 10 WITE SCREW
32 57425-3 10 ROSETTA WASHER
33 73084 1 FONDELLG CAP
34 57428 3 ROSETTA WASHER
a5 £3044-2 3 VITE SCREW
% :
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SH310RPT-1 Alim.rotazione e cil. { Cylinder and rotation feed
1
SH310RPT-1 Alim.rotazione e clil. Cylinder and rotation feed
N° Ceod. Quty Denominazione Denomination
1 . 5406d 8 VITE SCREW
2 57426 8 ROSETTA WASHER
3 - 68001 2 SEMIFLANGIA SAE SPLIT FLANGE
4 SH180-50 2 BLOCCHETTQ BLOCK
5 A426-18H 1 DISTRIBUTCRE DISTRIBUTOR
3] 81020 4 BONDED SEAL | BONDED SEAL
7 66637 2 TAFPO PLUG
8 66753 2 TAPPO PLUG
9 81011 2 BONDED SEAL BONDED SEAL
10 GR3-48 2 BLOCCHETTQ BLOCK
ik 540472 4 VITE SCREW
12 66507 4 NIPPLO NIPPLE
13 SH310-39 2 TUBO FLEX HOSE
14 18426-7H 1 KIT GUARNIZIONI SEALS KIT
15
16
17
18
18 L.
20
21
22
23
24
25
28
a7
28
29
30
H
32
33
34
35
36
37
38
39
0
a1
a2
43 I

Questo docutnento & di proprieta di Mantovanibenne. Ne & vietata Ia riproduzione ¢ !a consegna a terzi

This documents is the property of Mantovanibenne. [t is prohibited the reproduction and delivery to third parties. (99B5056-2-SH310 rev0l)




Mantovanibenne’

| SH310RPT-1

Collegamento cilindro

3

1

3
SH310RPT-1 Collegamento cilindro Cylinder feed
N° Cod. Q.iy Denominazione Denomination
1 $H310-43 1 PERNO PIN
2 25068022014032 1 BLOCCHETTO BLOCK
3 25088022014031 2 BOCCOLA BUSHING
4 CP800-47 1 COPERGHIC COVER
5 . 54050 2 VITE SCREW
8 25068023014000G 1 KIT GUARNIZIONI SEALS KIT
7 54056-1 8 VITE SCREW
B 5H400-50 1 BLOCCHETTO BLCGCK
g 7030-0B 1 BLOCCO VALVOLA COMPLETO COMPLETE SLOCK VALVE
10 57425-2 4 ROSETTA WASHER
i . 5SH400-51 1 BLOCCHETTO BLGCK
12 54059-3 4 VITE SCREW
13 55013 1 INGRASSATORE LUBRICATOR
14 530571 16 VITE SCREW
15 68001 4 SEMIFLANGIA SAE SPLIT FLANGE
18 54056-1 4 VITE SCREW
17 81416-80 2 GUARNIZIONE OR OR SEAL
18 2508802301 4000 1 CILINDRO CYLINDER
19 2506802014030 1 BOCCOLA BUSHING
20 SH310-38 2 TUBQ FLEX HOSE
21 8141080 8 GUARNIZICNE OR OR SEAL
22 57426 18 ROSETTA WASHER
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Dichiarazione di conformitd CE

& 2 2 ; .
lantovanibenne’ Décleation do confomits G

EG Konformitdtserkldrung

Nol-We - Nous - Wir
Mantovanibenne s.r.l.
VIA AUGUSTO RIGHI, 6 41037 MIRANDOLA {MO} ITALY

Dlchiariamo softo Ia ns. propria responsabllita che I'attrezzatura intercambiabile:
Dedlare untier our sole responsibifity that the inlerchangesble equipment
Ddolerons sous nolre progre responsabifte que féquipment inferchangaable
Eridaren In eigener VerantWorlung, dess das unten beschnabene Produkt

Nome- Name - Dénomination - Bezelchnung

CESOIA SH310 EAGLE Il AP. mm.565 ROT.IDRAULICA CON SELLA IMBULLONATA

Numero di Riferimento
Referance Number - Numéra de cods - Artikel Nr. | (REF.N®) SH310RPT-1-FC40

Numero di Serle
Seris! Number - Numéro de série - Fabriketions Nr. {S.N°) 1 3 0 1 5 6

DATI TECNIC! - TECHNICAL DATA - CARACTERISTIQUES TECHNIQUES - TECHNISCHE DATEN

Massa

Mass - Poids - Gevilch 3062 (ko.)
Max. presslone dl eserclzlo 50

Pax. workdng pressure - Pression max. dutilisafion - Max. belriebsdruck 3 {daN/cm?)
Max. pressione rotazione 115

Max. rolalion pressure - Prassion max, de rolation - Max. drehung belriebsdruck {daN/cm®)
Max. portata di esercizio 250

Hax. il flow - Max. débit d'huila - Max. Gldurchfluss zyfinder| {¥min)
Max. portata rolazlone 40

Iax. off fow rotelion - Max. débit dhuile rofation - Max. Oidurchiiuss rolstion {Vmim)
Massima capaclté di sollevamento 0

Max. Fft boad - Capacité maximum de soulévement - Maximale Hubkraft {daN)
Capacita 0

Capacily - Cepacild - Inhall (V SAE) ()

Luogo e data di emissione
Place and dale ef Issve - Lieu el date d'émission - Ort und Dalum dar Aussleliung MIRAND OLAy 27/06/2013

al quale questa dichlaraztone sf riferlsce, & conforme ai Requisili Essenziali di Sictirezza e dl Tutela della Salute della Direttiva Europea 2006/42/CEE.
to which this decfaralian relafes, canforms ta the Basic Salely and Health Requirements of Direclive 2006 42 ECC,

auquel cella décisration se réfare est conforme aux Normes Essenlielies de Sécuritd of da Sawvegarde de ta Santé de le Directive 2006 42 CEE.

auf wekhes sich diese Cridérung beziahl, den Sicherheils- und Gesundhellsbestimmungen der Richtin’an 2006 42 EG.

ety e oo ENA74-1; EN474-5; EN12100-1; EN12100-2

Harmonized standards appfied - Normes Harmoniséas appliquées - Angewendele hermonisierta europaische Nermon

Altrl standard appllcatl Clher standards applied « Aulres slandards appliquées - Andere angawendele Normen

1SO 10567/92; I1ISO 7451/83; SAE J1097; DIN 15019; DIN 24086

Nome e posizione del responsabile
Name snd position of issuer - Nem sl position du rasponsable - Nams und position des verenlvontbchon

Doft. Ing. Alberto Mantovani

Presidenle

Firma de! responsablie
Signature of issuer - Signalure du responsable - Unterschiift das veranhvortichen

Guida Tecnica: L
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1. PREMESSA

La MAX} 100 (Realizzata a norme CEE} é stata progettata in RISPETTO DELL AM-
BIENTE per svolgere in breve TEMPO e in modo PULITO il recupero del rame
contenuto in cavi e fili di dimensioni e ricoperture diverse.

Essa é equipaggiata in mado tale da poter lavorare con cavi di dimensione pari
a e 6 mm ca. {Min.] fino ad arrivare ai 100 mm ca. {Max.) di diametro massimo.

(E disponibile su richiesta un KIT supplementare per I'utilizzo della macchina con cavi di
diametro inferiore ai @ 6 mm). La MAXI 100 é predisposta per supportare ruote
commerciali di fipo autobloccante rendendola cosi piv maneggievole e sicura.

Prima di utilizzare I'apparecchio é indispensabile conoscere approfonditamente
le indicazioni riportate su questo manuale per utilizzare cosi ol meglio la mac-
china e ridurre al minimo il rischio di incidenti occasiondli.

Il manuale d'uso deve sempre essere messo a disposizione degli operatori della
macchina. Assicuratevi che le persone che utilizzano la macchina siano in grado
di assumersi tale responsabilita in termini di sicurezza per se stessi e per gli altri.
In caso di inutilizzo della macchina per lungo tempo posizionatela in un luogo
sicuro onde evitare incidenti imprevisti. Non utilizzate la macchina se non
perfettamente funzionante o revisionata. Non utilizzate la macchina per scopi
non consoni al suo impiego.

NOTA

il costruttore declina ogni responsabilita in caso di manomissione PARZIALE o
TOTALE delle parfi eletiriche o meccaniche dello macchina stessa.

/\ ATTENZIONE
* L'uso scorreto di questa macchina ed operazioni di manutenzioni improprie com-

porfano pericoli che possono causare seri danni alle persone, fino a tausare la
morte.

* Gli operatori e le persone addette alla manutenzione devono leggere attenta-

mente futio il contenuto di questo manuale prima di vsare la macchina o di ese-
guire operazioni di manufenzione.

¢ Se durantfe 'uso e la manutenzione qualcuno é coinvolto in un incidente

grave, significa che non sono siate rispetiate tutte le modalita indicate in
questo manuale.

* Le procedure e frecauzioni contenute in questo manuale si intendono appli

cabili alla macchina solo per gli usi consentiti.

* Se la macchina viene usaia in modo diverso dal consentito, I'operatore é

responsabile della sicurezza sua e delle alfre persone eventualmente coinvolte.




2. INFORMAZIONI SULLE SICUREZZE

Molti incidenti sono causati dall'insufficiente conoscenza e dalla mancata applicazione
delle regole di sicurezza da mettere in pratica durante le operazioni di manutenzione
delle macchine. Per evitare incidenti, prima di iniziare i lavori e prima di eseguire
qualsiasi operazione di manutenzione, leggere, comprendere e seguire tutte le precau-
zioni e le avvertenze confenute in questo manuale e quelle riportate sulle targhe appli-
cate alla macchina. Per identificare i messaggi di sicurezza inseriti in questo manudle
e riportati sulle farghe della macchina, sono state usate le parole sotto riportate.

A\ PERICOLO: questa parola é usata nei messaggi di sicurezza del manuale ¢
sulle targhe quando esistono malte probabilité di procurare gravi lesioni o morte se
il pericolo non viene evitato, In questi messaggi di sicurezzo e sulle targhe vengono
descriite le precauzioni normali per evitare il pericolo. Ignorando queste precauzioni
si possono anche arrecare seri danni alla macchina.

& AVVERTENZA: questa parola é usata nei messaggi di sicurezza del manuale
e sulle targhe quando esistono potenziali situazioni di pericolo per cui si possono
verificore gravi lesioni 0 morfe se il pericolo non viene evitato. In questi messaggi
di sicurezza e sulle targhe vengono descritte le precauzioni normoli necessarie
per evitare il pericolo. Ignorando queste precauzioni si possono anche arrecare
seri danni alla macchina.

AATTENZ!ONE: questa parola ¢ usata nei messaggi di sicurezza del manuale
e sulle targhe della macchina per pericoli che, se non evitati, possono provocare
piccole o mederate lesioni o danni. Il messaggio pué anche essere usato solo per
pericoli che possono arrecare danni alla macchina.

A NoOTA: questa parola & usata per precauzioni che bisogna prendere per
evitare operazioni che possono accorciare la durata della macchina.

3. NORME GENERALI DI SICUREZZA

e Controllare periodicamente il cavo di alimentazione e la relativa presa di
atiacco che non presentino sbucciature o corrosioni.

» Evitate di utilizzare la macchina in luoghi troppe umidi.

¢ Non aprire mai la porta del quadro eleftrico se alimentato,

* Porre sempre attenzione alle indicazioni luminose poste sul quadro elettrico
{identificano lo stato di attivita della macchina) {pag. 12 rif. 12,16).

¢ Non introdurre materiali estranei al di fuori di quelli consentiti per I'utilizzo della
macchina nel corpo ingranaggi. (Consentiti = Cavi, Fili] - {Non Consentiti =
Mani, dita, capicorda, ecc.) {pag. 12 rif. 2,1).




* Eseguite un fest periodico alle apparecchiature di sicurezza per accertare il loro
stato di efficienza. {Micro, Pulsante Emmergenza, ecc.} (pag. 12 ref. 10,13).

¢ Non far sostare nella zona di azione della macchina nessuna persona al di
fuori dell’operatore stesso.

¢ Non sovraccaricare la macchina utilizzando materiali al di sopra della sua por-

tata {Cavi, Fili roppo grossi).

Non utilizzare acqua o fiamme libere in prossimitd della macchina.

In caso di incendio non utilizzare acqua per spegnere i fuoco.

Non manomettere I'impianto di sicurezza.

Non posizionare al di sopra della macchina materiali troppo pesanti.

Non registrare le molle di carico alla massima chiusura {pag. 12 ref. 6,8}.

/\ ATTENZIONE

Eventuali rotiure del gruppo di traino dovute alla massima chivsura delfe molle di
carico, non verranno considerofe come riporazioni in garanzia.

3.1 Identificazione della macchina (Targhetta CE)

Sul telaio della macchina & stata applicata la targhetia contenente la marcatura CE e i
dati necessari per l'identificazione e l'utilizzo della macchina:

JJ -
1) Modello c € (t
2) Matricola hrdd

¥ta ¥icenza - 37042 CALDIERO - YERCNA

3} Anno ;
di costruzione WODELLO -T¥® Y 3
4) Peso marmicors -mascrinen |GG 3
ANNO COSTRUZIONE - BAUJAHR =
PESO - GEWICHT o N
3.2 Caratteristiche Tecniche
- Ingembro Massimo in Altezza: 124 cm
- Ingombro Massimo in larghezza: 64 cm
_- Peso Approssimato: 165 Kg
- Tensioni di Funzionamento: 290 V
Monofase/Trifase, 380 V Trilfase
- Potenza Complessiva Assorbila {2 Mofori) : 3 HP
- Assorbimento 380 V 2,2 kw
- Assorbimento 220 V Monofase 2.2 kW
220 V Monolase 20 A
- Potenza Max in Amper: 220 V Trifase 13A
380 V Trifase 8§.0A




Regolazioni Macchina: Carrello prof. taglio proporzionale al diometro del
cavo. Piedini di supporto macchina forati per fissare ruote autobloccate di
tipo commerciale {non fornite dal costrutiore).

4. PREPARAZIONE DELLA MACCHINA

La macchina deve essere posizionata su una superficie piana e solida tale da
garantire stabilita e il corretto livellamento.

4,1 Trasporfo della macchina su automezzo

¢ Controllare la sagoma limite; altezza; larghezza e peso del mezzo compresa la
macchina, devono essere compatibili con le strade da percorrere, gallerie sotto
passi, ponti, condutture elettriche, telefoniche ecc.

e Osservare le regole vigenti per le segnalazioni necessarie, le regole per la
velocita ed il traffico stradale, richiedere eventuali permessi ecc.

/\ ATTENZIONE

Prestare molfa affenzione alle linee elettriche nelle fasi di carico e scarico della
muacchina, che deve avvenire su terreno piano e ad una disfanza di sicurezza
dai bordi dei fossi o della strada, servendosi degli appositi ganci di sollevamento.
Vedi paragrafo 7 pag. 10 (RIEPILOGO PITTOGRAMMI).

5. USO DELLA MACCHINA

Dopo aver letto attentamente le precauzioni da adottare ai fini della sicurezza
e del buon funzionamento della macchina; alimentate la macchina utilizzando
I'apposita tensione di esercizio e |'apposita presa.

Eseguite le regolazioni necessarie per identificare il cavo da lavorare, utilizzando
gli appositi registri a bordo macchina {pag. 12 rif. 3,5,6,7,8).

Posizionate |'interruttore generale in posizione 1 (pag. 12 rif. 14). Inserite nella fessura
oppropriata il cavo da lavorare {pag. 12 rif. 9).

Premete il tasto verde/nero per iniziare la lavorazione {pag. 12 rif. 11}.

5.1 Protezioni e Sicurezze

Salva Motore: Protegge il motore della macchina da sovratensioni, sovraccarichi di
corrente e dal relativo surriscaldameto.

Pulsante a fungo: E situato in posizione oftimale {Altez. ginocchio) per permettere
in caso di EMMERGENZA di BLOCCARE immediatamente qualsiasi attivita della
macchina.

Micro su coperchio: Inibisce il funzionamento della macchina in caso di apertura
della protezione che ricopre il corpo ingranaggi.

7




/\ AVVERTENZA Per una profezione fotale é vivamente consigliato il collega- |.
mento a massa con linea protetta da differenziale. i

5.2 Funzioni/Comandi del quadro Elettrico

Il Quadro eletirico é stato costruito in rispetto delle vigenti normative CEE, pertanto
tutta la componentistica racchiusa in esso é da ritenersi SICURA e a norma di legge.

Sul fronte del quadro eletirico sono presenti tre pulsanti di diverso colore Generalmente
Nero/Verde, Rosso, Rosso con AUTOBLOCCO. Due segnalatori di diverso colore identi-
ficano gli stadi di lavoro della macchina. In basso al quadro é localizzato un inferrutiore
generale con blocca porta che garantisce all'operatore della macchina la sicurezza di
non poter aprire il quadro in presenza di tensione {pag. 12 rif. 14).

5.3 Comandi e spie luminose

- Pulsante NERO/VERDE per INIZIO LAYORO {Marcia} (pag. 12 rif. 11),
- Pulsante ROSSO per ARRESTO macchina {Arresto) {pog. 12 rif. 15).
- Pulsante ROSSO A FUNGO per EMERGENZA [Arresto} (pag. 12 rif. 13).
- Luce VERDE segnala che la macchina & in funzione (pag. 12 rif. 12).
- Luce BIANCA segnala il quadro softo tensione {pag. 12 rif. 16).

L\ ATTENZIONE: Per accedere ol quadro elefirico staccare la presa dal quadro
eletirico posizionare Vinterruitore generole in posiziane “0”, ed wviilizzare la chiave
data in dotaziane per 'apertura del medesimo.

NOTA Si ricorda che a monte dell’interruttore generale é sempre in tensione con la
presa inserita sul quadra.

L\ ATTENZIONE: Qualsiasi fipo di manomissione della macchina, sia parziale
sia totale (non aulorizzata) declina ogni tipo di responsabilité da parie del
costruttare e ne fa scadere subita la garanzia.

[\ ATTENZIONE: Per un uso corretio e sicura della macchina atfenersi scrupola-
samente alle informazioni cantenute in quesfo manuale.

E stato riscontrato in alcuni casi e solo su macchine alimentate a 220 V. Monofase che
in deferminate condizioni atmosferiche (Ghiaccio, Freddo forrido) il grasso contenuto
nel CORPO RIDUTTORE a borde macchina tende a solidificare, pertanto ne consegue
una difficolta iniziale di raggiungere il numero di giri OTTIMALE per il buon funziona-
mento della macchina. Per ovviare all'inconveniente é sufficiente pigiare alcune volte

sui pulsanti di MARCIA e ARRESTO del quadro macchina.

NOTA Se ad interrutfore generole in posizione 1 [ON) la spia bianca non é accesa
verificare che il salvamatore all'interno del quadro elettrico sia anchesso in posiziane 1
{ON).




5.4 Messa fuori servizio

A lavoro utimato premete il tasto Rosso {Arresto] nel quadro elettrico {pag. 12 rif. 15].
Posizionate I'inferruttore generale in posizione 0 {pag. 12 nif. 14). Togliete la presa di ali-
mentazione. Dopo avere pulito ed oliato la macchina riponetela in luogo sicuro.

5.5 Lunghi periodi di inattivita della macchina e rimessaggio
Se si prevedono lunghi periodi di inattivita, per conservare la macchina integra nei suoi
organi, & opportuno ricercare un luogo riparato, e prendere i seguenti provvedimenti: -
Eseguire una completa e scrupolosa pulizia ritoccando la verniciatura al fine di evitare
le ossidazioni.

6. MANUTENZIONE

Ingrassare periodicamente gli ingrassatori posti sul carrello mobile nonché le
varie viti di registro a bordo macchina.

6.1 Lubrificazione

E importante che futte le parti in movimento vengano ingrassate ogni giorno.
Per quanto riguarda le aggiunte e le sostituzioni dei lubrificanti (olio e grasso)
& importante usare dei lubrificanti che abbianc le stesse caratteristiche di
quelle originali.

/A ATTENZIONE

Olii, filtri, sono considerati rifiuti speciali e devone essere recuperati secondo le
norme antinquinamento.

NOTA
* Pulire gli ingrassatori prima di applicare lo pompa di ingrassaggio.

¢ Pulire le fuoriuscite di grasso inquinato dopo la lubrificazione.

/\ ATTENZIONE

¢ F VIETATO: campiere qualsiasi aperazione di riparoziane, registrazione o
manutenzione su organi in movimenfo. Rimuovere anche temporaneamente
le protezioni o qualsiasi alfro componente.

o E OBBLIGATORIO: arrestare la macchina prima di qualsiasi infervenfo
di manufenzione fogliendo la corrente.

¢ Togliere la corrente prima di effeftuare le operazioni di pulizia.




7 . RIEPILOGO PITTOGRAMMI

Le targhe di avvertenza e di pericolo applicate alla macchina sono accompa-
gnate o rappresentate da pittogrammi. Il personale addetto alla movimentaziond
ed alla manutenzione dovra conoscere perfettamente i simboli contenuti nei pitto]
grammi; la rappresentazione ed il relativo significafo sono indicati nella distintg
che segue:

CONSULTARE I MANUALE SPEGNERE IL MOTORE E
LEGGERE ATTENTAMENTE TOGLIERE LA CHIAVE
IL CONTENUTO DEL PRIMA DI EFFETTUARE
MANUALE PRIMA DI USARE MANUTENZIONE
LA MACCHINA O DI
ESEGUIRE OPERAZIONI -
[ ]] DI MANUTENZIONE G=@®
NON APRIRE E NON PERICOLO DI
RIMUOVERE | CARTER DI SCHIACCIAMENTO
% PROTEZIONE MENTRE IL
MOTORE E IN FUNZIONE
Q \
@) *
PUNTO DI MESSA
PROTEGGERSI SOLLEVAMENTO . A TERR
CONI
GUANTI
TENSIONE TENSIONE TAGLIO
DI ESERCIZIO DI ESERCIZIO DELLE D)
LAVORO LAVORO O MAN
M Trif
(Tﬁ{;':j‘m/ (Triase]




8. DICHIARAZIONE

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA PER MACCHINE
[Direttiva 89/392 CE, Allegato Il, parte A}

Costruttore: GRIMO s.rl.
Indirizzo: Yia Vicenza 13 37042 -
CALDIERO (VERONA)

Dichiara che:
PELACAVI ECOLOGY MAXI 100

09061002

Matricolg 2. Y. T ! Y.V & & conforme alle condizioni della
Direftiva Macchine [Direttiva 89/392 CEE) come modificata
e dlla legislazione nazionale che la traspone;

é conforme alle condizioni delle seguenti altre direttive CE.
89/336/CEE e inolire dichiara che:

sono state applicate le seguenti [parti/clausole di)
norme armonizzate: CEl EN 60204-1

Caldiero, 24/10/1 9964

paruta I A, 030 ..140 0230
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Il portale di
nuova generazione che, basato
sull’esperienza acquisita da TNE,
€ in grado di fornire una
soluzione tecnicamente valida
ed economicamente vantaggiosa.
La misura puo essere effettuata
sia in maniera dinamica
(camion in movimento) che
statica (camion fermo).

Diverse soluzioni di montaggio disponibili

Il design é stato completamente rinnovato *
in una nuova tipologia di montaggio, la quale offre
ulteriori vantaggi, quali :

-Tempi di installazione e costi ridotti

-Struttura di supporto singola

-Facilita di assemblaggio

-Unico cavo di comunicazione

* 1l precedente & ancora disponibile su richiesta.

-Dimensioni: 150 x 70 x 24 cm
-Area Superficiale: 5.000 cm?2
-Volume: 25 It
-Peso: 200 Kg

ac, 50/60 Hz

normativa UNI 10897

-Sensibilita: >160 Kcps/uSv/h per il Cs-137

-Temperatura di lavoro: da -40 °C a +50 °C
-Alimentazione pannello: 24 V dc, 4 W

-Alimentazione unita di controllo: 120/220 V

- Conforme allo standard ANSI e alla

Per informazioni €/o offerte: Francesco Di Cello Tdl.: 393 52 20405 Fax : 1786008203



“
UNIEN ISO 9001 n° 9115.TNE1

SCHEDA TECNICA SISTEMA PORTALE GAMMAENTRY
1l sistema ¢ conforme alla normativa lombarda, alla norma UNI 10897 :” Carichi di rottami metallici” , Rilevazione di radionuclidi con misure
X e Gamma E DgLS 23/2009, UE 333/11

GammaEntry

II sistema a portale computerizzato GammaEntry grazie alla sua elevata sensibilita ¢ in grado di rivelare
livelli di radioattivita molto piccoli, in qualsiasi tipologia di mezzi, di dimensioni tali da essere intercettati dai sensori del sistema (
camion di varie dimensioni, carro ferroviario ecc.) e che viaggia ad una velocita compresa tra 5 —15 Km/h ..
IL SISTEMA E> COMPLEATAMENTE AUTOMATICO (NON NECESSITA DI NESSUN
OPERATORE), COMPOSTO DA :
-OGNI PANNELLO RIVELATORE INCLUDE:
-Contenitori weatherproof e coibentati a prova di agenti atmosferici
- Rivelatore plastico PVT di alta qualita con volume di da 12 o 25 litri ciascuno, ma con grande
superficie utile per la rivelazione della radiazione.
-Elettronica accoppiata al rivelatore, con integrato Fotomoltiplicatore ad alta efficienza e basso rumore,
alta tensione, amplificatore ed elettronica per uscita sia analogica che digitale.
-Cavi di connessione fino a 100 mt
- Doppi Sensori di prossimita per verifica della presenza del veicolo e il calcolo della velocita
-Contatti rel¢ per remotizzzione allarme
-UNITA’ DI ACQUISIZIONE E GESTIONE PANNELLI
-1l pannello integra un mini PC di ultima generazione, con windows XP e processore Intel e software
sotto windows per 1’acquisizione/memorizzazione e visualizzazione dei dati e la gestione di tutta
’elettronica dei pannelli.
Grazie a questa soluzione, nel caso che il PC principale ( installato in ufficio) dovesse rompersi il sistema
continua a funzionare regolarmente dando tutte le segnalazioni di allarme, la visualizzazione delle misure
e la memorizzazione dei dati.
Esecuzione autodiagnostica del sistema per eventuali malfunzionamenti.
11 sistema si auto-ricalibra, al variare delle condzioni di misura
Include algoritmo per la compensazione automatica delle variazioni di fondo.
-UNITA’ DI CONTROLLO REMOTA
Se per qualche motivo il computer di gestione, dovesse essere spento e/o non funzionante, tramite questa unita
sara possibile monitorare e resettare gli allarmi.
L’unita ¢ indipendenente, quindi ¢ utilizzabile anche se il computer ¢ in funzione .
-SISTEMA INFORMATICO (PC) DA INSTALLARE IN UFFICIO
-Personal computer di ultima generazione Windows 7 , Intel core DUO, con DVD tastiera, mouse, modem ecc..
-Monitor a colori a LCD schermo piatto da 177
-Stampante per la stampa dei certificati relativi alla misura
-Client per teleassistenza TNE e verifica remota del sistema
-Software data logger sotto windows Windows 7 per la gestione e acquisizione dati
11 software ¢ ¢ completamente in ITALIANO con le seguenti caratteristiche :
-Aquisizione e visualizzazione dati di misura del portale in tempo reale.
-Gestione del database dove verranno archiviati i valori di ogni misura effettuata ed eventuali
allarmi . Tutti i dati verranno archiviati con la relativa data, ora e potranno essere visualizzati
e stampati anche successivamente.
Nel database ¢ possibile anche archiviare il numero di targa del mezzo, inoltre qualora
fosse collegata la telecamera da esterno (opzione), in caso di allarme, verra archiviata
anche la foto del mezzo, mentre in condizioni normali sara possibile visualizzare tutti i
mezzi che transitano.
-Stampa dei certificati di misura da allegare alla bolla.
-Visualizzazione e stampa dei grafici relativi alla misura, dai quali sara possiblie, analizzandoli
avere un idea di dove dovrebbe essere la sorgente.
-Misura velocita mezzo in Km/h
-Impostazione delle soglie di allarme
-Invio email in caso di allarme (opzione)
-Invio SMS su 5 numeri di telefono in caso di allarme (opzione).
-1l sistema ¢ completamente gestibile da stazione remota via software e pertanto eventuali
malfunzionamenti possono, nella maggior parte dei casi, essere risolti via telefono-modem.

TNE s.p.a. —v. L. da Vinci, 11 - 20060 Cassina de’ Pecchi (MI)
P.IVA e Reg. Imp. 09576360151 — REA 1306589 — cs € 200.000,00 iv —
www.tnenuclear.com
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DA MOLTI ANNI LA NOSTRA SOCIETA OPERA NEL SETTORE EDILE EFFETTUANDO DEMOLIZIONI CIVILI ED
INDUSTRIALI, SECONDO UN SISTEMA DI QUALITA UNI EN ISO 9001:2000 CHE GARANTISCE LA
CONFORMITA DELLE OPERE, DEI PRODOTTI E DEI SERVIZI FORNITI AL CLIENTE.

SIAMO INOLTRE ATTIVI NEL CAMPO DEI SERVIZI ECOLOGICI ATTRAVERSO IL RECUPERO DI RIFIUTI
SPECIALI INERTI E INDUSTRIALI, RICAVATI PRINCIPALMENTE DALLE DEMOLIZIONI EDILI E DALLE OPERE
DI ESCAVAZIONE, MA ANCHE DALLE LAVORAZIONI INDUSTRIALI.

L’ATTIVITA DI RECUPERO, LA CUI QUALITA E GARANTITA DAL SISTEMA UNI EN ISO 14001, AVVIENE
PRESSO LA NOSTRA SEDE DI NOALE-VE DOVE, IN UN’AREA DI CA. 80.000 MQ DI cul 18.500 MQ
COPERTI, E STATO CREATO UN CENTRO DI RECUPERO TECNOLOGICO CON MACCHINARI MODERNI E
TECNICI SPECIALIZZATI.

GLI AGGREGATI RICICLATI DERIVANTI DA QUESTA
ATTIVITA CORRISPONDONO A QUANTO RIPORTATO NELLA
CIRCOLARE DEL MINISTERO DELL’AMBIENTE NR. 5205
DEL 15/07/2005 ( ALLEGATI C1-C5 ) E, AVENDO
CARATTERISTICHE FISICO-MECCANICHE COMPARABILI
ALLE MATERIE PRIME INERTI DI CAVA, VENGONO
UTILIZZATI IN CAMPO EDILE COME MATERIALI DA
SOTTOFONDO O LAVORATI PER LA PRODUZIONE DI
MANUFATTI E CONGLOMERATI CEMENTIZI.

GLI ELEMENTI MODULARI PER PARETI DI CONTENIMENTO VENGONO CONFEZIONATI
PRINCIPALMENTE CON MATERIALE RICICLATO, POICHE GARANTENDO UN PRODOTTO DALLE OTTIME
PRESTAZIONI, PONIAMO TRA GLI OBBIETTIVI PRINCIPALI DELLA NOSTRA AZIENDA L’ATTENZIONE ALLA
SALVAGUARDIA AMBIENTALE.

LA VERSATILITA DELLE FORME E DIMENSIONI BREVETTATE PER I NOSTRI MANUFATTI PERMETTE UNA
MOLTEPLICITA DI CAMPI D’IMPIEGO, FACILITATA ULTERIORMENTE DALLA NON FISSITA DELLA STRUTTURA
CREATA: | BLOCCHI POSSONO ESSERE MONTATI E SMONTATI A SECONDA DELLE NECESSITA DEL MOMENTO.
INOLTRE NON SONO PRESENTI BASI DI SOSTEGNO CHE POSSANO IMPEDIRE IL RECUPERO DELLA TOTALITA
DI MATERIALE CONTENUTA DALLA PARETE; IN QUESTO MODO LE PALE POTRANNO ARRIVARE FACILMENTE
FINO A BORDO MURO.

I BLOCCHI CHE POGGIANO SU PAVIMENTO POSSONO ESSERE FISSATI TRAMITE STAFFE DI ANCORAGGIO E
VITI TIPO “FISCHER” E NEL CASO IN CUI IL CLIENTE NECESSITASSE DI UNA STRUTTURA PIU STABILE,
L’INCASTRO MASCHIO-FEMMINA ESISTENTE TRA | BLOCCHI POTRA ESSERE RAFFORZATO
DALL’INSERIMENTO DI BARRE DI FERRO FORNITE DALL’AZIENDA STESSA.

L’ALTEZZA MASSIMA RAGGIUNGIBILE E DI 3.5M, MA SE IL CLIENTE NECESSITASSE DI DISPORRE DI
UN’ALTEZZA DI CARICO A RIDOSSO DELLA PARETE SUPERIORE A QUELLA PRESTABILITA (1.75M) E
POSSIBILE GARANTIRE COMUNQUE LA STABILITA DELLA STRUTTURA GRAZIE AL POSIZIONAMENTO DI
ALCUNI BLOCCHI A COSTITUIRE DELLE COSTE DI SOSTEGNO LATERALI.

DATE LE DIMENSIONI DEI BLOCCHI, IL MONTAGGIO PREVEDE L’UTILIZZO DI UN MEZZO MECCANICO
ADATTO; A SECONDA DELLE ESIGENZE DEL CLIENTE LA DITTA COSMO S.R.L GARANTISCE INOLTRE

L’ INTERVENTO DI PERSONALE SPECIALIZZATO.

RECUPERO E TRATTAMENTO MATERIE PRIME SECONDARIE; TRASPORTO E SMALTIMENTO RIFIUTI SPECIALI. SERVIZIO CONTAINERS.



ELEMENTI MODULARI
PER PARETI DI CONTENIMENTO

ALTEZZA MAX RAGGIUNGIBILE 3.5M
ALTEZZA DI CARICO 1.75mM VARIABILE CON
L’AGGIUNTA DI COSTE LATERALI DI SOSTEGNO
COSTRUITE CON GLI ELEMENTI STESSI

CAPPELLO
3
e
3
Y 55ecm
24 cm
——
BLOCCO | S| &
3|3
20
110 ¢

LA STRUTTURA E’ RESA
ULTERIORMENTE STABILE INSERENDO
DENTRO GLI APPOSITI FORI TUBI DI FERRO @ 70 MM .

GLI ELEMENTI BASALI POSSONO ESSERE FISSATI AL
TERRENO TRAMITE STAFFE DI ANCORAGGIO .



TUTTO IL MATERIALE
CONTENUTO
VIENE FACILMENTE
RECUPERATO POICHE'
NON VI SONO BASI DI
SOSTEGNO

INGOMBRANTI

ESEMPIO DI MONTAGGIO
DEGLI ELEMENTI
MODULARI




ELEMENTI MODULARI
PER PARETI DI CONTENIMENTO

L°’ALTEZZA DI
CARICO MAX
VIENE AUMENTATA

GRAZIE
ALL’INTRODUZIONE
DELLE COSTE
LATERALI DI h
SOSTEGNO.

LA STRUTTURA ACQUISTA
MAGGIOR SOSTEGNO

E MANTENENDO

INALTERATA L’ALTEZZA DELLA
PARETE DIVIENE POSSIBILE
AUMENTARE L’ALTEZZA DI CARICO

MANUFATTI IN
CALCESTRUZZO NON ARMATO



CARATTERISTICHE TECNICHE

Blocco Cappello Composizione
Grande Medio Piccolo Grande Medio Piccolo | | |
Peso 1270 Kg| 950 Kg [ 635 Kg | 865 Kg | 650 Kg | 430 Kg | Aggregato naturale: oltre il 20%
Lung. 220cm | 165cm | 110cm | 220 cm | 165 cm | 110 cm | Aggregato Riciclato: oltre il 60%
Larg. 55 cm 55 cm 55 cm 55 cm 55 cm 55 cm Valore di Rck a 28 gg
Larg. 55 cm 55 cm 55 cm 55 cm 55 cm 55 cm 150 Kg

ELEMENTI BREVETTATI
RM2006A000111 E

RM2006A000112

H muro

-
-

1L

H materiale
b sommita
B
Hf
H muro
sovraccarico
H fittizia
p.s.terreno
Ka = 0,44

1,75
0,55
0,55
o
3
130
0,07
2.000

Caratteristiche geometriche
m altezza carico in aderenza
m spessore sommita
m spessore base
m spessore della fondazione
m altezza totale
kg/m?
m altezza sovraccarico
kg/m3
coefficiente di spinta

Larghezza cuneo di spinta

N

Hmateriale a contatto del muro

0 centro di rotazione

TUTTI | MANUFATTI PRODOTTI
VENGONO TESTATI DA LABORATORI ACCREDITATI
AFFINCHE VENGANO RISPETTATI GLI STANDARD
QUALITATIVI



ELEMENTI MODULARI
PER PARETI DI CONTENIMENTO

[ —

RIFIUTO DI PARTENZA

|
AVVIO PROCESSO DI /\/

CONFERIMENTO IMPIANTO DI
RECUPERO VIA MESTRINA -
NOALE VE STOCCAGGIO E
CONTROLLO DEI RIFIUTI IN

INGRESSO

RECUPERO IN IMPIANTO L,/
<
A

PRODOTTO FINITO DATO
DALLA LAVORAZIONE
DEL MATERIALE
RICICLATO

PRODOTTO
OTTENUTO




ULTERIORI SERVIZI OFFERTI

UFFICIO TECNICO PREPARATO E SEMPRE DISPONIBILE NELLO SVILUPPO DELLA
STRUTTURA PIU
IDONEA ALLE ESIGENZE DEL CLIENTE

FORNITURA DI STAFFE DI ANCORAGGIO AL PAVIMENTO (OPZIONALI E NON
NECESSARIE)

PERSONALE SPECIALIZZATO NEL MONTAGGIO DEI BLOCCHI

NOLEGGIO MEZZI IDONEI
AL MONTAGGIO

ESEMPIO DI UTILIZZO ALL’INTERNO
DEL NOSTRO IMPIANTO

POSSIBILITA’ DI ACQUISTARE
ELEMENTI MODULARI

—DICOLORE DIVERSO
PER UTILIZZARLI, AD ESEMPIO,
IN CANTIERI STRADALI







DOVE SIAMO

A GRUPPO COSMO B IMPIANTO COSMO AMBIENTE
NOALE (VE) VIA FELTRIN, 12 NOALE (VE) VIMESTRINA, 46X
TEL: +39 041 5801616 TEL: +39 041 440069

FAX: +39 041 5800471 FAX: +39 041 5802265

























MATERIALE P4 (400 dabsr = §30° MATERIALE P.5 1400 da¥ im' - g3

2 Coesiong afficace| 125 Al+MI+RI
Bl Reslaicrza nie drensin] Lt
4] Peso unith volbums| L Coefficiente sismico orizrantele Kh 0,001
- ==t L L e e T Coefficients sismico verticale Ky 0,55
[ Nr. . | Verifies . Cooffichath resistone
1 Corsoo limifo UALCULOD SPINTE
H_W Scomrimenio] o w1
| TR Ly . Fanesipasione spinta passina] ] IMser aberuelene (0 Tenn
EQLM2 (Rl tamenin) Qi Ot indrinle stmio (cm];
_ Me. _Azioal Fattore combinazione ar Nl Cial gy
_ = T Pesomum] 50 Gamma  Peso usith di velume (KN}
] __ Spin termenn) Lit) Epa Inclinazione delle struta, (°);
“ k] Predo tarreno imessuls L Fi Angele di resbatenza a glio (%)
4 Spinstu firleda| L 1,50 Dl Anpols stiriin terra muse;
L il Spintz smicn i x] 50| Coeshons (kPu);
[ Spinks samica in v| [ ] Angolo perpendicalare ol parmmenso lnto mente (75
Nosa Melle note viens ripomatn In presenza delln fajda
B, Pacatnoim _ : Coefficientl pazlall_ .
- i Tengeris nezobo res Taglo] 1,25 Qi or Gamema Em Fi Delin i Note
F| Coesione effience] [FFE] 3 =
== = 3 " Rew m i dhoxiir 1.4l 30 2550 4.0 200 304 200 10,8 00
_ — Fl Peso it volmme! 1 250 1950 140 200 30,0 200 10,0 0.0
— Sy ] T 195,0 1350 140 20,0 3,0 0,0 10,0 o
[ Nr. Verfica Crefficienti resisionee 1350 750 140 20,0 10,0 24,0 10,0 00
_ g T T Carien Bathel & i 75,0 150 14,0 20,0 30,0 24,0 10,0 08
L 2 ST | !
_ N 3 Pasistipazions spnts pamsiva| 1 CowGetenu ol 5wt ve melinaani
M Asngola di direzione dells spinia.
Kz Cpefficiente di spink altiva,
Kd Coefficiente di spinta dinmica,
Ok Coefficiente di Incrementn dinamica,
Fam, Kay  Componesti sccondo x e v del coefficienic di spints attiva.
Dk, Dy Companenti sccondo x e y del coefficiente di incrementa dinasmicn.
» Ko Ed Dk Ko Ky DHex Dy
w00 037 043 0,08 0,35 o013 0,05 002
0,0 037 043 06 0,35 0,13 005 00z
20,0 0,37 043 006 033 0,13 0,05 a2
0,0 0,37 0,43 0.0 0,35 0,13 0,05 0,07
00 0,37 4,43 0,06 0,35 0,13 0,05 002

plmie risubiaud ¢ poite di applicsiom

Qi oty initio shsin.

Qr Quote intrin sireto.

Rpe, Rpy  Companesti defla spistn nefln apns j-cxima (KN);
Z(Rpxl  Ordisstn panto di epplicazions risaltznte spink (cm;
ZiRpy)  Ordisein pants di spplicnzions risltante spints o},

o} or Rpa Ry (R =(Rpy)
1 15,0 2550 0,14 0,05 2750 2750
2 2550 1550 uAl 0,15 21 67 2167

3 195.0 1350 .69 0,25 1630 163,8







v Wi emth s apinie il inclipazioni
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MATERIALE 5. 1400 dsiim’ — §30°

Verifiea al ribalinments

B Angolo i dinzione della spinta. Mumento slanbiExreie 23831 kNm
Kp Coefficients di resistonem passive. Maomecnio ribalkanie 5,9 kMm
Kpx, Epy  Componenti seconda 5 ¢y del coefficsente di resisiensn prssiva Coefl. sicurczza ribalinmenta Csv 6.5
Maro verifleato 2 riballamento Tl
H Kp K= Kpy
2100 1,74 -1,51 087 Carico Umite - Metado di Vesic (1973)
spite isalzanc e punie sl cgiic e Somms forze in direzione x 597 kN
Somma forze in divezione ¥ (Fy) 0,02 kN
e Quots ialzio sato, Somma moment| -32,41 kNm
oF Cranta imizio sreto., Largherza fondecione 5.0 cm
Epx, Roy  Componeati dells spintz nells zons j-esima (kIN); Lumphezm S0000,0 am
FiRpx)  (Ordimeis ponto di applicazions risalane spinta (em); Eccentricith v B 1,21 om
ZRpy)  Ordimets ponto di appicasions rsalanne spinta (em); Peso undti di velume 25,00 KN/
Angolo di resistenan ol mglio 450"
Qi or Fpx Igy ={Rp) =Ry} Cocsione 1500 kPa
Terrenn sulla fondazions 15,0 cm
1 15,0 o0 i} L 73 T4 Peso terrena sl pinko di posas 1,0 KN/m"
Mg 134,87
Solieci. o wtal Me 133,87
Mg .75
Fx Forza in diresione x (KN}, 5 ]
Fy Forza in diregions v (KN 4 1.0
M Mamesto (kiNm); E .0
iq 0.9
F: Py M be 0,54
A 1 i 02
Spinin tement 528 19 193 Carico limic verticale (Qfim) 20826 kN
Peso marn 0,58 51,55 -14.01 Fattore slearezzs (Cag={Hln/Fy) R ]
Peso fondazion: 0,05 4,52 =214 Carie limite verifieate Cog=1
Bovraccaricn a0 o LA
Tear. fondazions L] 11,05 8,23
Spinke fondazione [T+ o0 LA Temviumi (ol Larrens
597 o0z 5241
Ascisma centro sollecitnzione 46,29 cm
Larghezza delln fondazions 25,0 cm
Muomerto sinhilizzanie =3H.31 kNm
Mumesto ribalinmsc L1 ENm =00cm Tensloss., 79,35 kf'a
x=950cm Tendose.. 48,08 kPu
Wl s ull 02 dal line
Veriben s Twne allevoe ol dadvae
Sommasorks Forza onierantsll 3,97 kN — —_—
Sommatons forsa verticald 002 kN Larghezsm seelons 55,00 cm
Coafficheste di anrise 058 Eccenirizitd 155 em
Adegione 0 iPn Tershone & compressone 0,18 daddem®
Argolo piamo di scorrimento 3600 * Temsiane di rexione 0,02 M mm?
Farze pomali 2l pinpo & scomimento 70,02 kN
Forze parall. 2] piara di scomimenta 597 kN
Resisteaza tereno 40,43 kN
Corll, slearea trasiazfone Csd 6,77
Truslielone verleats Cif>]
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3 Rosbsicmem nom dremstn) 4] AleMI+R1
] Peso unitd vilume| i
Coefficienss sigmico orizontale Kh LA
Nr H WVerifica o Cocfficicenti resistemze Cocfikente sismico verticale Kv 10,0045
| Cagico linie
1 Soomimento! UALLUULG SPINTE
3 Partesipagione spina passiva )
I¥it rethasansliti beProms
EQLI+hi2 (Rihal 1]
_ Nr. Axivni Fattare combinnzione Q Creota inizinke sito (omlk
I Pesa i IR L. | oF Qmota finale strain
IR, Fl = Spines lermos 1,040] Qemma Poso _....E._Egﬂ-_.l._?nl.z__..iu...n
i - 3 T Pesurmenn mensoln) a 00 Eps Inglinaziune defle i, 7
4] Spies blds ET] F Angolo di resistenan a mglio ()
50 Spenia dhmicy in 1) kT Deles Anpolo sstrito term anuro;
[} Spinia semicn o y| [XT] Cocsiome (kPa);
] Anrgole perpendicolore al paramenso fato monse (7
N Parnmetro Coeficient parsall Mote Medle sote viene ripormta la presenza deils falds
1 Tamgente angalo res. inglio| 125
-~ I Iﬁaﬂﬁnhiﬂp - 1,25 [} qr Gamms Em F Dela ¢ i Mae
i Reasisiongm nus dremetn [l
— | T Peso uniti volume|_ = T 0 2380 18,0 200 0.0 20,0 0.0 a0
- ] 380 1830 180 200 300 0.0 100 0,0
: Velfica : Fo e r— 1830 1270 18,0 200 300 00 100 00
[ z. 0 T Carice limin I L2170 7LD 180 200 00 w0 Lo 00
_-|.I R e = 1 70 P50 180 20,0 300 2000 (L] 00
! Px e 2 . Lgelelemil ol spring: el mcBnueid
B Angolo di diregione dells spimin,
Ka Coeficiente di spintn attive.
Kd Cosfielemte di spiata dinamica.
D Coaffaheme di merameno dissmico.

Kax, Kay Composcnt] eecondo x ¢ ¥ del coefThcents di spima amiva,
Dz, Dy Componenil seconds x ¢ y del coefficients 0 incrementn dinamico,

i Ka d Dk Kax Kay Dk DHey
20,0 0,37 |Fﬁ_ 0,06 035 0,13 0,05 00z -
0,0 [y 043 0,06 0,35 0,03 0,05 .02
20,0 0,37 0,43 0,06 035 LR 0,05 0,02
20 037 043 0,06 033 003 0,05 2
080 [UET) 0,43 0,06 033 013 005 LS
Spede reuliamih e pata di applivie e

o] Quots imizio strato.

or Quota inlzio sicata,

Bpx, Bpy Corepesenti della piuts eella zona j-esima (KN):
ZiRpx) EE&%!EEQ&H
FiRpy)  Ordenate pusito di spplicazione risublante spisia (em);

o af L Rpy wRpx] #Rpy)
I 2950 2390 0,15 08 257,67 157,87
2 1390 1530 046 0I7 207,58 207,59
3 1830 L2740 0,77 18 153,13 155,13











































MATERIALE P& (400 dabim’ - 630 - Coesione mslls

Preso unid woburss 1]

Verifics Coalficioet reatstenne: k_
I
1

Pariceipazione spants passim !

Axiomi ; Fattaire pomhinasiane

1§

3
_ﬂ-—-l | | £
B lelElsl

— Pmmmmtm T Cosfficlont parciall

|
1
;
§

el

MATERLLE P.5 1408 dabein’ = 930° - Cocsione sells

ALMIERI

Cozfficiene pismion crizepetnks Kh ol
Corfficiente sismico vemticnls Kv 0,00355

CALCUMLA) 2 INTE

Dbin el i dmabume b o

afF Qruts finals sirein

Onmma  Peso umitd di voleme (EMN/m');

Eps Inclinasions delle stmin. ()

Fi Angolo 8 resistenza & Wglio (7);

Delm Anpolo atirito term mura;

© Cresionz (kPa);

B Azgolo perpesdicalan: al peramenso Into mense (%)

Now Medle sote viest riportats I preseaes dells fulds

(2 Qf Camma Eps. Fi

2450 1990 4.0 20,0 300
19,0 1530 4,0 200 300
1530 L8] 140 20,0 LR
W7D 1.0 ) 20,0 0
61,0 150 140 0,0 o0

Colli-lemtl i spinns oo lncloaeios

i Angola & direrione della spists.

EEEES
£E82E8E =

Ka Coefficicnie di spinty aftiva.

Kd Cocfficienie di spintn dimomica.

D Coafficiente di incremento dinamico.

Kar, Key Componentl secondo x e v del cosfficlents dt spisia aniva

Die, Dy Componest] secordo = & ¥ del cosfficlonts di incremaesio dinamizo.

B Ka Kd Dk Kax Kay Dhex: Dy
200 037 TA3 0,06 035 0,13 0,05 002
2000 037 043 0,06 0,33 0,13 0,05 0o
200 057 0,43 0,06 0,33 013 005 002
20,0 057 0,43 LLE 0,33 13 0,08 0,02
w0 37 a3 06 033 013 005 o2

Sgimle clsulecuth o paaie 08 aplicacone

i Cheola inizio strabo,
Qf Quots inkzio straso,

Rpx, Rpy Componant] dslls spint nells zosa |-esima (KN},
Z(Rpx)  Ordinats peato dif applcazione risuliante spia (cm);
Zifpy)  Ondinats panio & applicazions risuliante splom (emk

o Qr Rps fpy

w{Rpn} #fpy)

1 2450 1980 LS 0,12
2 1990 1530 (I 0.65
3 1530 W70 30 109

24,33 21453
173,44 173,44
128,47 128,47











































MATERIALE P&, 1500 dalne’ = 6340 - Cossione nalls MATERLALE PS5 1500 &’ - 43407 - Cossione nulle

3| Fealstensn non dremass| _l_ Al+HT-HRL
| Pésn unilh vabume L
Coefficienle sismsos arizzontabs Kk 011
Veritica ' Cocfficicsll rostsionze Coefficiemi sismico vericals Kv 00055
Carsoo limite 1
Seomimesio 1 kUL SPENTE
Pariseipasions spinta passiva _
Dhiserelicmdune lerfume
EQUH+MI {Ribalamento |
Aszoni Faitara comlbsnazsone Lo (mois iniziale srato (cml;
1 Peso mum 0! o Quens flsale strato
] Apinta feirono 1.1 Gamems  Peso enisd & woleme (KENfmY);
E] _ Pewo beaveso mansols| Eps Isclisazione dedlo strain. {*%
' Spiniz falds Fi Angolo df pesssicaes & gl (*);
5 Spintuslemics fma] 5 na & Delt Anpolo sbrita term mem;
m| Spinin alemics ks ¥ ] Coesions (kPa);
1 Angnlo perpendscolane al parmento buio moste (°);
CoefMfciest Mot Melle note viene riportats be preseass della fulda
elficienti purziali "0
1,25 Lo oF Gamma Eps Fi Debin o i Note
ey al Blesinanzs mon drenats L)
I Pear unith vobunss 1 2550 1830 (L5 20,0 3,0 20,0 LLE] 0.0
e 13,0 410 [L¥0 20 kL 20,0 o0 o0
WVerifica izt rosk 141,0 9.0 180 200 0,0 20,0 o0 0
] “Canes limis 1 99,0 57,0 1B 200 30,0 0,0 oo 00
H Senmimenio) i 57,0 15,0 18,0 2040 300 0,0 04 o
___ Pomeciperiosespimpssshel | .
3 L LCovll 2iemih o spimis va inclimesiuni

Argolo di direzione delis spints,

[T} Kd Dk Kax Koy Dien Diky
iRl 0,37 23 006 0,33 0,13 0,05 002
0.0 037 043 0 0,35 0,13 L] 002
20,0 037 043 006 035 0,13 0 Dk
0.0 0,37 043 0,06 035 0,13 0,08 002
0,0 0,37 043 0,08 035 0,13 LRV 0,02

Bpsx, Rpy niutnnalﬂ_nunr pletn mells zom j-ssima (KN}
E(Rpe)  Ordlesta punto dl applicazione risubame spnts (em
ZRpy)  Oediests punto di sppHcazions rudinmis spants (em)

o o Bpx Rpy #Rpx) =Ry}
1 1250 1810 64 013 1970 1970
2 1E3.0 1410 193 o7 139,67 159,47
3 1400 9,0 32 1.7 1184 1186











































MATERIALE _u,m.._.ﬂnrz_qm‘niﬂa MATERIALE F.5 700 dabiim” - g40°

Curctteristhehe di rei e dei mterial] imple gat [ 3 Heiistemrs non drensta L4l
4] Feso uald wolume: 1]
Pesp specifico muro 2362421 KMNim'® (peso fiNfzio per comtidenses 1 comirilwn
el imtere mivre ai finf def pese =4, 5030 KN w300 =13 615 KN w'} T Me - Weriflca Coeffident] reslsonsg
1 Carion Jimitn;
Resisienan o compreasinme & celealo 280685 Mimm® F] Scomimenta |
Reslstensa a bramions di calools 0558399 Nimm? 3 ipazivas spirta pasive |
druli i Ll RRMEN )
Arlonl | Fanore comblaazions
DH  Peaso minimo w_ Pusn 0,90
Eps  Inclinagione dslio sirsin, Spinta KETERD 1,10
Gamma Peso aniti di volume E| __ Peaotenmzno b g0
Spimtn faidn 1,30
m_ Sppinia sisEnica in © £.50|
& Spines semics in v [
Nr. | Parnmetro | Coefficsenti perzal:
1] Tumgents angola res. gl 125
2 _Cocelonceficaee) =~~~ 0 WiS
k] B Restsione nos dnemstn] - 14
| 4 Peso unit volusw I
MNr. Verificn Cocilickenti residlonse
] Carico it |
i Scorrimentz|
3 Paniceiparione spletn pussivi| i


































DST 1.3 - DST 1.8 MG

Depuratori meccanici carrellati per aspirazione di fumi e polveri secche
completi di braccio aspirante articolato o di tubi flessibili con bocchette
aspiranti.

Il sistema filtrante € composto da filtri meccanici metallici e tasche
elettrosaldate.

In procedimenti di saldatura elettrica i depuratori DST possono essere
corredati di dispositivo per partenza ed arresto automatico.

Sono corredati inoltre di pressostato diffenziale per il controllo del grado
di efficienza dei sistemi filtranti.

| depuratori DST sono progettati e costruiti secondo le direttive CE.
APPLICAZIONI PRINCIPALI

Aspirazione di fumi e polveri in procedimenti di saldatura con elettrodi
rivestiti (SMAW), con filo pieno (MIG-MAG) o animato (FCAW), TIG.
Aspirazione di fumi e polveri in procedimenti di termosaldatura di materie
plastiche.

Aspirazione di fumi e polveri in procedimenti di saldobrasatura a fiamma
Aspirazione di polveri in procedimenti di asportazione a secco di
materiali (molatura, smerigliatura, lucidatura, ecc.).
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DST 1.3

U35260006 DEPURATORE MECC. DST 1.3 MECHANICAL AIR CLEANER DST 1.3
DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT

D16520005 PREFILTRO SINTETICO 600X340X48 SYNTHETIC PREFILTER 600X340X48
D16520006 PREFILTRO METALLICO 600X340X30 METALLIC PREFILTER

D16520203 TASCA IN FIBRA SINTETICA 290X595X300 SYNTHETIC POCKET 290X595X300
E14690044 ELETTROVENTILATORE 1.1 KW 400V ELECTRIC FAN 1.1 KW 400V

G14310002 PRESSOSTATO DIFFERENZIALE DIFFERENTIAL PRESSURE SWITCH
OPTIONAL OPTIONAL

T34230007 BRACCIO ASPIRANTE DEPUREX 2 @ 160 SUCTION ARM MODEL DEPUREX 2 @ 160
G14240053 PINZA A SENSORE ELETTR.COMPLETA PLIERS WITH ELECTROMAGNETIC SENSOR
528240028 CIRCUITO PARTENZA ARRESTO AUTOMATICO | AUTOMATIC START/STOP CIRCUIT
D16520081 FILTRO SEMIASSOLUTO (ALTERNATIVO A TASCA) | SEMIABSOLUTE FILTER 610X305X292
116300088 SILENZIATORE SILENCER

M22520012 FILTRO CARBONE ATTIVO 600X340X30 ACTIVATED COAL FILTER 600X340X30

DST 1.8 MG

U35260084 DEPURATORE MECC. DST MEC GREEN 1.8 MECHANICAL AIR CLEANER DST MEC GREEN
DOTAZIONE STANDARD STANDARD EQUIPMENT
prodotto DST 1.3 DST 1.8 D16520082 PREFILTRO METALLICO 610X610X30 METALLIC PREFILTER 610X610X30
portata / air capacity mh 1300 m3h 1800 D16520205 TASCA IN FIBRA SINTETICA 595X595X300 SYNTHETIC POCKET 595X595X300
E14690065 ELETTROVENTILATORE 1.5 KW 400V ELECTRIC FAN MOTOR 1.5 KW
alimentazione / power supply | 400 VAC 50Hz 400 VAC 50Hz
T34230050 BRACCIO ASP. DEPUREX 1 D.160 SUCTION ARM MODEL DEPUREX 1.160
potenza /power W 1150 W 1500 528240014 RIVELATORE INTASAM. MECCANICO FILTER CLOGGING DETECTOR
- - OPTIONAL OPTIONAL
rumorosita / level of noise dB(A)< 72 dB(A)< 72
T34230007 BRACCIO ASPIRANTE DEPUREX 2 @ 160 SUCTION ARM MODEL DEPUREX 2 @ 160
peso / weight KG 98 KG 70 G14240053 PINZA A SENSORE ELETTR.COMPLETA PLIERS WITH ELECTROMAGNETIC SENSOR
dimensioni / dimension mm H820xL720xP815 | mm H820xL720xP8 15 528240028 CIRCUITO PARTENZA ARRESTO AUTOMATICO | AUTOMATIC START/STOP CIRCUIT
fronte porta fronte porta G14310044 CONTAORE HOURS COUNTER
M22520010 FILTRO CARBONE ATTIVO 610X610 SP30 COAL FILTER 610X610X30
D16300402 KIT CARBONI ATTIVI 4 FILTRI KIT WITH 4 COAL FILTER
D16300403 KIT MONTAGGIO FILTRO ASSOLUTO KIT FOR ABSOLUTE FILTER

DST 1.3 green line

Filtrazione F7 EN 799
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